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« MODERNY VYSPELY SYSTEM

« ODOLNOST V NAROCNYCH PODMIENKACH
« VYSOKA PEVNOST A HUZEVNATOST
« OTERUVZDORNOST

« PEVNOSTNA TRIEDA SN 8

« VODOTESNOST - 0,5 bar

« PODTLAK- 0,3 bar

« JEDNODUCHE POUZITIE

« NAPOJENIE NA INE SYSTEMY

« JEDNODUCHA INSPEKCIA

« VYNIKAJUCA HLADKOST

« VYSOKA ELASTICITA

« CHEMICKA ODOLNOST pH2-pH 12

« TEPLOTNA ODOLNOST KRATKODOBO 95 °C,
DLHODOBO 90 °C

« VYSOKA VRUBOVA HUZEVNATOST
« NiZKA POVRCHOVA DRSNOST
« 100% RECYKLOVATELNOST

«V SULADE S PRIRODOU

Kanalizacia do néro¢nych podmienok

Systém Magnacor je produkovany v priemeroch 200-600 mm a jeho
vynikajuce vlastnosti su vysledkom pouZzitia kopolyméru z blokové-
ho polypropylénu. Zaroven spifia vietky Standardy budtcnosti aj
podmienky na ochranu prirody.

Materidl - Polypropylén

Kanaliza¢né rary a tvarovky Magnacor st vyrabané z polypropylénu
(PP). Vyznacuju sa hladkou homogennnou vnutornou stenou a von-
kajSou vrubkovanou s vysokou kruhovou tuhostou ¢im su predur-
¢ené pre ulozZenie v krajine v miestach s vyssimi vrcholovymi tlakmi
ako su dialni¢né vozovky, extrémne hibky uloZenia ¢&i oblasti s vy-
sokou hladinou podzemnej vody. Vysoka mechanickd odolnost pri
zapornych teplotach az do -20 °C.

Tesniace vlastnosti

Kanaliza¢né potrubie Magnacor je:
vodotesné - pri pretlaku 0,5 bar
odolné podtlaku 0,3 bar

Jednoduché napojenie a Upravy

Moznost napojenia na odpadové systémy s hladkymi stenami. Moz-
nost Uprav na diely akejkolvek dizky, lahké napojenie vdaka Sirokej
ponuke réznych tvaroviek nielen systému Magnacor. Pretoze hmot-
nost rdr je nizka, ich vonkajsia barva je cierna a vrstva je zvineng,
umoznuje to fahsiu prepravu a spustanie do vykopu nez je tomu u
inych kanaliza¢nych systémov. Dochédza az k 50% redukcii sily po-
trebnej na spéjanie potrubia. Sivobiela farba vnutornej vrstvy je ide-
4lna na vykonavanie TV monitoringu - indpekcii.

Hydraulicka hladkost a elasticita

Hydraulicka hladkost vnutornych stien potrubia umoziuje jednak
vysoku prietokovu rychlost transportovanych médii (zabranenie
hromadeniu usadenin v potrubi) a jednak pouzitie mensieho sklonu
potrubia (zmensenie objemu zemnych prac).

Velmi dobry prenos statického zataZenia (vysoké nasypy konstruk-
cii komunikacii a pod.) aj dynamického zatazenia (napr. intenzivnu
cestnu prevadzku: dialnice, vysokorychlostné komunikacie a pod.)

Chemicka odolnost

Kanaliza¢ny systém Magnacor je podla DIN 8078 odolny voci kyslym
odpadovym vodam s hodnotou pH 2 aZz po vody alkalické o hodnote
pH 12 podla ISO / tr 10358.

Teplotna odolnost

Vzhladom k vysokej hiizevnatosti materialu - polypropylénu je cely
systém, vratane tesniacich elementov dlhodobo odolny tepolotam
do 95 °C.

Mechanicka odolnost

Vysoka vrubova hizevnatost a nizka povrchova drsnost mé velky vy-
znam pre hydraulické vlastnosti kanaliza¢ného systému Magnacor.
byt prietokové mnozstvo, stena rdry nie je napadana koréziou ani
eréziou, a tym takmer zanikd moznost tvorby usadenin.
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Magnacor

Opis

Systém potrubia s dvojitou stenou z polypropylénu, so
schopnostou odolavat vode do teploty 95 °C. Vyznacuje
sa novou konstrukciou hrdla a novym tvarom tesnenia.
Celok zaistuje spolahlivd a rychlu montaz. Vlastny spoj hr-
dla s potrubim zaistuje lah3ie, spolahlivejsie a rychlejsie
rieSenie celého systému.

Rury su vyrdbané v pevnostnej triede SN8 (8 KN / m?) v
dizkach 3 a 6 metrov a st vyrabané vo farbe ¢iernej zvon-
ka a svetlo sivej vnutri.

Pouzitie

Odpadovy systém Magnacor sluzi pre stavby s beztlako-
vou kombinovanou sanitdrnou technikou a sieti pre da-
zdovu vodu. Pouziva sa pre bezny domovy odpad a pre
odvodnenie ciest a dialnic.

DOUBLE
CORE
-20°C/95°C
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MCEM - rdra s hrdlom triedy C - SN 8 bez tesnenia

EAN KOD EAN DN L (mm) L1 d1 d2 D BALENIE (ks) ~ PALETA (ks)
4020826830281 883023 200 3000 303 197 226 246 1 20
4020826830458 883040 200 6000 303 197 226 246 1 20
4020826840280 884023 250 3000 358 248 284 306 1 12
4020826340457 884040 250 6000 358 248 284 306 1 12
4020826850289 885023 300 3000 434 296 340 365 1 9
4020826850256 885040 300 6000 434 296 340 365 1 9
4020826860288 886023 400 3000 444 395 453 484 1 4
4020826860455 886040 400 6000 444 395 453 484 1 4
4020826870287 887023 500 3000 528 500 572 643 1 4
4020826870454 887040 500 6000 528 500 572 643 1 4
4020826880286 888023 600 3000 592 599 684 740 1 4
4020826880453 888040 600 6000 592 599 684 740 1 4

L1

MCEL - rdra bez hrdla triedy C- SN 8

S
(@)
O
(4v}
(e
=2 EANKOD EAN DN L
S (mm) ) BALENIE (ks)  PALETA (k)
s 4020826830908 82090 200 6000 197 26 1 2
4020826840907 83090 250 6000 248 284 1 12
C>) 4020826850906 84090 300 6000 29 340 1 9
~ 4020826860905 85090 400 6000 395 453 1 4
E 4020826870904 86090 500 6000 500 51 1 4
o 4020826880903 87090 600 6000 599 684 1 4
©
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MCB - koleno 15 °

EAN KOD EAN DN Limm)  D(mm)  d2(mm)  BALENIE(ks) PALETA (ks)
4020826831004 883100 200 151 26 26 1
4020826841003 884100 250 179 306 284 1
4020826851002 885100 300 07 365 340 1
4020826861001 886100 400 m 484 453 1
4020826871000 887100 500 264 605 572 1
4020826881009 888100 600 296 726 684 1
MCB - koleno 30°
EAN KOD EAN DN Li(mm)  D(mm)  d2(mm)  BALENIE(ks) PALETA (ks)
4020826831103 883110 200 151 26 26 1
4020826841102 884110 250 179 306 284 1
4020826851101 885110 300 07 365 340 1
4020826861100 886110 400 m 484 453 1
4020826871109 887110 500 264 605 572 1
4020826881108 888110 600 29 726 684 1

MCB - koleno 45 °

Prehlad prvkov Magnacor

EAN KOD L(mm)  D(mm)  d2mm)  BALENIE(ks)  PALETA(ks)
4020826831202 883120 200 151 246 26 1
4020826841201 884120 250 179 306 284 1
4020826851200 885120 300 27 365 340 1
4020826861209 886120 400 m 484 453 1
4020826871208 887120 500 264 605 572 1
4020826881207 888120 600 29 726 684 1

MCB - koleno 87 ©

EAN KOD EAN DN U(mm)  D(mm)  d2mm)  BALENIE(ks)  PALETA(ks)
4020826831301 883130 200 151 216 26 1 80
4020826841300 884130 250 179 306 284 1 54
4020826851309 885130 300 27 365 340 1 35
4020826861308 886130 400 m 484 453 1 5
4020826871307 887130 500 264 605 572 1 16
4020826881306 888130 600 29 726 684 1 9
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MCEA-KG - odbocka na KG 45 °

EAN KOD L(mm) Dmm)  d2mm)  d(mm)  M(mm)  BALENIE(ks)  PALETA (ks)
4020826813253 881325 200/150 612 07 203 150 305 1 20
4020826813352 881335 200/200 630 259 26 200 345 1 20
4020826823251 882335 250/200 770 320 284 200 M0 1 12
4020826813352 882345 250/250 770 320 284 250 425 1 1

EAN KOD EAN DN L(mm) Dmm)  d2mm)  d(mm)  M(mm)  BALENIE(ks)  PALETA (ks)
4020826823252 882325 250/160 700 320 284 200 330 1 9
4020826833251 883325 300/160 780 386 284 250 330 1 4
4020826833350 883335 300/200 860 386 340 200 380 1 4
4020826833459 883345 300/250 910 386 340 250 450 1 4
4020826843359 884335 400/200 850 506 453 200 380 1 4
4020826843458 884345 400/250 910 506 453 250 450 1 4
4020826853358 885335 5007200 950 635 572 200 380 1 4
4020826863357 886335 600/200 1100 765 684 200 380 1 4
4020826863555 886355 600/250 1190 765 684 250 450 1 4

MCEA-KG - odbocka na KG 90 °

EAN KOD EAN DN L(mm) Dmm)  d2mm)  d(mm)  M(mm)  BALENIE(ks)  PALETA (ks)

4025075843365 84336 400/200 506 453 180 200 745 1 20
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MCEA - odbocka na Magnacor 45 °

EAN KOD D(mm) d2(mm) Da(mm) d2a (mm) M(mm)  BALENIE (ks) PALETA (ks)
4020826813307 881330 200/200 630 259 226 259 226 395 1 20
4020826823306 882330 250/200 770 320 284 259 226 410 1 12
4020826832405 882340 250/250 770 320 284 320 284 480 1 9

EANKOD BALENIE (ks) PALETA (ks)
4020826833305 883330 300/200 860 386 340 246 226 502 1 4
4020826833404 883340 300/250 910 386 340 306 284 561 1 4
4020826833503 883350 300/300 1050 506 340 365 340 639 1 4
4020826843304 884330 400/200 850 506 453 246 226 692 1 4
4020826843403 884340 400/250 910 506 453 306 284 720 1 4
4020826843502 884350 400/300 1030 506 453 365 340 mn 1 4
4020826843601 884360 400/400 1270 506 453 484 453 1077 1 4
4020826853303 885330 500/200 950 635 572 246 226 730 1 4
4020826853501 885350 500/300 1090 635 572 365 340 942 1 4
4020826863302 886330 600/200 1100 765 684 246 226 718 1 4
4020826863500 886350 600/300 1280 765 684 365 340 1052 1 4

MCEA - odbocka na Magnacor 90 °

EAN KOD EAN DN L(mm) D(mm) d2(mm) Da(mm) d2a (mm) M (mm)  BALENIE (ks) PALETA (ks)

4025075833519 83351 300/300 386 339 300 386 339 870 1 20
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MC-KGI - prechodka na KG (hrdlo)

EAN KOD EAN DN L(mm) d(mm) d2(mm)  BALENIE (ks) PALETA (ks)
4020826832308 883230 200 253 200 226 1
4020826842307 884230 250 306 250 284 1
4020826852306 885230 300 346 300 340 1 9 .
4020826862305 886230 400 376 400 453 1 4 N
4020826872304 887230 500 440 500 572 1 4
4020826882303 888230 600 460 600 668 1 4 d2 ff

MCU - natrubok

EAN KOD EAN DN L(mm) D(mm) d2(mm) BALENIE (ks) PALETA (ks)
4020826831806 883180 200 303 246 226 1
4020826841805 884180 250 358 306 284 1
4020826851804 885180 300 434 365 340 1 9
B 4020826861803 886180 400 444 484 453 1 4 " L
% 4020826871802 887180 500 528 643 672 1 4
(e 4020826881801 888180 600 592 740 684 1 4 N N\
g Q J
$ LT
>
o)
~
> MCM - zétka
o EAN KOD EAN DN L(mm) d2(mm) BALENIE (ks) PALETA (ks)
© 4020826832209 883220 200 303 226 1 20
'LU 4020826842208 884220 250 358 284 1 12
% 4020826852207 885220 300 434 340 1 9
E 4020826862206 886220 400 444 453 1 4 d2
4020826872205 887220 500 560 572 1 4
4020826882204 888220 600 670 684 1 4

MCR - redukcia

EAN KOD L(mm) D(mm) Da(mm) d2a(mm) BALENIE (ks) PALETA (ks)
4020826842802 884280 250/200 359 306 284 246 226 1 20
4020826852801 885280 300/250 425 365 340 306 284 1 12
4020826862800 886280 400/300 498 484 453 365 340 1 9
4020826872809 887280 500/400 531 643 572 484 453 1 4
4020826882808 888280 600/500 635 740 684 643 572 1 4
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MCF - Sachtova vlozka

EAN KOD EAN DN L(mm) D(mm) d2 BALENIE (ks)  PALETA (ks)
4020826836207 | 883620 200 151 246 226 1
4020826846206 | 884620 250 179 306 284 1
4020826856205 | 885620 300 07 365 340 1
4020826866204 | 886620 400 m 484 453 1
4020826876203 | 887620 500 264 643 572 1
4020826886202 | 888620 600 296 740 684 1

MCK - uzaver

EAN KOD L(mm)  D(mm)  d2mm)  BALENIE(ks)  PALETA(ks)
4020826832407 883240 200 151 26 26 1
4020826842406 | 884240 250 179 306 284 1
4020826852405 885240 300 207 365 340 1
4020826862404 | 886240 400 m 484 453 1
4020826872403 887240 500 264 605 572 1
4020826882402 888240 600 296 726 684 1

MCMM - spojka dvojhrdla

EAN KOD EAN DN L(mm) D(mm)  d2(mm)  BALENIE(ks)  PALETA (ks)
4020826832001 883200 200 305 246 26 1
4020826842000 | 884200 250 358 306 284 1
4020826852009 | 885200 300 434 365 340 1
4020826862008 | 886200 400 444 484 453 1
4020826872007 | 887200 500 528 643 572 1
4020826882006 | 888200 600 592 740 684 1

MC - Tesniaci krdzok

EAN KOD EAN DN BALENIE (ks) PALETA (ks)
4020826834807 883480 200 1 20
4020826844806 884480 250 1 12
4020826854805 885480 300 1 9
4020826864804 886480 400 1 4
4020826874803 887480 500 1 4
4020826884802 888480 600 1 4

MC - Tesnenie ,in situ”

EAN KOD EAN DN BALENIE (ks) PALETA (ks)
4020826346157 34615 110 1 20
4020826346201 34620 160 1 12
4020826346256 34625 200 1 9

www.www.kanalizaciezplastov.sk
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1. ROZSAH PLATNOSTI

Tento ndvod v sebe zahffa pravidla, vyplyvajuce na zakla-
de skusenosti s montazou v réznych statoch sveta. Vzhla-
dom k jeho vieobecnosti je nutné ho povazovat len za
doporuceny a nezavazny.

Navod opisuje dopravu, skladovanie a priebeh montéaze
kanaliza¢ného potrubia Magnacor. Zahffa v sebe vykopo-
vé prace, kladenie potrubia, obsyp, zasyp, opravy a udrz-
bu. Osobitny ohlad je nutné brat pri pracach v zmrznutej
pode alebo v miestach s vysokou hladinou podzemnej
vody. Sucasne upravuje podmienky dopravy, manipuldcii
a skladovania materiadlu. Navod zahifia priemerné podmi-
enky pokladky. V osobitnych pripadoch je nutné kontak-
tovat konzultanta 3Specializovanej projekénej kancelarie
alebo niektorého z technickych poradcov spoloénosti
OSMA.

2. TECHNICKE PODMIENKY

Tento navod je len odpordcanym postupom. Rozhodne
nie je priruc¢kou pre projekéné prace. Pred zacatim projek-
cie kanaliza¢ného potrubia je nevyhnutné, aby projektant
zistil typ zeminy, vykopu, vypoditali vysku krytia a vietko
konzultoval s vykondvacou firmou. Av3ak aj bez tohto kro-
ku je mozné vytvorit urcité voditka, podla ktorych sa da
urcit, ak je Magnacor za danych podmienok pouZzitelny
a odporucit maximdalne mozné deformdcie. Pri dodrzani
podmienok, uvedenych v tomto navode, je mozné zaistit
bezchybnu funkciu kanalizécie minimalne po dobu 50-
tich rokov.

Odpadovy systém Magnacor sluzi pre stavby s beztlako-
vou kombinovanou sanitdrnou technikou a sieti pre da-
zdovu vodu. PouZiva sa pre bezny domovy odpad a pre
odvodnenie ciest a dialnic. Vdaka vynikajicim vlastnos-
tiam je mozné systém Magnacor pouzit aj pri potrubi pre
priemyselny odpad s vysokou teplotou.

Kanaliza¢né potrubie Magnacor je mozné pouzit vo viet-
kych pripadoch aplikacii pri normalnych p6dnych podmi-
enkach, beznom vykopu a beznych metédach obsypu a
hutnenia. V pripade rur a tvaroviek s kruhovou tuhostou
SN 8 nesmie strednd deformécia potrubia, merand v ob-
dobi 1. - 3. mesiaca po zabudovani, prekrocit 5 % vonkaj-
Sieho priemeru s maximom nie vac¢sim ako 8 %. Maximal-
na deformdcia 2 roky po zabudovaniu nesmie prekrocit
10 % vonkajsieho priemeru potrubia.

3. DOPRAVA, MANIPULACIA A SKLADOVANIE

Rury a tvarovky treba prepravovat vo vhodnych doprav-
nych prostriedkoch s ¢istou loZnou plochou, bez vy¢nieva-
jucich skrutiek a klincov. Pocas transportu musi riry celou
svojou dizkou spo¢ivat na loznej ploche, aby sa zabranilo
neziaducim priehybom. To neplati pre transport v pévod-
nom tovarenskom baleni, tj. zvézkoch. V tom pripade je
nutné dodrzat len maximalnu vysku prevazaného stohu
ktora cini 3 m.

Rary a tvarovky Magnacor su po paletach. Su zaistené
drevenymi doskami a pevne zviazané, ¢o vyrazne ulah-
¢uje ich manipulaciu. Dodrzanim nasledujucich bodov je
mozné lahko predist ich poskodeniu:

a) Pri manipuldcii Zeriavom je vzdy nutné pouzit textilné
popruhy.

b) Nastroje, uzité k manipulécii by mali byt vzdy z
materidlu maksieho nez plast - najlepsie z dreva.

¢) Skladanie z dopravného prostriedku nikdy
nevykonavajte jednoduchym sklopenim - pri prepra-
ve ,rurka v rurke” je nutné vzdy pred skladanim vybrat
vnutorné rurky.

Na prepravu potrubia a tvaroviek az do menovitej svetlos-
ti DN 300 k vykopu nie je vzhladom k ich nizkej hmotnosti
treba Ziadnych Specidlnych zdvihacich zariadeni.

U vysSich menovitych svetlosti je nutné pouzit vhodné
pomocky v spojeni so zdvihacim zariadenim (Siroké tex-
tilné popruhy a pod.). Zdvihacie alebo zévesné zariade-
nia nesmu vytvarat Ziadne nebezpecenstvo, v dosledku
ktorych by sa casti potrubia mohli poskodit. Je nepripust-
né pouzivat haky, retaze, ocelové lana alebo iné pomdcky,
ktoré by mohli potrubie poskodit ostrymi hranami, spdso-
bit naraz alebo zoSmyknutie.

Ruary a tvarovky Magnacor mézu byt skladované na vol-
nom priestranstve, ktorého plocha musi byt rovna, zbave-
na kamenov a ostrych predmetov, najlepsie v originalnom
balini od vyrobcu. Rury a tvarovky musia byt ulozené tak,
aby nemohlo dojst k ich deformacii. Pre zabranenie defor-
macie hrdiel musia byt uloZzené volne.

Pri volnom skladovani rurok je vhodné na plochu najprv
polozit dreveny nosnik (maximalne kazdé 2 m) a az nan
ukladat rarky. Mnozstvo rarok ukladanych na seba zavisi
na ich rozmeroch. Maximalna vyska pre uloZenie rurok je
1,5 m. Je potrebné dohliadnut na to, aby pri skladovani
paliet na sebe, nedochadzalo k poloZeniu ochrannych
dosiek priamo na rurky, ale na ochrannu lepenku spodnej
palety.

Magnac/o-D



Rury a tvarovky Magnacor mézu byt skladované v otvore-
nom priestore, najdlhsie viak po dobu 1 roka. Pri takomto
skladovani je vhodné predchdadzat pripadnym zmenam v
zafarbeni trubiek sposobenym skodlivym vplyvom zrazok
a sine¢ného Ziarenia. Pre tieto Ucely je dobré rurky prikryt
nepremokavou plachtou alebo ¢iernou féliou.

4.VYSTAVBA - LOZKO A POKLADKA

Lézko a obsyp je vrstva zeminy do vysky 30 cm nad hor-
nym okrajom potrubia.

MATERIAL LOZKA A OBSYPU

Vykopany material je vhodny pre tvorbu 16Zka a obsypu ak
sa skladd z Castic, ktoré zodpovedaju béZovej ploche na no-
mogramu. Najvacsie castice nesmie prekrocit 1/10 DN resp.
30 mm pre DN> 250. Pokial nie je mozné pouzit vykopany
materidl, je vhodné zvolit ciastocne triedeny piesok alebo
Strkopiesok (zeminu bez ostrohrannych castic) s najvacsimi
Casticami 1/10 DN zasypavaného potrubia resp. 30 mm.
Nosné 16zko by malo chranit pred nerovnostami a zaistovat
rovhomerné podopretie potrubia v celej jeho dizke ulo-
Zenia. Uhol ulozZenia potrubia vyrazne ovplyviuje statické
spolupdsobenie systému zemina-trubka (¢im vacsi je uhol
uloZenia, tym vacsia je moznost zvacsit vysku krytia potru-
bia).

KLADENIE POTRUBIA

Pred pokladkou potrubia je nutné skontrolovat kazdu rur-
ku po stranke bezchybnosti hrdla, tesnenia a celistvosti.
Potom je nutné polozZit potrubie tak, aby ani okolo hrd-
lovych spojov nevznikali Ziadne nerovnosti. Hrdla rar
vacsich priemerov je mozné mierne zahibit. Kazdu rarku
a tvarovku je treba zamerat podla spadu a smeru. Je nut-
né zachovavat priamy a nepretrzity priebeh predpisanym
spadom.

5.VYSTAVBA - OBSYP, ZASYP A HUTNENIE

Potom, o je potrubie uloZené, spojené a predpisanym spo-
sobom otestované, mdzeme pristipit k jeho obsypu. Obsyp
a hutnenie je nutné vykondvat vzdy po oboch stranach po-
trubia sucasne (pozri obrazok 1) a zamedzit vzniku dutin pod
kanalizéciou. Priestor medzi potrubim a stenou vykopu musi
byt rovnomerne zhutneny. Bo¢ny obsyp (pozri obrazok 1)
by mal dosahovat vysky hornej hrany potrubia. Vykonava sa
postupnym nasypanim a hutnenim tenkych vrstiev predpi-
saného materiadlu az do doby dosiahnutia potrebnej vysky.
Je vhodné ponechat hornt hranu potrubia odhalen. Kryci
obsyp (pozri obrazok 1) by mal dosahovat vysky 0,3 m nad
hornou hranou potrubia a mal by byt vystaveny zhutneniu
dusadlom po oboch stranach rarky. Nikdy nie priamo nad
potrubim !I' Kym nie je tejto vrstvy dosiahnuté, je nepripust-
né zasypdvat vykop inym ako predpisanym materidlom.

Vrstvy zasypu mozu byt vykonané z vykopaného materidlu a
hutnenie po celej Sirke vykopu. Neodporuca sa pouzivat pre
zasyp premrznutd zeminu alebo zeminu s ¢asticami, va¢simi
nez 150 mm. V miestach s vys$3ou hladinou podzemnej vody
je nutné vykondvat obsyp, zasyp a hutnenie rychlejsie, aby sa

predislo vyplaveniu potrubia. Vystuha vykopu sa pocas zésy-
pu a hutneniu postupne odstranuje.

Aby sa predislo poskodeniu potrubia, je treba davat pozor pri
mechanickom hutneni prvych 30 cm priamo nad potrubim.
Norma STN EN 1610 uvadza, Ze hutnit pomocou tazkych me-
chanizmov je mozné az vtedy, ked'je nad driekom potrubia
vrstva o min. hrdbke 30 cm. Aby sa zabranilo povrchovému
sadaniu, hlavné vyplriovanie je nutné vykonat v sulade s pro-
jektmi a zadanymi udajmi tak, aby bolo zabezpecené vyho-
vujlce zhutnenie.

Stupen zhutnenia musi zodpovedat Udajom v statickom vy-
pocte. Volba pristroje pre zhutriovanie, pocet zhutrovacich
priechodov a hribka zhutrovania vrstvy musi byt prispdso-
bené materidlu, ktory bude zhutrovany.

Obrdzok 1 Struktira obsypu a zdsypu

l Smer hutnenia

B zésyp
obsyp
L kryci
\, obsyp bo¢ny
ﬂ [ 162ko

6.VYSTAVBA - OBETONOVANIE

Hoci sa pri pouziti systému Magnacor prevazne pocita s

uloZenim v krajine bez nutnosti potrubie obeténovat, je

mozné (v pripade potreby) rury a tvarovky bezprostred-
ne obetonovat. Je viak potrebné respektovat nasledujuce
opatrenia:

a) Medzeru medzi hrdlom a rdrou treba chranit proti
preniknutiu cementového mlieka, najlepsie lepiacou
paskou.

b) Potrubie je potrebné zabezpedit proti vznose
(vyplavaniu) - kotvenie by sa malo uskutoc¢nit tak, aby sa
predislo neziaducim priehybom.

c) Pri montazi je potrebné re$pektovat teplotnu dizkovu
roztaznost rur, tzn. miesta hrdlovych spojov obalit a
ponechat volné.

7.POSTUP SPAJANIA POTRUBIA A TVAROVIEK

Rury a tvarovky Magnacor mozno lahko spéjat ako so sys-
témom hladkych KG rdr pre vonkajsiu kanalizaciu, tak so
systémom odpadovych $acht ponukanych spolo¢nostou
OSMA, prostrednictvom zodpovedajucich tvaroviek.

Magnacor prindsa novy Specialny tvar hrdla, ktory pod-
statne zjednodusi samotnd montaz potrubia. Vnutorna
cast hrdla obsahuje nabehy (vstupné a vodiace), ktoré
zaistia rozlozenie sily potrebnej pre zasunutie drieku do
hrdla.

V priebehu spéjania potrubia Magnacor je mozné rozlisit
jednotlivé fazy spojenie potrubia, ¢im je umoznena prie-
bezna kontrola spravnosti spojenia.

www.www.kanalizaciezplastov.sk
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Vlastné prevedenie spoje moézeme rozdelit do nasleduj-
ucich krokov:

1. Miesto pre nasadenie tesniaceho kruzku zbavte necis-
tot (ocistite handrou alebo inym vhodnym prostriedkom).
Tesniaci kruzok nasadte rovnomerne a bez pretiahnutia
do prvej priehlbiny medzi 1. a 2. vinu drieku potrubia.
Skontrolujte riadne dosadnutie tesniaceho krizku na ob-
vod trubky. Prekrutenie tesniaceho krizku je nepripustné.
Oblast nasunutie oznacte.

2. Tesniaci krdzok a vnutornu plochu hrdla potrite rovno-
merne vhodnym klznym prostriedkom. Oleje a tuky nepo-
uzivajte!

Tesne pred montazou este raz skontrolujte hrdlo a driek
potrubia, ¢i su zbavené necistot (najma piesku, Strku a
drviny, ktoré sa pri praci s potrubim mézu dostat do hr-
dla, resp. prichytit sa na uz natretu vrstvu), pripadne ich
odstrante.

3. Rury nasunte az na doraz na oznacenie. Driek potrubia
musi byt pri montazi chrdneny drevenym hranolom, aby
sa montazne sily rozlozili rovhomerne.

V pripade potreby méze byt dizka rar upravena mecha-
nicky alebo pomocou 3pecidlnej pily na plastové potru-
bie. Rez musi byt vykonany v zareze kolmo na os rury.

Pred dalsim pouzitim musia byt okoli stien dokladne ocis-
tené od pilin. Tesnenie je stlacené do findlnej podoby a
zaru€uje 100% tesny spoj. Pri pouziti malej sily ziskame
vysoko tesny a trvaly spoj.

K vytvoreniu akéhokolvek hrdlového spoja je potrebné
vynalozit urcitu silu. V spoji sa potrebnad sila potrebnd na
vtlacenie drieku potrubia do hrdla vyrazne minimalizova-
la ato o cca 50 %.V pripade pouzitia potrubia o priemere
do DN 400 méze byt montaz vykonana jednou osobou,
pre montaz potrubia s priemermi DN 500 a 600 postacia
dve osoby.

V3etky tvarovky systému Magnacor maju rovnaku unikat-
nu konstrukciu hrdlového spoja, ktord umoznuje rychle a
jednoduché spojenie ako aj spolahlivé tesnenie.

Magnac/o-D



8. SKUSKA TESNOSTI

Skuska tesnosti sa vykonava vzdy po zostaveni Casti ale-
bo celého potrubia - pred jeho obsypanim a hutnenim. Je
mozné vyuzit dvoch spésobov:

a) mokry - pomocou vodného stipca
b) suchy - pomocou stlaceného vzduchu, nutné bezpod-
mienecne odstranit

9. OPRAVY POTRUBIA

V pripade kanaliza¢ného systému Magnacor sa dodatoc¢-
né opravy predvadzaju relativne jednoducho.

Pri opravach potrubia sa najcastejsie pouzivaju natrubky
(MCU). Najprv je nutné identifikovat chybné miesto. Po-
tom sa poskodena cast vyreZe a na jej miesto sa pomocou
dvoch natrubkov umiestni nahradna cast potrubia.
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Chemicka odolnost polypropylénu

SLOUCENINA Koncentrace Teplota[*(] SLOUCENINA Koncentrace Teplota[“C] S Koncentrace Teplota[“C]
[%] 0 60 10 1%] 0 60 10 (%] 0 10
aceton 100 + hydroxid sodny 100 ot metylchlorid 100 °
amoniak plynny 100 o+ chlor kapalny 100 minerdni oleje (viz technické kapaliny)
amoniak vodny roz. konc. + o+ chlor plynny suchy 100 mocovina vod. nas. o+
amoniak vodny roz. 10 o chlor plynny vihky 10 ° naftalen 100 +
amylalkohol cisty + o+ chlorbenzol 100 naftalen 100 -
anhydrid kys. octové 100 + chlorecnan sodny vod. 5 + ndtronové vdpno 50 ot
anilin 100 + +* chlorid amnonny vod. kaz. o+t ndtronové vapno 25 + |+
benzaldehyd 100 + chlorid cinaty nas. o+ ndtronové vdpno 10 + +o+
benzaldehyd vod. nas. + chlorid draselny vod. nas. L n-butanol 100 ot
benzin (viz technické kapaliny) chlorid sodny vod. nas. L R s nitrobenzen 100 L
benzol 100 » chlorid vdpenaty vod. nas. o+ |+ octan amonny vod. kaz. S
brom kapalny 100 chloristan sodny vod. 5 o oktan viz isooktan
bromové pdry Ws. chlornan draselny vod. nas. o oxid fosforecny 100 +
bromové pdry e chlornan sodny vod. 25 o oxid sificity Zie. o
bromovd voda nas. chloroform 100 - ozon < 0,5 ppm R
butan kapalnj 100 N chlorovd voda nas. ° peroxid vodiku vod. 90
butan plynny 100 . chlorovodik plynny vys. o peroxid vodiku vod. 30 +
butylacetdt 100 N . isooktan 100 + ° peroxid vodiku vod. 10 + |+
oyklohexan 100 N isopropylalkohol 100 |+ peroxid vodiku vod. 3 oo+ |+
qklohexanol 100 N Jjodid draselny vodny nas. o+ persiran draselny vod. nas. +
gioheranon 100 N kresol 100 + ° propan kapalny 100 +
kresol vod. nas. o propan plynny 100 o
dibutylftldt (viz technické kapaliny) - - o
dietyléter 100 . kyselina benzoovd 100 o+ pyr/‘dm 100 +
dichroman draselny vod. nas. o+ |+ kyselina benzoovd vod nas M I r{ut w0 -
dimetylformamid 100 + Hyselna boid 10 M sr’ra . 70? R
1 4-dioxan 0 N kyselina boritd vodnd nas. o siran amonny vod. kaz. L
’ kyselina citronovd vod. nas. o+ | siran draselny vod. nas. v
dusicnan amonny vod. kaz. R Yyselina dusiend 50 . siran sodny vod. ns. |+ |+
dusicnan draselny vod. nas. ot Yyselina dusitnd % L. sirouhlik 100 .
dusicnan sodny vod. nas. o+ Yyselina dusind 0 - siovodik T RN
dusitnan vdpenaty vod nas B kyselina fluorovodikovd 40 o sificitan sodny vod. nas. v
etylacetit 100 L kyselina fosforecnd nas. o soli baria kaz. R
etylalkohol 100 - kyselina fosforecnd 50 + | o+ soli hoitiku vod. nas. S
etylalkohol vod 9% N kyselina fosforecnd 10 P I soli chromu 2+, 3+ nas. + |+
etylalkoholvod 50 i kyselina chlorovodikovd nas. | soli medi nas. A
elylalkohol vod 10 S kyselina chlorsulfonovd 100 soli niklu nas. ot
etylbenzol 109 ’ kyselina chromitd nas. + solirtuti vod. nas. tt
etylénchlorid 100 - kyselina chromitd 2 ] solistiibra nas. i
2-etylhexanol 100 + kyselina jantarovd vod. nas. + |+ solizinku vod. nas. vt
etylchlorid 100 kyselina miénd vod. 9 + |+ soli Zeleza vod. nas. N
éter viz dietyléter kyselina miéénd vod. 50 + |+ sulfid sodny vod. nas. v
fenol nas. v kyselina miéénd vod. 10 PR R tetraboritan trisodny vod. nas. N
formaldehyd vod. 40 toA kyselina mravenci 98 N tetrahydrofuran 100 °
formaldehyd vod. 30 o kyselina mravenci 9% + tetrahydronaftalen 100 °
formaldehyd vod. 10 o kyselina mravenci 50 |+ tetrachloretan 100 ‘
fosforecnan amonny vod. kaz. LR kyselina mravenci 10 |+ | tetrachlormetan 100 :
fosforecnan sodny vod. nas. o+ | kyselina octovd ledovd 100 + | e thiofen 100 :
glycerin 100 o+ kyselina octovd vod. 50 | o+ thiosiran sodny vod. nas. o
glycerin vod. vys. + kyselina octovd vod. 10 N toluen 100 :
glycerin vod. ze. + kyselina olejovd 100 + trichloretan 100 i
glykol 100 ol kyselina sirovd % o uhlicitan amonny vod. kaz. A A
glykol vod. vs. Nk kyselina sirovd 50 ik uhiictan draselny (potas) nas. i
glykol vod. ze. R kyselina sirovd 2% ik uhiicitan sodny (soda) nas. i
heptan 100 | kyselina sirovd 10 R uhiictan sodn (soda) 10 B
hexan 100 + kyselina stearovd 100 + voda 100 B
hlinité soli kaz. Pl kyselina stavelovd vod. nas. R yylen 100 C
hydrogensiicitan sodny vod. nas. + | o+ kyselina vinnd vod. nas. ot
hydrogenuhlicitan sodny vod. nas. R manganistan draselny vod. nas. v akumuldtorovd kyselina B
hydroxid draselny 50 |+ metanol 100 o+ asft ""t — + :
hydroxid draselny 25 | metanol vod, 50 + o be”zf” asty , *
hydroxid draselny 10 - metyletylketon 100 ] Z::Z: :::Z/ 1 :




SLOUCENINA K"”‘[%’“‘e - Te""”ﬁ"o[ 4 _ S Kon([i/:}‘m(e - Tep’ﬂ:lfff — SLOUCENINA Kanc[%mce - Teplat:‘)["[] _
benzin super e mentol + sddlo vepiové 0
belicildzeri (12,5 9 () e mydlo amydlové viocky + saldm t
borax vod. nas. Lt mydlovy roztok nas. L sirup fepny kaz. A R
borovicovd silice L mydlovy roztok 10 RN E slanecci +
brzdovd kapalina A dlakovac na nehty o sodovd voda +
dehet e parfémy + solanka R
Formalin® A Sampon na viasy o+ siil kuchyriskd (viz chlorid sodny)
fotografickd vyvojka obv. o vazelina Iék. 0 syr *
Fridex” A zubni pasta o+ Skrob — roztok kaz. ot
chlorové vapno L Slehacka +
chromové cinici ldzné R Stdva ananasovd L
chromsirovd smés - bramborovy saldt + Stdva citronovd ot
kamenec nas. ot Coca-Cola® + Stdva grapefruitovd R
krém na boty v cukr suchy ol Stdva jablecnd o+
Kresolum saponatum® * cukr roztok o Stdva ovocnd R
kulicky proti moliim + caj— listky o Stdva pomerancovd v
Lanolin® A Zaj - ndpoj ol Stdva rajskd ot
LITEX ot drefi citronovd i kiira + Stdvazpecené A R >
Inény olej ot dferi jablecnd A R trest citronovd + - GCJ
Lysol’ L dreri pomerancovd i kiira + trest hofkych mandli + —
minerdin oleje (bez aromdt) A eterické oleje o trest octovd uf ot PR
motorové oleje L0 gin 40 + trest rumovd + Q
nafta motorovd L hoitice + trest vanilkovd ot 9
odmastovadla synt. uz. Lt kakao — ndpoj L L tvaroh + Q_
olej do dvoutaktnich motori B kakao — prdsek + vejce syrovd i varend L Z\
olej na psacistroje v kdva (boby i mletd) * vino ot O
olej transformdtorovy ] kdva -ndpoj L L whisky 40 + Q_
oleum kaz. - - kecup ot zelenina L i }
parafin 100 L koriak + Zelatina M v
parafinovy olej 100 s koreni + g
pektin nas. vt kyselé rybicky ot —
pektroléter 100 v kyselé zeli o ®)
politura na ndbytek o likér kaz. + O
praci prostiedky vys. L limondde + O
Sagrotan® o Iij hovézi ot )
sapondt na nddobi M Tjoné. + %
silikonovy olej o margarin L Y
smrkovd silice o marmeldda ot E
soda (viz uhlicitan sodny) mdslo o+ G)
Solvina ot med ot e
terpentin ° mlécné vyrobky o U
topny olej o mléko A
tu? ot mouka *
ustalova¢ 10 A ocet uZ. ot
voda moiskd L A s olej citronovy *
vosk na parkety + ° olej mdtovy * + odolnost
zmékéovadlo dibutylfaldt + : olej olivovy N +* Cdstecnd odolnost
zmékéovadlo dibutylsebakdt + olej palmovy * ° ° podminecnd odolnost
zmékcovadlo dihexylfaldt + olej pomerancovy + -* mald odolnost
zmékcovadlo dinonyladipdt + olej rostlinny * ° - nestdlost
zmékcovadlo dioktyladipdt + olej sojovy + ° bezoznaceni | nezkouseno
zmékcovadlo dioktylftaldt + olejz kukuficnych klickii * ) kaz. Jjakdkoli koncentrace
zmeékcovadlo trikresylfosfdt + olejz podzemnice olejné A R konc. koncentrovany roztok
zmékcovadlo trioktylfosfdt + olej Zivocisny + ° niz. nizkd koncentrace

ovocny saldt * uz. uZivand koncentrace
pecivo + o obv. obvykld, obchodni koncentrace

Aspirin® + pivo * zr zfedény roztok
Chinin + podmdsli + vod. vodny roztok
jodov tinktura + puding ot nas. 2a studena nasyceny roztok
kafr + rum 40 ot tep.nas. za tepla nasyceny roztok
lak na nehty + rybituk + st. stopy
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Chemicka odolnost nemekéeného polyvinylchloridu

acetaldehyd 100 ethylenchlorid 100 chlorovodik vihky + |+
acetaldehyd 40 c e ethylenoxid kap. 100 - chlorovodik suchy + | +
aceta/deh yd+ ) 90/40 o ethylether 100 chroman draselny vod. 40 + | +
kyselina octovd fenolové vody do 90 ° ° chromovy kamenec vod. i, + |+
acetanhydrid 100 fenolové vody 1 + chromovy kamenec vod. nas. + | +
aceton st fenylhydrazi 100 chromsirovd Cis. smés 50/15/35 + | +
aceton 100 fenylhydrazin-chlorhydrdt vod. nas. ° jéd kovovy av alkal. roztoku
allylalkohol 96 ° ferrikyanid a ferrokyanid kamence vodné 7 + |+
amoniak kapalny 100 . draselny vod. 7 ERE kamence vodné nas. + |+
amoniak plynny 100 Rl s draselny vod. nas. I R Karbolineum ovoc. ul. +
anilin disty 100 - fluorid amonny vodny do20 + ° Klovatina uz. +
anilin chlorhydrdt vodny nas. ° fluorid médnaty vodny 2 P kresol vod. do 90 el e
anon 100 fluorodusik vod. do20 + ° krotonaldehyd 100 -

ickd hnojiva do 10 Rl formaldehyd vod. z ]+ kulér u. t+

ickd hnojiva nas. + |+ formaldehyd vod. 40 + 1+ | + kyanid draselny vod. do10 + |+
antiformin vodny 2 + fosfan 100 + kys. adipovd nas. + |+
Asfluid , kapalny fosgen plynny 100 + ° kys.antrachinonsulfonovd
benzaldehyd vod. 0,1 - fosgen kapalny 100 vod. suspense +
benzin 100 + ]+ £ Ize kaz. + |+ kys. arseniénd vod. zi + |+
benzin-benzol smés 80/20 - fotoustalovac u + | o+ kys. arsenicnd vod. 80 + |+
benzoan sodny vod. do 10 + |+ fotovyvojka u |+ kys. benzoovd kaz. + |+
benzoan sodny vod. do36 FRIGEN” 100 + kys. boritd vod. nas. + |+
benzol 100 fruktoza . kys. b dikovd vod. 48 + |+
bélicilouh (12,5 % akt. chlory) ul, + |+ (hroznovy cukr) vod. nas. ot kys. b dikovd vod. do10 + |+
borax vod. Z Rl s glycerin vod. kaz. + |+ |+ kys. chloristd vod. do10 + |+
borax vod. nas. glykokol vod. 10 + |+ kys. chloristd vod. nas. o+
boritan draselny vod. 1 + |+ glykol vod. uz. + |+ |+ kys. chlornd vod. 10 + | +
brom kapalny 100 hexantriol uz. o+ |+ kys. chlornd vod. 20 + |+
brom plynny niz. ° hoveézi I, sulfonovd emulze uz. + kys. chlornd vod. 1 + | +
bromicnan draselny vod. 2. + ]+ hydrogensiticitan sodny vod. 7 ]+ | kys. chlorsulfonovd 100 o
bromid draselny vod. zr + ]+ hydrogensificitan sodny vod. nas. + |+ |+ kys. chromovd vod. do 50 + | +
bromid draselny vod. nas. + | + hydroxylaminsulfdt vod. do12 + |+ kys. citronovd vod. nas. + | +
bromovd voda nas. c e chlofen uz. ° kys. citronovd vod. do10 + | +
butadi 100 o+ chlor plynny suchy 100 e kys. diglykolovd 30 ]+
butan plynny 50 + chlor plynny vihky 05 + kys. diglykolovd nas. +
butandiol do10 +° chlor plynny vihky 7 . kys. dusicnd vod. do 50 + |+
butanol do 100 + | + chlor plynny vihky 5 ° kys. dusicnd vod. 98 -
butindiol 100 ° chlor plynny vihky 97 ° kys. fluorokfemicitd vod. do32 + |+
butylacetdt 100 chlor zkapalnény kys. fosforecnd vod. do30 + | +
butylfenol 100 ° chloramin vod, yid + kys. fosforecnd vod. nad 30 + |+
celulozq vod. nas. t]° chlorecnan sodny vod. do10 + e kys. glykolovd vod. 37 +
cykanon u. o chlore¢nan sodny vod. nas. ]+ kys. jablecnd vod. ! |
ykloh / 100 - chlorid amonny vodny 4 + ° kys. kiemicitd vod. kaz. + |+
¢yklohexanon 100 - chlorid amonny vodny nas. + |+ |+ kys. maleinovd vod. nas. ]+
Cinici extrakty z celulozy obv. chlorid antimonity vod. 90 o+ |+ kys. maleinovd vod. 35 + |+
Cinici extrakty rostlinné obv. + chlorid cinaty vod. nas. + 0+ ] ° kys. mdselnd konc. -
Cpavkovd voda nas. s chlorid cinaty vod. bz + ]+ kys. mdselnd vod. 20 + | -
densodrin uz, Rl s chlorid draselny vod. nas. + |+ |+ kys. lfonovd 100 Ll
dextrin vod. nas. + chlorid draselny vod. 7t + 4| kys. I jvod. do 50 + 1 °
dextrin vod. 18 chlorid fosfority 100 - kys. mléénd vod. 90 + | °
dichroman draselny vod. 40 + chlorid hlinity vodny 7 + |+ ] kys. mlécnd vod. do10 + |+
dusicnan amonny vodny zr + |+ chlorid hlinity vodny nas. o+ |+ kys. monochloroctovd vod. 85 +
dusicnan amonny vodny nas. + |+ chlorid hofecnaty vod. 7t o+ | kys. monochloroctovd 100 + |+
dusicnan draselny vod. nas. + |+ chlorid hofeénaty vod. nas. o+ |+ kys. mravenci vodnd 100 + | °
dusicnan draselny vod. z + |+ chlorid médny vod. nas. P kys. mravenci vodnd do 50 + |+
dusicnan stfibmy vod. do8 + |+ chlorid sodny (viz il jedld) kys. mravencivodnd 50 +
dusicnan vdpenaty vod. 50 + |+ chlorid vdpenaty vod. 7 s+ ] e kys. octovd vod. do25 + |+
emulse parafinii uZ, + ]+ chlorid vdpenaty vod. nas. o+ ]+ kys. octovd ledovd 100 °
est. kys. octové 100 chlorid zinecnaty vod. nas. o+ ]+ kys. octovd vod. 25-60 + |+
ethylakryldt 100 chlorid zinecnaty vod. 7 s+ ] e kys. octovd vod. 80 +1°
ethylalkohol (zdkvas) uz. + ]+ chlorid Zelezity do10 |+ ] kys. octovd surovd 95 °
ethylalkohol a kys. octovd (kvasnd w s e chlorid Zelezity nas. o+ |+ kys. olejovd uz, + |+
S”:e{) ——— chloristan draselny vod. 1 +l+ ] kys. pikrinovd ! +
ethylalkof ’denat. (2% toluenu) 9% +]° chioman sodny vod. 7 + kys. sficitd (pfi 8 barech) nas. +

vod. 96 + |+ chlorovd voda s, e kyselina sirovd vod. do40 + |+




Koncentrace Teplota[°C] Koncentrace Teplota[°C] Koncentrace Teplota[°C]
SLOUCENINA 1% 0 0 & SLOUCENINA 1% 20 0 @ SLOUCENINA 1% 0 0 6
kyselina sirovd vod. 40-80 + 1+ |+ oxid sificity suchy kaz. + 0+ ]+ thionylchlorid konc. -
kyselina sirovd vod. 96 + | ° oxid siricity vihky 30 + | + toluen 100 -
kyselina sirovd vod. 80-90 oxid sificity kapal. 100 ° trichloretylén 100 -
kys. solnd vod. do30 + 1+ ] ° oxid sificity vihky kaz. + 0+ ] ° trietanolamin 100 -
kys. solnd vod. konc. + ]+ |+ oxid uhelnaty 100 + | + | + | |trimetylpropan vod. obv. °
kys. stearovd 100 + | + | + | |oviduhlicity suchy 100 + | + | + | |trimetylpropan vod. do10 e
kys. stavelovd vod. nas. + |+ | + | |[oxiduhlicity vibky kaz. + | + | ° | |uhlicitan draselny vod (viz potas)
kys. Stavelovd vod. 7 + 1+ |+ oxidy dusiku vIhké a suché 4 ° uhlicitan sodny (vizsoda)
kys. uhlicitd vod. (do 8 bar) nas. + oidy dusiku vihké konc. - vinné destildty vieho druhu +
kys. vinnd vod. do10 + |+ | | |ozon 100 + |+ |+ | |vinny destildt |+
kys. vinnd vod., nas. |+ |+ | (o0 10 + vinylacetdt 100 -
kyslik ka?. + | + | + | |parafinické alkoholy 100 + |+ | + | |vinobiléacervené R
lihoviny + pdry olea vys. ° voda moiskd |+ ]
likéry N pdry olea niz. + voda obecné NEE
Jouh draselny vod. d040 T+l e peroxid vodiku vod. do 30 + voda sodovd + ] o] -
louh draselny vod. 50-60 + e+ P em)‘(id vodku V‘fd' do20 Rl W voda destilovand + |+
Jouh sodny vod. A0 |+ |+ | o | |pesiandusehy nas. Lt vodamydiovd fonc + :
louh sodny vod. 50-60 + |« |+ | |persirandroselny 2z L+ 1" |vodapitnd Rl s
lucavka krdlovskd ° pvo * L * |+ | |vodapramenitd + |+
1ij 100 s s = potas vod. _ nas. + o+ voda-kondenzd + ]+
draselny vod. 6 Y T [ | lpropanplynny . + voda-odpadni (i velmi kyseld bez el
istan draselny vod. 18 R propan kapalny 100 + org.rozp.)
Pr—— / propargylalkohol vod. 7 + |+ |+ voda-odpadni se stopami fenolii
mastné kysliny 100 L . " (viz karbolineum a nikotinové ab I
mastné kyseliny palmového oleje 100 + | + | + | |prostiedkyproochranu rostlin prepardty) Jodik 100 N I
melasa uz. L+ | pyridin kaz. - vyssimastné alkoholy 100 R
lasovd smés 4 + |+ | + rut P Xylol 100
Mersol D uz. L) sirouhlik 100 ° Zelatina vod, kaz. + ]+
metanol vod. 32 ° sirovodik suchy 100 + |+
metanol 100 + |+ | ° | sirovodikvod. nas. + |+ ]
methylchlorid 100 - siran amonny vodny nas. + |+ |+
metylénchlorid 100 + | + | ° | |siranamonny vodny 7 w4 | e
minerdini oleje + | + | + | |siran hofecnaty vod. nas. v+ |+
mladina uz, + ]+ siran hofecnaty vod. z o+ ] e
mléko + |+ |+ siran médnaty vod. nas. + |+ |+
mol + 1+ ° siran médnaty vod. i + 0+ ]
mocovina vod. do10 + 1+ ° siran nikelnaty vod. i + 1+ ]
mocovina vod. 33 + ]+ | + siran nikelnaty vod. nas. + |+ |+
Mowilith D uz. + siran sodny vod. i + 0+ ] °
NEKAL BX " vod. Zi + |+ ] ° siran sodny vod. nas. + 0+ |+
nikotin vod. uz. + siran zinecnaty vod. nas. + |+ |+
nikotinové prepardty vod. uz. + siran zinecnaty vod. zr L+
i i i o smés kyselin .
:ﬁ:ﬁ%ﬁrlm Z _ {dusic“lil’/s/’rovd/voda) 0300
"i[er’,'ip {yny kor!(. ’ ;zlzc“l;ry;/es/;’ﬁovd/voda) 10/20/70 T
ocet vinny 4 + ]+ |+ P :
octan olovnaty vod. nas. + |+ |+ ;[r;z]e;({;’y;/esl%wi/vm ) 10/87/3 °
octan olovnaty vod. zr + |+ | ° smés ffYSel{" ) S031/19 .
octan olovnaty vod. tep. nas. + |+ (duflf"ﬂ/s{fo"a/ voda) Vysvétlivky znaceni:
odplyny s obsahem kys. sitové (vihké) kaz. |+ ;{rjne; {(Y§/€/{" ode) 18493 o e
odplyny s obsahem oxidu sirového kaZ. ° SOZ;/ izg[ :I’(r ova/voda p N + odolnost
odplyny s obsahem oxidu uhlicitého kaz. + |+ |+ yh— =~ . T ¢istetnd odolnost
odplyny s absahem fluorovodiku st. |+ |+ md” d ‘;4 olfd v 2z s podminetnd odolnost
odplyny s obsahem oidu Siﬁ(vitéhq m’z: L j‘:;xrilgerﬂh;ic'ighﬁ nas. L I * mald odolnost
zzzg:i ; ol:sai’vem ZZZZ ZZ:,{::[eho ::;' : : * sprddaci kyseliny s (52 200mg/I ° — nesta'laft
— spiddaci kyseliny s (52 100mg/I + |+ bezoznaceni | nezkouseno
odplyny s obsahem olea niz. + |+ |+ PR - P ‘akdkoli koncentrace
adplyny s obsahem ch — P T . sprvz{daalk}llselv/np fSZ _ 700mg/! J !
PESTRR—, - " spiddaci ldzné viskdzové + 0+ |+ konc. koncentrovany roztok
odplyny s nitrosnich plynii kaZ. + |+ |+ — - - - —
olejlnény 0 P stfl {edl({ vod. i + |+ "’f‘ mvzlka kc)mcentmce
olejea tuky N I stil jedld vod. nas. + 0+ |+ uz. uZivand koncentrace
oleum m N svitiplyn bez benzenu + obv. obvykld, obchodni koncentrace
ovocné Stdvy ul, v |+ |+ | |Skobyved Ul Rl z Zledény roztok
ovocné ndpoje u T |+ | |etachlometaniech 100 ’ vod. vodny roztok
oxid fosforecny 100 N )] 100 + nas. Zza studena nasyceny roztok
tep.nas. za tepla nasyceny roztok
st. stopy
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