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« VYSOKA PEVNOST

« PRUZNE SPRAVANIE

« DLHODOBA STABILITA

« ZIVOTNOST AZ 100 ROKOV

« CHEMICKA ODOLNOST

« ODOLNOST PROTI ODERU

« TOLERANTNOST K SADNUTIU TERENU
« VYBORNE HYDRAULICKE VLASTNOSTI
+ 100% TESNOST SPOJOV

« SPOJ NEZARASTA KORENAMI

« VYSSIA BEZPECNOST

« HLBKY ULOZENIA:
AZ4M (SN 4),AZ7 M (SN 8)

« SIROKA OBLAST POUZITIA
« JEDNODUCHA INSPEKCIA
« RYCHLA MONTAZ

« JEJDNODUCHA POKLADKA

« EKONOMICKY VYHODNA VYSTAVBA

TRIO - u¢ime sa od prirody

Jedinecna technoldgia koextruzie je zdkladom vyroby inovovanych
rur a tvaroviek KG-Systém (PVC) °. Umoznuje vytvorit produkt so ste-
nou, ktora sa svojou Struktirou podoba Strukture velkych kosti, tak,
ako ich poznédme z zivocisnej rise.

Material - PVC

Pri vyvoji technolégie TRIO bol kladeny doraz na zvysenie vyuzitia
potencialu, ktory nemédkéeny polyvinylchlorid (PVC-U) ako vysoko
vyspelad a rokmi preverend surovina ponuka. Vysledkom su kanali-
zacné rary a tvarovky s dokonale hladkou vnutornou stenou, odol-
nou proti abrazii, s hizevnatou vonkajsou vrstvou, ktora odolava
vsetkym materidlom, beZne pouzivanym pre obsyp potrubia a pruz-
nym jadrom, schopnym odolavat zemnym aj kolesovym tlakom.

Tesniace elementy

Tesnost spojov je zaistena jazyckovymi tesniacimi elementmi, vyro-
benymi z odolnych kaucukov, ktoré st umiestnené v drazke hrdla
rury. Tesnost je zachovana takisto aj pri deformacii alebo vychyleniu
rary.

Zosilnena stena

Rury a tvarovky KG-Systém (PVC) © s vyrdbané v sulade s platnymi
eurdpskymi normami STN EN 1401-1 a STN EN 13476-2.

Siroky sortiment

KG-Systém (PVC) © je kompletny systém s Sirokym vyberom prvkov -
rury kruhové tuhosti SN 4 a SN 8, umoznujlce dodatoc¢né vkladanie
prvkov a moznost napojenia na dalsie systémy (napr. revizne Sach-
ty).

Jednoducha montaz

Vzhladom k nizkej hmotnosti systému je zaistena lahkd manipulacia,
dokonca aj s rirami s dizkou 5 m. Spajanie rdrok je velmi jednodu-
ché vzhladom k hrdlu s tesniacim elementom. Samotnych spojov je
menej, ako tomu bolo u predchéadzajucich prvkov z tazkych mate-
ridlov.

KG System



KG-Systém (PVC)" SN 4

Kanaliza¢né rury a tvarovky

Opis
Kanaliza¢ny systém z nemakceného polyvinylchloridu, kru-
hovej tuhosti SN 4, vyrabany v stlade s CSN EN 1401-1 a

STN EN 13476-2. KG-Systém (PVC)" SN 8

Pouzitie Kanaliza¢né rary a tvarovky
Vdaka svojim vlastnostiam je urceny ako kanaliza¢ny sys-
tém pre zvodové potrubia pod budovami, kanaliza¢né pri-
pojky a stokové siete s vyskou krytia az 4 m.

Opis
Kanaliza¢ny systém z nemakceného polyvinylchloridu,
kruhovej tuhosti SN 8, vyrabany v stlade s CSN EN 1401-1

DN(0D) s[mm] D [mm] tmm] kg/m a STN EN 13476-2.
10 32 127 66 129
125 32 144 68 148 Pouzitie
160 40 182 8 227 Pre kanaliza¢né siete v neStandardnych podmienkach
20 49 % 106 354 uloZenia (extrémne dynamické namahanie, vyska krytia
250 6,2 287 128 6,68 do 8 m)
315 77 355 162 1,0
400 9,8 445 194 20,75 DN(OD) s [mm] ) [mm] t[mm] kg/m
500 123 567 219 34,50 60 47 16 ” 267
200 59 227 106 4,26 3
250 73 289 128 786 Nes
315 9,2 358 162 13,17 ':
, o 400 17 449 194 24,78 Q
KG'SyStem (PVC) SN 10 500 146 572 219 4095 "&;
Vollwand £
Kanaliza¢né rury a tvarovky "J'-,
o
Opis 4 C
. v s 7 Y , . . e
Kanaliza¢ny systém z nemakéeného polyvinylchloridu, wn
. . z ’ s +
kruhovej tuhosti SN 10, vyrabany v stlade s ©
CSNEN 1401-1. >
Pouzitie
Vdaka svojim vlastnostiam je urceny ako kanaliza¢ny
systém pre zvodové potrubia pod budovami, kanaliza¢né
pripojky a stokové siete s vyskou krytia viac ako 8 m.
DN(0D) s [mm] D [mm] t[mm]
10 32 27 66 SYMBOLY A SKRATKY POUZITE V KATALOGU
160 wll 184 a D najvacsi vonkajsi priemer
200 59 227 106
250 73 289 128 DN menovity rozmer
315 9,2 358 162 s hrabka steny rary
400 nz hacd 194 t hibka hrdla (dfzka nasunutia volného hrdla)
500 14,6 572 219

Vzhladom k doddvkam tovaru od viacerych vyrobcov je nutné hmotnostné a
rozmerové Udaje uvedenych parametrov chapat len ako informativne.

Nase technické poradenstvo je zaloZzené na skusenostiach a vypoctoch.
PretoZe nepozndme ani nemame moznost ovplyvnit podmienky pouzitia nami
ponukanych produktov, vietky tudaje slizia iba ako odporticané pokyny.

Pri pouziti, ktoré sa odlisuje od nami odportcaného, je potrebné zvazit moznost
pripadnych rizik.

Tlacové chyby su vyhradené.

CIRCULAR
1 °°°/° @ STIFFNESS @%
RECYCLABLE SN4-SN10 SNA - SN8
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KGEM - rdra s hrdlom SN 4

EAN KOD EAN DN L (mm) BALENIE PALETA
4052836200006 | 220000 110 500 1 9%
4052836200105 | 220010 110 1000 1 86
4052836200204 | 220020 110 2000 1 86
4025075203701 20370 110 3000 1 86
4052836200501 | 220050 110 5000 1 86
4052836210005 | 221000 125 500 1 70 T
4052836210104 221010 125 1000 1 60 ( J
4052836210203 | 221020 125 2000 1 60
4025075204708 20470 125 3000 1 60 .
4052836210500 | 221050 125 5000 1 60
4052836220004 | 222000 160 500 1 4
4052836220103 | 222010 160 1000 1 40
4052836220202 | 222020 160 2000 1 4
4025075205705 20570 160 3000 1 4
4052836220509 | 222050 160 5000 1 4
o 4052836230003 | 223000 200 500 1 25 -
@) 4052836230102 | 223010 200 1000 1 25
> 4052836230201 | 223020 200 2000 1 25
9_-, 4025075206702 20670 200 3000 1 25
4052836230508 | 223050 200 5000 1 25
E 4052836240101 | 224010 250 1000 1 16
‘_fl_), 4052836240200 | 224020 250 2000 1 16 !
2 4052836240507 | 224050 250 5000 1 16
U>)\ 4052836250100 | 225010 315 1000 1 9
1 4052836250209 | 225020 315 2000 1 9
) 4052836250506 | 225050 315 5000 1 9
< 4052836260109 | 226010 400 1000 1 6
(>3 4052836260208 | 226020 400 2000 1 6 KGEM - rura s hrdlom SN 10 VOLLWAND
R 4052836260505 | 226050 400 5000 1 6 EAN KOD EAN DN | L(mm) BALENIE  PALETA
E 4052836270108 | 227010 500 1000 1 4 4052836200655 220065 110 500 1 86
o 4052836270207 | 227020 500 2000 1 4 4052836201102 220110 110 | 1000 1 86
S 4052836270504 | 227050 500 5000 1 4 4052836201300 220130 110 | 3000 1 86
© 4052836201607 220160 110 | 6000 1 86
= ) 4052836221100 222110 160 | 1000 1 40
Q KGEM - rdra s hrdlom SN 8 4052836221308 222130 160 3000 1 40
~ EAN KOD EAN DN L(mm) _BALENIE  PALETA 4052836221605 160 | 160 | 6000 1 40
o 4052836201706 220170 110 1000 1 4 4052836231109 W10 00 | 1000 ] %
4052836201805 220180 10 | 3000 1 4 4052836231307 13130 0| 3000 1 %
4052836201904 220190 10 | 5000 1 4 1052836231604 3160 00 | 6000 1 %
4052836221704 222170 160 1000 1 4 4052836241108 224110 % | 1000 ] 16
4052836221803 222180 160 | 3000 1 4 1052836241306 224130 %0 | 3000 1 16
4052836221902 222190 160 | 5000 1 4 4052836241603 224160 %0 | 6000 1 16
4052836231703 23170 | 200 1000 1 25 4052836251107 225110 315 1000 ] 9
4052836231802 223180 | 200 | 3000 1 25 4052836251305 225130 35| 3000 1 9
4052836231901 223190 | 200 | 5000 1 25 4052836251602 225160 35| 6000 1 9
4052836241702 24170 | 250 1000 1 16 1052836261106 26110 | 400 | 1000 ] P
4052836241207 241200 | 250 | 2000 1 16 1052836261304 26130 | 400 | 3000 1 6
4052836241900 24190 | 250 | 5000 1 16 4052836261601 26160 | 400 | 6000 ] 6
4052836251701 25170 | 315 1000 1 9 4052836271105 227110 50| 1000 1 4
4052836251206 251200 | 315 2000 1 9 1052836271303 27130 50| 3000 1 4
4052836251800 225180 | 315 3000 1 9 4052836271600 27160 500 | 6000 ] 1
4052836251909 25190 | 315 5000 1 9
4052836261700 26170 | 400 1000 1 6
4052836261205 261200 | 400 | 2000 1 6
4052836261809 226180 | 400 | 3000 1 6
4052836261908 226190 | 400 | 5000 1 6
4052836271709 27170 | 500 1000 1 4
4052836271907 227190 | 500 | 5000 1 4
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KGB - koleno 15 °

EAN KOD Z, (mm) Z, (mm) I(mm) BALENIE PALETA

4052836202000 220200

4052836212009 221200 | 125 10 15 77 1 230
4052836222008 222200 | 160 13 19 94 1 110
4052836232007 223200 | 200 15 23 114 1 50
4052836242006 224200 | 250 19 30 153 1 24
4052836252005 225200 | 315 23 38 167 1 12
4052836262004 | 226200 | 400 29 48 184 1 8
4052836272003 227200 | 500 37 59 215 1 2

KGB - koleno 30 °

EAN KOD Z, (mm) L (mm) |, (mm) BALENIE PALETA

4052836202109 220210 1

4052836212108 21210 | 125 19 23 86 1 200
4052836222107 222210 | 160 24 30 105 1 100
4052836232106 223210 | 200 30 38 129 1 50
4052836242105 224210 | 250 37 49 7 1 24
4052836252104 | 225210 | 315 47 61 191 1 12
4052836262103 226210 | 400 59 78 214 1 5
4052836272102 227210 | 500 74 97 252 1 2

KGB - koleno 45 °

EAN KOD Z, (mm) , (mm) (mm) BALENIE PALETA

o
k>)
=
=
]
ny
>
4052836202208 | 220220 1 VI’
4052836212207 | 221220 | 125 | 28 3 95 1 175 )
4052836222206 | 222220 | 160 | 36 ) 17 1 90 X
4052836232205 | 223220 | 200 | 46 54 145 1 45 >
4052836242204 | 224220 | 250 | 57 69 191 1 2 v o
4052836252203 | 225220 | 315 | 72 86 216 1 12 S §
4052836262202 | 226220 | 400 | 91 110 246 1 6 o -
4052836272201 | 227220 | 500 | 114 137 292 1 2 , Q
N b -C
= O
KGB - koleno 67 ° %
EAN KOD z, (mm) I (mm BALENIE PALETA D,_.
4052836202307 | 220230
4052836212306 | 221230 | 125 | 46 50 113 1 150
4052836222305 | 222230 | 160 | 58 64 139 1 75
4052836232304 | 223230 | 200 | 72 80 171 1 40
KGB - koleno 87 °©
EAN KOD EAN DN  z(mm) z,(mm) I (mm)  BALENIE PALETA
4052836202406 | 220240 | 110 | 57 61 17 1 200
4052836212405 | 221240 | 125 | 65 70 132 1 140
4052836222404 | 222240 | 160 | 83 89 164 1 70
4052836232403 | 223240 | 200 | 105 113 204 1 30
4052836242402 | 224240 | 250 | 132 143 266 1 18
4052836252401 | 225240 | 315 | 166 180 310 1 9
4052836262400 | 226240 | 400 | 211 229 366 1 4
4052836272409 | 227240 | 500 | 263 286 441 1 1
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KGEA - odbocka 45 °

EAN KOD

EAN

DN

z,(mm) z,(mm) z,(mm) L(mm) BALENIE

PALETA

4052836203007 220300 | 110/110 25 134 134 219 1 100
4052836213105 221310 | 125/110 18 144 14 226 1 70
4052836213006 221300 | 125/125 28 152 152 247 1 70
4052836223203 222320 | 160/110 2 168 159 242 1 51
4052836223104 222310 | 160/125 12 176 169 262 1 45
4052836223005 222300 | 160/160 36 194 194 3N 1 36
4052836233301 223330 | 200/110 | -17 195 179 261 1 30
4052836233202 223320 | 200/125 -1 203 190 282 1 32
4052836233103 223310 | 200/160 18 221 215 332 1 25
4052836233004 223300 | 200/200 45 242 242 386 1 20
4052836243409 224340 | 250/110 | -37 288 206 303 1 18
4052836243300 224330 | 2501125 | -27 236 217 324 1 16
4052836243201 224320 | 250/160 -3 254 241 372 1 14
4052836243102 224310 | 250/200 24 274 268 426 1 12
4052836243003 224300 | 250/250 20 265 292 485 1 8
4052836253507 225350 | 315/110 | -66 272 240 318 1 10
4052836253408 225340 | 315/125 | -56 279 251 339 1 10
4052836253309 225330 | 315/160 | -33 297 275 386 1 10
4052836253200 225320 | 315/200 -5 318 302 A4 1 8
4052836253101 225310 | 315/250 28 344 335 507 1 5
4052836253002 225300 | 315/315 72 378 378 594 1 4
4052836263605 226360 | 400/110 | -105 340 360 510 1 5
4052836263506 226350 | 400/125 | -9%4 400 400 550 1 5
4052836263407 226340 | 400/160 | -70 355 319 404 1 5
4052836263308 226330 | 400/200 | -43 375 346 458 1 5
4052836263209 226320 | 400/250 | -10 480 450 660 1 3
4052836263100 226310 | 400/315 34 540 500 780 1 2
4052836263001 226300 | 400/400 91 550 500 850 1 1
4052836273604 227360 | 500/110 | -150 440 435 550 1 2
4052836273505 227350 | 500/160 | -115 420 370 600 1 2
4052836273406 227340 | 500/200 | -88 470 510 650 1 2
4052836273307 227330 | 500/250 | -55 550 530 680 1 1
4052836273208 227320 | 500/315 | -N 560 583 810 1 1
4052836273109 227310 | 500/400 47 580 550 840 1 1
4052836273000 227300 | 500/500 | 114 650 680 880 1 1

KGMM - spojka dvojhrdla

4052836205100 220510 110 122 1 360
4052836215109 221510 125 138 1 240
4052836225108 222510 160 172 1 110
4052836235107 223510 200 m 1 60
4052836245106 224510 250 250 1 32
4052836255105 225510 315 293 1 16
KGU - natrubok
EAN KOD EAN DN I (mm) BALENIE PALETA

4052836205001 220500 110 122 1 360
4052836215000 221500 125 138 1 240
4052836225009 222500 160 172 1 115
4052836235008 223500 200 M 1 60
4052836245007 224500 250 250 1 3
4052836255006 225500 315 293 1 16
4052836265005 226500 400 324 1 8
4052836275004 227500 500 362 1
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KGEA - odbocka 87 °

EAN KOD EAN DN z,(mm) z (mm) z (mm) L(mm) BALENIE PALETA
4052836204004 | 220400 | 110/110 59 62 62 197 1 120
4052836214102 221410 | 125/110 59 70 63 204 1 100
4052836214003 221400 | 125/125 66 70 70 218 1 88
4052836224200 | 222420 | 160/110 60 87 65 225 1 60
4052836224101 222410 | 160/125 67 87 72 239 1 45
4020826213503 | 222400 | 160/160 84 89 89 273 1 45
4052836224002 222400 | 200/110 61 106 67 248 1 4
4052836234308 223430 | 200/125 69 106 75 264 1 38
4052836234209 | 223420 | 200/160 86 108 91 297 1 32
4052836234100 223410 | 200/200 105 m m 336 1 24
4052836234001 223400 | 250/110 64 160 130 330 1 20
4052836244406 | 224440 | 250/125 72 170 130 360 1 20
4052836244307 224430 | 250/160 88 165 135 390 1 18
4052836244208 | 224420 | 250/200 | 107 160 160 420 1 14
4052836244109 | 224410 | 250/250 | 131 160 180 460 1 10
4052836244000 224400 | 315/110 67 200 130 390 1 10
4052836254504 | 225450 | 315/125 74 200 130 420 1 10
4025075244803 24480 | 315/160 90 200 160 440 1 10
4052836254306 225430 | 315/200 110 170 180 490 1 7 o
4052836254207 | 225420 | 315/250 | 134 220 210 540 1 6 —~
4052836254108 225410 | 315/315 166 260 220 550 1 6 g
4052836254009 225400 | 400/110 70 250 100 470 1 6 o
4052836264602 | 226460 | 400/160 95 210 150 510 1 5 - =
4052836264404 226440 | 400/200 114 230 200 560 1 5 E
4052836264305 | 226430 | 400/250 | 139 230 220 610 1 4 N
4052836264206 | 226420 | 400/315 | 114 300 220 630 1 4 ':;;
4052836264107 226410 | 400/400 210 310 240 650 1 3 >\
4052836264008 | 226400 | 500/160 | 100 220 280 550 1 2 kfl’
4052836274502 227450 | 500/200 118 250 130 580 1 2 LD
4052836274205 227420 | 500/315 175 330 300 660 1 2 !
4052836274106 | 227410 | 500/400 | 216 267 226 730 1 1 >
4052836274007 227400 | 500/500 262 270 270 780 1 1 O
=
=
o
KGK - uzaver -8
EAN KOD EAN DN | (mm) BALENIE PALETA =
4052836206305 220630 110 4 24 960 - %
4052836216304 221630 125 45 18 756 S
4052836226303 222630 160 53 10 430 o
4052836236302 223630 200 65 8 224
4052836246301 224630 250 93 1 150
4052836256300 225630 315 97 1 74
4052836266309 226630 400 107 1 40
4052836276308 227630 500 118 1 19

KGM - hrdlova zatka

EAN KOD EAN DN | (mm) BALENIE PALETA
4052836206206 220620 110 38 20 1000 _
4052836216205 221620 125 42 20 600
4052836226204 222620 160 49 8 368
4052836236203 223620 200 59 8 240
4052836246202 224620 250 89 1 96
4052836256201 225620 315 92 1 60
4052836266200 226620 400 95 1 34
4052836276209 227620 500 98 1 14
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KGBD - koleno 2M

EAN KOD EAN DN stupne H(mm) t (mm) t (mm) L(mm)  BALENIE PALETA
4052836280701 228070 | 110 15° 129 58 58 174 1 180
4052836280756 | 228075 | 110 30° 144 58 58 196 1 180
4052836280800 | 228080 | 110 45° 164 58 58 213 1 180

KGBD - koleno SW

EAN KOD EAN DN stupne H(mm) t (mm) ¢t (mm) L(mm)  BALENIE PALETA
4052836280886 | 228088* | 110 87° 225 57 57 225 1 120
4052836280855  228085*| 110 87° 235 58 58 235 1 120

* koleno s jednim hrdlem ~ ** koleno s dvéma hrdly

KGUSM - rechodka PVC/kamenma
EAN KOD D (mm) mm) BALENIE PALETA
4052836208408 | 220840
4052836218407 | 221840 | 125 | 160 73 1 320
4052836228406 | 222840 | 160 | 187 73 1 26
4052836238405 | 223840 | 200 | 242 73 1 120

1

1

4052836248404 224840 | 250 298 73 30
4052836258403 225840 | 315 354 73 20

KGR - redukcia nesuosé
EAN KOD 2 (mm L(mm BALENIE PALETA

4052836217004 221700 | 125/110 1

4052836227003 222700 | 160/110 34 115 1 250
4052836227102 222710 | 160/125 27 108 1 240
4052836237002 223700 | 200/160 31 130 1 130
4052836247001 224700 | 250/200 38 172 1 54
4052836257000 225700 | 315/250 50 194 1 30
4052836267009 226700 | 400/315 64 219 1 12
4052836277008 227700 | 500/400 76 254 1 4
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KGRE - ¢istiaca tvarovka obdlznlkov uzaver)
EAN KOD L (mm) BALENIE PALETA

4052836206008 220600 1

4052836216007 221600 125 365 1 90
4052836226006 222600 160 394 1 44
4052836236005 223600 200 494 1 22

KGRE - ¢istiaca tvarovka kruhov uzaver)
EAN KOD L (mm) BALENIE PALETA

4052836206404 220640 1
4052836216403 221640 125 - 1 90
4052836226402 222640 160 - 1 44
4052836236401 223640 200 - 1 22
4052836246004 824600 250 351 1 n
4052836256003 825600 315 492 1
4052836266002 826600 400 573 1
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KGAM - samostatné hrdlo (nalepovacie)

EAN KOD EAN DN L (mm) BALENIE PALETA
4052836208101 | 220810 | 110 76 1 450
4052836218100 | 221810 | 125 82 1 336
4052836228109 | 222810 | 160 100 1 180
4052836238108 | 223810 | 200 120 1 100

KGUG - prechodka liatina/PVC

EAN KOD EAN DN d (mm) I(mm) L(mm)  BALENIE PALETA
4052836208200 | 220820 | 110 124 146 65 1 600
4052836218209 | 221820 | 125 151 181 96 1 360
4052836228208 | 222820 | 160 176 200 102 1 210
4052836238207 | 223820 | 200 226 252 132 1 90

KGUS - prechodka kamenina/PVC

EAN KOD EAN DN  d(mm) D(mm) L(mm)  BALENIE PALETA
4052836208309 | 220830 | 110 138 163 105 1 288
4052836218308 | 221830 | 125 164 193 120 1 180
4052836228307 | 222830 | 160 194 225 140 1 100
4052836238306 | 223830 | 200 250 288 175 1 48
4052836248305 | 224830 | 250* 335 352 180 1 36
4052836258304 | 225830 | 315* 390 430 225 1 18

*tvarovka z PU

Prehlad prvkov KG-Systém (PVC)’

KGF - sachtova vlozka
EAN KOD EAN DN

2
=

d(mm) | (mm) BALENIE

4025075293504 29350 110 3 1104 110 1
4025075293603 29360 110 3 1104 240 1
4025075294501 29450 125 3 1254 10 1
4025075294600 29460 125 3 1254 240 1
4025075295508 29550 160 3 160,5 10 1
4025075295607 29560 160 3 160,5 240 1
4025075296505 29650 200 3 200,6 110 1
4025075296604 29660 200 3 200,6 240 1
4025075297502 29750 250 3 250,8 110 1
4025075297601 29760 250 3 250,8 240 1
4025075298509 29850 315 3 316,0 10 1
4025075298608 29860 315 3 316,0 240 1
4025075299506 29950 400 3 401,2 10 1
4025075298653 29865 400 3 401,2 240 1
4025075299605 29960 500 3 501,5 240 1
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KG - nahradny tesniaci kruzok
EAN KOD EAN DN BALENIE
10

4052836800602 880060 29
4052836800756 880075 125 25
4052836800909 880090 160 23
4052836801005 880100 200 20
4052836801104 880110 250 1
4052836801203 880120 315 1
4052836801302 880130 400 1
4052836801401 880140 500 1
KG NBR - ropny tesniaci krizok
4052836802606 880260 110 4
4052836802750 880275 125 38
4052836802903 880290 160 34
4052836803009 880300 200 31
4052836803108 880310 250 1
4052836803207 880320 315 1
4052836803306 880330 400 1
4052836803405 880340 500 1

KG - GA manzeta
EAN KOD EAN DN BALENIE
4052836810250 881025 110 16

KG — GA set, tesnenie pre KGUG (prechod liatina/PVC)
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4052836810304 881030 125 10
4052836810403 881040 160 15
4052836810502 881050 200 14

KG — ndhradna tesniaca manzeta pre KGUS

4052836811004 881100 110 144
4052836811103 881110 125 90
4052836811202 881120 160 50
4052836811301 881130 200 24
4052836811400 881140 250 15
4052836811509 881150 315 15
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Vynikajuce hydraulické vlastnosti rur a tvaroviek

KG-Systém (PVC) © st dané moznostou vyrobit HYDRAULICKE TABULKY
vnutornu stenu s extrémne nizkou drsnostou Rydraulické tabulky sd zalozene nafyzikélnych
(<0,01 mm). V porovnani s inymi produktmi (vy- a experimentalnych Gdajoch a rovniciach podla
robenymi z iného ako plastového materilu) ide Colebrook-Whitea a Darcy-Weisbacha:

azo réd nizdiu hOdﬂOtU v ... priemernd rychlost kvapaliny pri celkovom naplneni (m/s)

Q... prietokové mnoZstvo pri celkovom naplnenia (I /s)

ODVOD ODPADOVYCH VOD ~ L 251y Ks
v="2gDI (-2log \Dﬂjf[)l )+ 371D )
deoo! odpadovych voq by mal Preblehat plynule, v z&- _ .D° asly K
vislosti na mnozstve pritekajucej vody. Mnozstvo splas- Q=4 2¢DI (-2log G 2gpr T 37D )
kovych odpadovych vod je dané spotrebou vody v danej B )
lokalite. Ak nemame k dispozicii presné tidaje, mézeme na Parametre vstupujice do rovnice
urcenie mnozstva vody vychadzatz STN 75 6101 a prislus- L . ,
nych smernic. Mnozstvo dazdovych vod uréuje intenzita g...gravitacné zrychlenie (9,86066 m /%)
.. . . : Aj...spdd
referen¢nl dazda a charakter odvodnovanej plochy. U D L .
., . , L, ) ... vnutorny priemer rury (m)
mensich ploch vychadzame z raciondlnych metéd (STN ... kinematickd viskozita vody
756101), pri dimenzovani velkych pléch doporucujeme (Pre 10°Cje 1,31. 10-6 m?/s)
pouzit niektory zo simula¢nych programov. Pre orientac- K,... prevddzkové drsnost
né urcenie minimalneho sklonu mézeme pouzit vztah z - 0,040 mm pre rovné kanalizaéné potrubie
STN 756101 Imin = 1631 / Di (pre plastové potrubia vy- - 0,067 mm pre rovné kanalizaéné potrubie s pripojkami
razne na strane bezpecnosti). Pri ndvrhu (dimenzovaniu) - 0,125 mm pre kanalizacny systém (vzdialenost Sachiet do 50 m)
© potrubia pre stoky porovnavame predpokladané mnoz-
= stvo odvédzanej odpadovej vody Q (I / s) s hydraulickymi
'?_5 tabulkami.
O
©
:|>:\ Maximalny prietok a rychlost pradenia rirami KG Systém (PVC) ® SN 4 pri celkovom naplneni (K, =0,04)
DN/0D (mm) 110 125 160 200 250 315 400 500
DN/ID (mm) 1036 1186 1520 190.2 76 2996 3804 4756
o Qi) 28,60 40,80 78,40 141,30 253,20 464,60 867,10 155290
v(m/s) 339 3,69 432 497 571 6,59 763 874
- alls) 31,40 44,90 86,20 155,30 278,20 510,20 952,00 1704,60
v(m/s) 373 4,06 475 5,46 627 7,24 838 9,60
o Qi) 34,00 48,60 93,30 168,10 301,10 552,20 1030,10 184,10
v(m/s) 4,04 4,40 5,14 592 679 783 9,06 10,38
6 als) 36,50 52,10 100,00 180,10 322,50 591,30 102,80 1974,00
v(m/s) 433 4,72 5,51 6,34 127 8,39 9,70 nn
- alrs) 38,80 55,40 106,30 191,30 342,60 628,00 171,10 209,10
v(m/s) 4,60 501 5,86 673 1733 891 10,30 11,80
% 00 alls) 41,00 58,50 112,20 202,00 361,60 662,80 1235,80 211,50
:‘:§. v(m/s) 4,86 5,29 6,18 m 8,16 9,40 10,87 12,45
- alrs) /10 61,40 117,90 212,10 379,70 695,80 1297,30 221,40
v(m/s) 51 5,56 6,50 147 8,56 9,87 41 13,07
" Qi) 45,00 64,30 12330 21,80 397,00 727,40 1356,10 2426,30
v(m/s) 5,34 582 679 781 895 10,32 11,93 13,66
0 alls) 46,90 67,00 128,40 21,10 413,60 757,80 141240 2527,00
v(m/s) 5,57 6,06 7,08 8,13 9,33 10,75 12,43 14,22
0 alls) 48,80 69,60 133,40 240,00 429,50 786,90 146,70 2623,90
v(m/s) 579 6,30 735 8,45 9,69 1,16 1291 14,77
15 Qi) 50,50 72,10 138,20 248,70 44,90 815,10 119,00 271740
v(m/s) 6,00 653 7,62 875 10,03 11,56 1337 15,30
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Maximalny prietok a rychlost prddenia rarami KG Systém (PVC) © SN 4 pri celkovom naplneni (K, =0,04)

DN/OD (mm) 110 125 160 200 250 315 400 500
DN/ID (mm) 103,6 118,6 152,0 190,2 27,6 299,6 380,4 475,6

) Q(l/s) 3,50 5,00 9,70 17,60 31,90 59,00 111,20 200,70
v(m/s) 041 0,45 0,53 0,62 0,72 0,84 0,98 1,13

3 Q(l/s) 430 6,20 12,10 22,00 39,70 73,50 138,20 249,30
v(m/s) 0,51 0,56 0,67 0,77 0,90 1,04 122 1,40

4 Q(l/s) 510 730 14,10 25,70 46,40 85,80 161,20 290,50
v(m/s) 0,60 0,66 078 0,90 1,05 122 14 1,64

5 Q(l/s) 5,70 8,20 16,00 29,00 52,30 96,70 181,60 327,00
v(m/s) 0,68 0,75 0,88 1,02 1,18 137 1,60 1,84

6 Q(l/s) 6,3 9,10 17,60 32,00 57,70 106,60 200,10 360,20
v(m/s) 0,75 0,82 0,97 1,13 1,30 151 1,76 2,03

7 Q(l/s) 6,90 9,90 19,20 34,80 62,70 115,70 217,10 390,70
v(m/s) 0,81 0,89 1,06 122 141 1,64 191 2,20

8 Q(l/s) 740 10,60 20,60 37,40 67,30 124,20 233,00 419,20
v(m/s) 0,88 0,96 1,14 131 1,52 1,76 2,05 2,36

9 Q(l/s) 7,90 11,30 21,90 39,80 7,70 132,20 248,00 446,00
v(m/s) 0,94 1,03 1,21 1,40 1,62 1,88 2,18 2,51

10 Q(l/s) 8,40 12,00 23,20 42,10 75,80 139,80 262,10 471,40
v(m/s) 0,99 1,09 1,28 1,48 171 1,98 231 2,65

15 Q(l/s) 10,40 14,90 28,70 52,20 94,00 173,20 324,40 582,90
v(m/s) 1,24 135 1,59 1,84 212 2,46 2,85 3,28

2 Q(l/s) 12,20 17,40 33,60 60,90 109,40 201,40 377,10 677,20
v(m/s) 1,44 1,58 1,85 214 247 2,86 332 3,81

2% Q(l/s) 13,70 19,60 37,90 68,50 123,10 226,40 423,60 760,40
v(m/s) 1,62 1,78 2,09 2,40 2,78 3,21 373 4,28

30 Q(l/s) 15,10 21,60 41,70 75,40 135,40 249,00 465,80 835,80
v(m/s) 1,79 1,96 2,30 2,65 3,05 3,53 4,10 4,70

% 35 Q(l/s) 16,40 23,50 45,30 81,70 146,80 269,90 504,60 905,20
2 v(m/s) 1,95 2,13 2,49 2,88 3,31 3,83 4,44 510
0 Q(l/s) 17,60 25,20 48,60 87,70 157,40 289,30 540,80 969,90
v(m/s) 2,09 2,81 2,67 3,08 3,55 4,10 4,76 546

5 Q(l/s) 18,80 26,80 51,60 93,20 167,40 307,50 574,70 1030,60
v(m/s) 2,23 243 2,85 3,28 3,77 436 5,06 5,80

5 Q(l/s) 19,80 28,40 54,60 98,50 176,80 324,80 606,90 1088,10
v(m/s) 235 2,57 3,00 3,47 3,99 4,61 534 6,12

% Q(l/s) 20,90 29,80 57,40 103,50 185,80 341,20 637,50 1142,80
v(m/s) 247 2,70 3,16 3,64 419 4,84 5,61 6,43

60 Q(l/s) 21,80 31,20 60,10 108,40 194,40 357,00 666,80 1195,10
v(m/s) 2,59 2,83 331 3,81 438 5,06 587 6,73

6 Q(l/s) 22,80 32,60 62,60 113,00 202,60 372,00 694,90 1245,30
v(m/s) 2,70 2,95 3,45 3,97 4,57 528 6,11 7,01

70 Q(l/s) 23,70 33,80 65,10 117,40 210,60 386,60 721,90 1293,60
v(m/s) 281 3,06 3,59 413 4,75 548 6,35 7,28

75 Q(l/s) 24,60 3510 67,50 121,70 218,20 400,60 748,00 1340,20
v(m/s) 291 3,18 3,72 4,28 4,92 5,68 6,58 7,54

% Q(l/s) 25,40 36,30 69,80 125,80 225,60 414,10 773,20 1385,30
v(m/s) 3,01 3,29 3,85 4,43 5,09 587 6,80 7,80

. Q(l/s) 26,20 37,50 72,00 129,90 232,80 427,30 797,70 1429,00
v(m/s) 3N 339 3,97 4,57 525 6,06 7,02 8,04

% Q(l/s) 27,00 38,60 74,20 133,80 239,80 440,10 821,40 1471,40
v(m/s) 3,20 3,49 4,09 41 541 6,24 723 8,28

o Q(l/s) 27,80 39,70 76,30 137,60 246,60 452,50 844,50 1512,70
v(m/s) 3,30 3,59 an 4,84 5,56 6,42 743 8,51

10 Q(/s) 28,60 40,80 78,40 141,30 253,20 464,60 867,10 1552,90
v(m/s) 3,39 3,69 432 4,97 571 6,59 7,63 8,74
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CIASTOCNE PLNENIE

Pre ciastocné plnenie je nutné vynasobit prietoko-
vé mnozstvo (rychlost), zistené v predchadzajucich
dvoch tabulkach, koeficienty Q / Q10000 3V V000
uvedenymi v nasledujucej tabulke, resp. grafu.

Q= Q100% ) Q/Qmo%
V= Vi - V/V1oo%

Q/0100% V/V100%
5% 0,004 0184
10% 0,017 0333
15% 0,043 0457
20% 0,080 0,565
25% 0,129 0,661
30% 0,188 0748
35% 0,256 0821
40% 0332 0,889
45% 0414 0948
50% 0,500 1,000
55% 0,589 1,045
60% 0,678 1,083
65% 0,766 1113
70% 0,850 1137
75% 0927 1152
80% 099 1159
85% 1,048 1157
90% 1,082 1142
95% 1,087 1,108
100% 1,000 1,000

TUHE x PRUZNE POTRUBIE

Tuhé potrubie pri uloZeni v zemine prenasa znacnu cast
zataZenia na seba. Pri pretazeni (napr. vplyvom variability
charakteristik obsypu, nekvalitnym pokladanim, pokle-
som podloZia, atd.) dochadza k trvalej (nepruznej) defor-
macii, poruseniu celistvosti a tym padom aj vodotesnosti
potrubia. Spravanie plastového potrubia pri zatazeni ze-
minou je pruzné, o znamena, ze sa zatazenie prenasa do
okolitej zeminy (obsypu). Pri pretazeni reaguje pruznou (a
teda vratnou) deformaciou, pri ktorej nedochadza k poru-
Seniu celistvosti a tym aj funkénosti potrubia.

Plnenie

100%

90%

80%

70%

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%

06

08 1 12

Koeficienty Q/Q, ,,,, @ V/V, .,

100%

Di ... vnutorny priemer (mm)

h

... vyska naplnenia (mm)

h/Di x100 ... plnenie (%)
Q, 0y, - -+ Prietok pri celkovom naplneni (1/s)

Vv

1005 - -+ Prietokova rychlost pri celkovom naplneni
(m/s)

DEFORMACIA

Hrani¢na deformacia sa urcuje v zavislosti od mnohych
kritérii (napr. stalost tvaru, odolnost a tesnost spojov,
charakteru deformacie - pruzna, nepruzna atd.). Ak nie je
poziadavka investora - uzivatela kanala na limitnu defor-
maciu presne $pecifikovany, nemala by deformdcia plas-
tovych rurok presahovat 10 %.

KRUHOVA TUHOST

Vyjadruje vztah geometrickych Udajov a pruznostnych
vlastnosti materialu. V3eobecne plati, Ze ¢im vacsia je
kruhova tuhost, tym tuhsie spravanie potrubie vykazuje,
avsak len v porovnani s rovnakymi zatazovacimi

podmienkami! Samotny udaj o kruhovej tuhosti potru-
bia teda hovori len velmi mélo o tom, aké je jej spravanie

KG System



v redlnej navrhovej situdcii. Tu musia do Uvah o pouzitie
konkrétneho potrubia vstupit dalSie projektové parame-
tre:

TVAR PODLOZIA

« HUTNENIE

« VLASTNOSTI ZEMINY

« ZATAZENIE POVRCHU TERENU

HUTNENIE

« Ziadne
+ beZné (85%<D<95%; 0,7<I,<0,8)
- starostlivé za dozoru (D>95%; 1,>0,8)

D ... parameter miery zhutnenia, uréeny Standardne Pro-
ctorovou skuskou (sudruzné zeminy)

I, ... relativna ulehlost (nesudruzné zeminy, kde nemozno
urcit maximalnu objemovu hmotnost Proctorovou skus-
kou)

Cim starostlivejsie je vykonané hutnenie, tym vys33ia je

moznost krytia potrubia, pri ktorom je deforméacia mini-

malna.

VLASTNOSTI ZEMINY OBSYPU A ZASYPU

« zeminy piescité (nesudrzné, rychlo konsolidujuce)

« zeminy hlinitopiescité (najbeznejsie, so strednou
rychlostou konsolidacie)

« zeminy jilovitohlinité (pomaly konsolidujuce)

ZATAZENIE POVRCHU TERENU

« pozemné komunikacie triedy A (s extrémnym zatazenim
kolesovym tlakom navrhového vozidla 120 kN)

« volny terén (s uvazovanim kolesového tlaku 30 kN od
nahodného pojazdu)

OPTIMALNE PODMIENKY ULOZENIA

« obsyp a zasyp jemnozrnou zeminou, skupiny F3,
symbol MS (uhol vnutorného trenia 24 °, g = 18 kN / m3)

« podlozie starostlivo upravené

« starostlivé hutnenie za dozoru

SN=E.I/D3

E.....modul pruznosti
[ moment zotrvac¢nosti steny potrubia
D, ...priemer vztahujuci sa na strednu os potrubnej steny

PROJEKCNE PARAMETRE
TVAR PODLOZIA

« podlozie bez uprav (uhol uloZenia je mensi ako 30 °)

« podloZie upravené (uhol ulozenia je medzi 30 °a 90 °)

« podlozie starostlivo upravené (uhol uloZenia je vacsi
ako 90 °)

Cim vacsi je uhol ulozenie potrubia, tym vyssia je moz-

nost krytia potrubia, pri ktorom je deformécia mini-

malna. Neodporuca sa navrhovat podlozie bez Uprav.

Tvar podlozia

1©]

podlozie bez tprav podlozie upravené

nen

podloZie starostlivo upravené

MAXIMALNE VYSKY KRYTIA PRE POTRUBIA V
OPTIMALNYCH PODMIENKACH ULOZENIA (m).

Volny terén Komunikdcia triedy A
110 585 535
125 4,00 3,65
160 3,30 3,05
200 335 3,10
250 435 4,00
315 4,45 4,10
400 4,55 4,25
500 4,60 435

Rozhodujtice kritérium: Deformdcia<10%

Volny terén Komunikdcia triedy A
250 6,50 6,10
315 6,60 6,20
400 6,70 6,20
500 6,75 6,25

Rozhodujlice kritérium: Deformédcia<10%

www.kanalizaciezplastov.sk
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1. ROZSAH PLATNOSTI

Tento ndvod v sebe zahffa pravidla uréené na zaklade
skusenosti s montazou v réznych statoch sveta. Vzhladom
na jeho vseobecnost ho treba povazovat iba za odporuca-
ny a nezavazny. Pri montazi KG-Systému (PVC)® treba vy-
chadzat z technickych predpokladov danych projektom
(typ zeminy, tvar 16zka, stupen hutnenia, vyska krytia a
pod.). Dalej odpori¢ame respektovat platné normy tykaj-
Uce sa vystavby kanalizacnych sieti.

Navod opisuje dopravu, skladovanie a priebeh montaze
kanalizacie z KG-Systému (PVC)®. Zahiria vykopové pra-
ce, ukladanie potrubia, obsypanie, zasypanie, opravy a
udrzbu. Zvlastny pristup treba zvolit pri praci v zmrznu-
tej pode alebo na miestach s vysokou hladinou podzem-
nej vody. Zaroven néavod upravuje podmienky dopravy,
manipuldcie a skladovania materidlu. Zahfia priemerné
podmienky ukladania. V zvldstnych pripadoch je nutné
kontaktovat konzultanta zo Specializovanej projektovej
kancelarie alebo technické oddelenie spolo¢nosti OSMA.

2. DOPRAVA, MANIPULACIA SKLADOVANIE

Rurky a tvarovky treba prepravovat vo vhodnych do-
pravnych prostriedkoch s Cistou uloznou plochou, bez
vycnievajucich skrutiek a klincov. V priebehu transpor-
tu musia celou svojou dizkou spoé¢ivat na uloznej plo-
che, aby sa zabranilo neziaducim priehybom. To neplati
pri transporte v pévodnom tovéarenskom BALENI, t. j. vo
zvazkoch. V tom pripade je nutné dodrzat iba maximalnu
vysku prevazaného stohu, ktord je 3 m.

Rurky a tvarovky KG-Systém (PVC)® su napriek svojej niz-
kej hmotnosti velmi huZevnaté, ¢o vyrazne ulahcuje ma-
nipuldciu s nimi. Pri dodrzani nasledujucich bodov mozno
[ahko predist poskodeniu.

a) Pri premiestiovani Zeriavom je nutné pouzivat textilné
popruhy.

b) Nastroje pouzité pri manipulacii by mali byt z maksieho
materidlu, ako je plast — najlepsie z dreva.

¢) Skladanie z dopravného prostriedku nikdy nerealizujte
iba sklopenim — pri preprave ,rdrka v rarke” je vzdy pred
skladanim nutné vybrat vnutorné rarky.

d) Treba mat na pamati, Ze s klesajucou teplotou klesa i
vrubova huzevnatost PVC - rastie krehkost ruar. Pri tep-
lotach pod -5 °C odporic¢ame manipuldciu so zvysenou
opatrnostou. Rurky a tvarovky KG-Systém (PVC)®sa mo6zu

Nomogram rozdelenia materidlu na obsypanie a zasypanie

skladovat na volnom priestranstve, ktorého plocha musi
byt rovna, vyrobok treba chranit pred UV Ziarenim. Rurky
musia byt ulozené tak, aby nemohlo doéjst k deformacii.
Aby sa zabranilo deformacii hrdiel, musia byt rarky ulo-
zené volne. Pri stohovani volne uloZzenych rarok nesmie
vyska stohu presiahnut 2 m. Stohovanie tovérenského BA-
LENIA (zvazkov) je pri DN 110 - 200 povolené do vysky 4
zvazkov, pri DN 250 - 500 do vysky 3 zvazkov.

3. VYSTAVBA - VYKOP

Vlykop by mal byt vytvoreny kratko pred ulozenim potru-
bia a zasypany bezprostredne po nom, najlepsie v prie-
behu jedného dna. Pri mrazivom pocasi je nutné zabranit
premrznutiu [6Zka.

Sirka dna vykopu musi pracovnikom poskytnut dostatok
priestoru a umoznit spravne hutnenie, ale nemala by zni-
zit kladny vplyv pévodného prirodného terénu na statické
podmienky uloZenia rdrok. Odporucana Sirka vykopu: po-
zri nasledujuce tabulky.

Minimalna sirka vykopu D + x
DN Vykop Vykop bez pazenia
s pazenim B* >60 | B* <60
<225 D+0,40 D+0,40
>225 az 350 D+0,50 D+0,50 D+0,40
>350 a7z 550 D+0,70 D+0,70 D+0,40

*) Maximdlne vysky krytia pre potrubia v optimdlnych podmienkach
—str.24

Hibka ryhy [m] Minimalna &irka [m]
< 1,00 nie je predpisana
>1,00 az<1,75 0,80
>1,75 az <4,05 0,90
>4,00 1,00

Najmensia vyska krytia nad vrcholom potrubia by mala
byt pod komunikaciou 1 m a vo volnom teréne 0,7 m. To
vsak neplati v pripade lezatej kanalizacie pod budovami.
Vykop musi umoznit vytvorenie potrebného l6zka. Pri
Uprave |6zka je nevyhnutnd ru¢na praca (uhladenie, vy-
rovnanie vzniknutych kaverien) a pozorny stavebny dozor.
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4. VYSTAVBA -LOZKO A OBSYP
Lézko a obsyp je vrstva zeminy do vysky 30 cm nad hor-
nym okrajom potrubia.

MATERIAL LOZKA A OBSYPU

Vykopany materidl je vhodny na vytvorenie 16zka a obsy-
pu, ak je zlozeny z &astic, ktoré zodpovedaju bézovej plo-
che na normograme. Najvdcsie Castice nesmu prekrocit
1/10 DN, resp. 30 mm pri DN 250. Ak nie je mozné pou-
zit vykopany materidl, je vhodné zvolit ciastocne triede-
ny piesok alebo Strkopiesok (zeminu bez ostrohrannych
Castic) s najvacsimi ¢asticami 1/10 DN zasypavaného po-
trubia, resp. 30 mm.

Nosné 16zko by malo chranit pred nerovnostami a zaisto-
vat rovnomerné podoprenie potrubia v celej dizke jeho
uloZenia. Uhol uloZenia potrubia vyrazne ovplyvnuje sta-
tické spolupdsobenie systému zemina-rurka (¢im vacsi je
uhol uloZenia, tym vacsia je moznost zvacsit vysku krytia
potrubia — pozri obrazok Tvar l6zka).

UKLADANIE POTRUBIA

Pred ulozenim potrubia je nutné pri kazdej rarke skont-
rolovat bezchybnost hrdla, tesnenia a jej celistvost. Po-
tom treba potrubie polozit tak, aby ani okolo hrdlovych
spojov nevznikali Ziadne nerovnosti. Hrdla rarok s vacsimi
priemermi mozno mierne zahibit. Kazdu rarku a tvarovku
treba zamerat podla spadu a smeru. Je nutné zachovat
priamy a nepretrzity priebeh s predpisanym spadom. Vo
vynimoc¢nych pripadoch méze byt potrubie s dimenziami
DN 110 - 200 polozené podla nasledujiceho obrazka. Ne-
smu sa vsak prekrocit hodnoty uvedené v nasledujucich
tabulkach.

I DN 110 DN 125 DN 160 DN 200
8m 0,24 m 0,21 m 0,17 m 0,13 m
12m 0,54 m 048 m 038m 0,30m
16m 0,97 m 0,85m 067m 0,53 m
[ wnwAnvrolouerzaqvena® |
DN 110 125 160 200
R 33m 38m 47 m 61 m

5. VYSTAVBA, OBSYP, ZASYP A HUTNENIE

Potom, ako je potrubie uloZené, spojené a otestované
predpisanym spdsobom, mozeme pristupit k jeho obsy-
paniu. Obsypanie a hutnenie je nutné realizovat po oboch
strandch potrubia sucasne (pozri obrazok 1) a zabranit
vzniku dutin pod kanalizciou. Priestor medzi potrubim
a stenou vykopu musi byt rovnomerne zhutneny. Bo¢ny
obsyp by mal dosahovat vysku hornej hrany potrubia.
Realizuje sa postupnym nasypanim a hutnenim tenkych
vrstiev predpisaného materidlu az do dosiahnutia potreb-
nej vysky. Je vhodné nechat hornu hranu potrubia od-
halenu. Kryci obsyp (pozri obrazok 1) by mal dosahovat
vysku 0,3 m nad hornu hranu potrubia a mal by sa hutnit
ubijadlom, a to po oboch stranach rurky. Nikdy nie priamo
nad potrubim!!! Kym nie je tato vrstva vytvorena, je nepri-
pustné zasypat vykop inym nez predpisanym materialom.

Vrstvy zasypu sa mézu vytvorit z vykopaného materidlu

a hutnit po celej Sirke vykopu. Na vytvorenie zasypu sa
neodporuca pouzivat premrznutl zeminu alebo zeminu
s Casticami vacsimi nez 150 mm. Na miestach vyssou hla-
dinou podzemnej vody je nutné obsypavat, zasypavat a
hutnit rychlejsie, aby nedoslo k vyplavaniu potrubia. Vy-
stuz vykopu sa v priebehu zasypavania postupne odstra-
nuje.

Obrdzok 1: Struktdra obsypu a zdsypu

l Smer hutnenia

. sy

obsyp kryci

e

o
[ ] bocnej loze

6. VYSTAVBA - OBETONOVANIE

Napriek tomu, Ze sa pri pouziti KG-Systému (PVC)® prevaz-
ne pocita s ulozenim v zemi bez nutnosti potrubie obeto-
novat, mozno rurky a tvarovky v pripade potreby bezpro-
stredne obetdnovat. Treba vsak resSpektovat nasledujice
opatrenia:

a) Medzeru medzi hrdlom a rdrkou treba chranit pred pre-
niknutim cementového mlieka, najlepsie lepiacou paskou.
b) Potrubie treba zaistit proti vzneseniu (vyplavaniu) - ko-
tvenie by sa malo realizovat tak, aby nevznikli neziaduce
priehyby.

) Pri montazi treba re$pektovat tepelnt dizkovu roztaz-
nost rurok, tzn. miesta hrdlovych spojov obalit a ponechat
volné.

7. 7.SPAJANIE POTRUBIA

Rurky a tvarovky KG-Systém (PVC)® sa spajaju nasuvnymi
hrdlami, ktorych tesné spojenie s rovnymi koncami rdrok
zaistuju jazyckové tesniace kruzky. Lepenie rarok ani tva-
roviek sa neodporuca. Jednotlivé rurky alebo tvarovky su
vzdy na jednom konci vybavené hrdlom s tesniacim kruz-
kom. Rurky bez hrdiel mozno spajat pomocou tzv. pre-
suviek, dvojhrdlovych spojok a samostatnych hrdiel.

V niektorych pripadoch je nutné rarky a tvarovky skraco-
vat. Robi sa to pomocou $peciadlneho rezédka na plastové
potrubia, ktory zaroven vytvara pozadované zosikmenie.
Ak nie je rezdk dostupny, mozno pouzit pilku s jemnym
ozubenim, ktora je vedena dvoma vyrezmi v zlabe (pozri
obrazok 2).

Obrdzok 2: Skracovanie rdrky pilkou
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Po ocisteni rezu od ostrapov sa pomocou struhaka vytvori
zoSikmenie podla nasledujuceho obrazka a tabulky.

Obrdzok 3: Zosikmenie dodatocne zrezanej rirky

DN 110 125 160 200 250 315 400 500

b{mm] 6 6 7 9 9 12 15 18

8. POSTUP PRI SPAJANI RUROK A TVAROVIEK

a) Rovny koniec i hrdlo rarky zbavte pripadnych necistot.

b) Skontrolujte bezchybnost a spravnost zaloZenia tesni-
aceho kruzku.

¢) Rovny koniec rirky natrite montdznym mazivom, ktoré
je sucastou ponukaného systému.

J

d)Rovny koniec rurky zasunte do hrdla az nadoraz. Po-
tom si na rovhom konci rurky oznacte okraj hrdla (napr.
ceruzkou alebo fixkou). Rovny koniec potom povytiahnite
z hrdla 0 3 mm na kazdy 1 m stavebnej dizky rarky, mini-
malne viak o 10 mm.

il il

9. PRIPOJENIE POTRUBIA Z INYCH MATERIALOV

Pripojenie do hrdla liatinovej rdarky (prechod PVC/liatina).
Vytvara sa pomocou viacndsobného tesniaceho kruzku
(KG - GA set).

: -
>

Pripojenie na rovny koniec liatinovej rarky (prechod liati-

na/PVC). Vytvara sa pomocou viacnasobného tesniaceho
krdzku (KG - GA set) a priechodky z liatiny na PVC (KGUG).

Pripojenie do hrdla kameninovej rarky (prechod PVC/
kamenina). Vytvédra sa pomocou priechodky z PVC na ka-
meninu (KGUSM), ktord sa zasunie do hrdla kameninovej
rdrky, vybavenej gumovou tesniacou manzetou. Ak ka-
menina nema tesnenie, je nutné zvolit klasické ,temova-
nie”, pripadne polyuretanové tmely.

Pripojenie na rovny koniec kameninovej rurky (prechod
kamenina/PVC). Vytvéra sa pomocou priechodky z kame-
niny na PVC (KGUS), v ktorej je vlozena tesniaca manzeta.
Spojenie sa vytvori zasunutim podla nasledujiuceho ob-
razka.

10. SKUSKA TESNOSTI

Skusku tesnosti mozno urobit dvoma spdsobmi:
a) mokry - pomocou vodného stipca,

b) suchy — pomocou stla¢eného vzduchu.

Sposob skusky vzduchom alebo vodou moéze urcit zékaz-
nik. Na metodicky postup odpori¢ame vyuzit CSEN 1610.

KG System



11. OPRAVY POTRUBI

Pri opravach potrubia sa najcastejsie pouzivaju tzv. pre-
suvky (KGU). Najprv je nutné identifikovat poskodené
miesto. Potom sa poskodend ¢ast vyreze a na jej miesto sa
pomocou dvoch presuviek umiestni ndhradna c¢ast potru-
bia (pozri obrazok 4).

Obrdzok 4: Oprava poskodeného potrubia pomocou presuviek

a) vyrezanie ndhradnej casti
b) vytvorenie zosikmenia
¢) vyrezanie poskodenej casti
= ~m

= = = T

vloZenie ndhradnej ¢asti potrubia a nasunutie presuvky

uzatvorenie potrubia pomocou presuviek

12. DODATOCNE VSADENIE ODBOCKY
Pripojenie pomocou dvoch presuviek (existujuce potru-
bie nemozno vychylit).

A
i

oddelit
2h

V pripade dodato¢ného vsadenia odbocky sa z potrubia
vyreze dostatocne dlha cast (2 x dizka tvarovky — 2 h) -
pozri obrazok 5. Konce potrubia sa ocistia podla odseku
¢. 7. Na takto pripraveny jeden koniec potrubia sa nasunie
odbocka (KGEA) a na druhy koniec s vlozenym kusom po-
trubia sa nasunu presuvky (KGU). Celé potrubie sa nako-
niec uzavrie presunutim presuviek.

Obrdzok 5: Dodatocné pripojenie — postup |
B

Pripojenie pomocou jednej presuvky (existujuce potrubie
mozno vychylit). Z potrubia sa vyreze ¢ast zodpovedajuca
stavebnej dizke odbocky (I +I/5) — pozri obrdzok 6. Konce
sa ocistia podla odseku ¢. 7. Na jeden koniec potrubia sa
nasunie presuvka (KGU), druhy koniec sa opatrne vychyli
a nasunie sa naf odbocka (KGEA). Cast potrubia s nasunu-
tou odbockou sa umiestni do pévodnej polohy a presunu-
tim presuvky sa potrubie uzavrie.

Obrdzok 6: Dodatocné pripojenie — postup Il

- 1415

oddelit
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Chemicka odolnost polypropylénu

SLOUCENINA Koncentrace Teplota[*(] SLOUCENINA Koncentrace Teplota[“C] S Koncentrace Teplota[“C]
[%] 0 60 10 1%] 0 60 10 (%] 0 10
aceton 100 + hydroxid sodny 100 ot metylchlorid 100 °
amoniak plynny 100 o+ chlor kapalny 100 minerdni oleje (viz technické kapaliny)
amoniak vodny roz. konc. + o+ chlor plynny suchy 100 mocovina vod. nas. o+
amoniak vodny roz. 10 o chlor plynny vihky 10 ° naftalen 100 +
amylalkohol cisty + o+ chlorbenzol 100 naftalen 100 -
anhydrid kys. octové 100 + chlorecnan sodny vod. 5 + ndtronové vdpno 50 ot
anilin 100 + +* chlorid amnonny vod. kaz. o+t ndtronové vapno 25 + |+
benzaldehyd 100 + chlorid cinaty nas. o+ ndtronové vdpno 10 + +o+
benzaldehyd vod. nas. + chlorid draselny vod. nas. L n-butanol 100 ot
benzin (viz technické kapaliny) chlorid sodny vod. nas. L R s nitrobenzen 100 L
benzol 100 » chlorid vdpenaty vod. nas. o+ |+ octan amonny vod. kaz. S
brom kapalny 100 chloristan sodny vod. 5 o oktan viz isooktan
bromové pdry Ws. chlornan draselny vod. nas. o oxid fosforecny 100 +
bromové pdry e chlornan sodny vod. 25 o oxid sificity Zie. o
bromovd voda nas. chloroform 100 - ozon < 0,5 ppm R
butan kapalnj 100 N chlorovd voda nas. ° peroxid vodiku vod. 90
butan plynny 100 . chlorovodik plynny vys. o peroxid vodiku vod. 30 +
butylacetdt 100 N . isooktan 100 + ° peroxid vodiku vod. 10 + |+
oyklohexan 100 N isopropylalkohol 100 |+ peroxid vodiku vod. 3 oo+ |+
qklohexanol 100 N Jjodid draselny vodny nas. o+ persiran draselny vod. nas. +
gioheranon 100 N kresol 100 + ° propan kapalny 100 +
kresol vod. nas. o propan plynny 100 o
dibutylftldt (viz technické kapaliny) - - o
dietyléter 100 . kyselina benzoovd 100 o+ pyr/‘dm 100 +
dichroman draselny vod. nas. o+ |+ kyselina benzoovd vod nas M I r{ut w0 -
dimetylformamid 100 + Hyselna boid 10 M sr’ra . 70? R
1 4-dioxan 0 N kyselina boritd vodnd nas. o siran amonny vod. kaz. L
’ kyselina citronovd vod. nas. o+ | siran draselny vod. nas. v
dusicnan amonny vod. kaz. R Yyselina dusiend 50 . siran sodny vod. ns. |+ |+
dusicnan draselny vod. nas. ot Yyselina dusitnd % L. sirouhlik 100 .
dusicnan sodny vod. nas. o+ Yyselina dusind 0 - siovodik T RN
dusitnan vdpenaty vod nas B kyselina fluorovodikovd 40 o sificitan sodny vod. nas. v
etylacetit 100 L kyselina fosforecnd nas. o soli baria kaz. R
etylalkohol 100 - kyselina fosforecnd 50 + | o+ soli hoitiku vod. nas. S
etylalkohol vod 9% N kyselina fosforecnd 10 P I soli chromu 2+, 3+ nas. + |+
etylalkoholvod 50 i kyselina chlorovodikovd nas. | soli medi nas. A
elylalkohol vod 10 S kyselina chlorsulfonovd 100 soli niklu nas. ot
etylbenzol 109 ’ kyselina chromitd nas. + solirtuti vod. nas. tt
etylénchlorid 100 - kyselina chromitd 2 ] solistiibra nas. i
2-etylhexanol 100 + kyselina jantarovd vod. nas. + |+ solizinku vod. nas. vt
etylchlorid 100 kyselina miénd vod. 9 + |+ soli Zeleza vod. nas. N
éter viz dietyléter kyselina miéénd vod. 50 + |+ sulfid sodny vod. nas. v
fenol nas. v kyselina miéénd vod. 10 PR R tetraboritan trisodny vod. nas. N
formaldehyd vod. 40 toA kyselina mravenci 98 N tetrahydrofuran 100 °
formaldehyd vod. 30 o kyselina mravenci 9% + tetrahydronaftalen 100 °
formaldehyd vod. 10 o kyselina mravenci 50 |+ tetrachloretan 100 ‘
fosforecnan amonny vod. kaz. LR kyselina mravenci 10 |+ | tetrachlormetan 100 :
fosforecnan sodny vod. nas. o+ | kyselina octovd ledovd 100 + | e thiofen 100 :
glycerin 100 o+ kyselina octovd vod. 50 | o+ thiosiran sodny vod. nas. o
glycerin vod. vys. + kyselina octovd vod. 10 N toluen 100 :
glycerin vod. ze. + kyselina olejovd 100 + trichloretan 100 i
glykol 100 ol kyselina sirovd % o uhlicitan amonny vod. kaz. A A
glykol vod. vs. Nk kyselina sirovd 50 ik uhiictan draselny (potas) nas. i
glykol vod. ze. R kyselina sirovd 2% ik uhiicitan sodny (soda) nas. i
heptan 100 | kyselina sirovd 10 R uhiictan sodn (soda) 10 B
hexan 100 + kyselina stearovd 100 + voda 100 B
hlinité soli kaz. Pl kyselina stavelovd vod. nas. R yylen 100 C
hydrogensiicitan sodny vod. nas. + | o+ kyselina vinnd vod. nas. ot
hydrogenuhlicitan sodny vod. nas. R manganistan draselny vod. nas. v akumuldtorovd kyselina B
hydroxid draselny 50 |+ metanol 100 o+ asft ""t — + :
hydroxid draselny 25 | metanol vod, 50 + o be”zf” asty , *
hydroxid draselny 10 - metyletylketon 100 ] Z::Z: :::Z/ 1 :




SLOUCENINA K"”‘[%’“‘e - Te""”ﬁ"o[ 4 _ S Kon([i/:}‘m(e - Tep’ﬂ:lfff — SLOUCENINA Kanc[%mce - Teplat:‘)["[] _
benzin super e mentol + sddlo vepiové 0
belicildzeri (12,5 9 () e mydlo amydlové viocky + saldm t
borax vod. nas. Lt mydlovy roztok nas. L sirup fepny kaz. A R
borovicovd silice L mydlovy roztok 10 RN E slanecci +
brzdovd kapalina A dlakovac na nehty o sodovd voda +
dehet e parfémy + solanka R
Formalin® A Sampon na viasy o+ siil kuchyriskd (viz chlorid sodny)
fotografickd vyvojka obv. o vazelina Iék. 0 syr *
Fridex” A zubni pasta o+ Skrob — roztok kaz. ot
chlorové vapno L Slehacka +
chromové cinici ldzné R Stdva ananasovd L
chromsirovd smés - bramborovy saldt + Stdva citronovd ot
kamenec nas. ot Coca-Cola® + Stdva grapefruitovd R
krém na boty v cukr suchy ol Stdva jablecnd o+
Kresolum saponatum® * cukr roztok o Stdva ovocnd R
kulicky proti moliim + caj— listky o Stdva pomerancovd v
Lanolin® A Zaj - ndpoj ol Stdva rajskd ot
LITEX ot drefi citronovd i kiira + Stdvazpecené A R >
Inény olej ot dferi jablecnd A R trest citronovd + - GCJ
Lysol’ L dreri pomerancovd i kiira + trest hofkych mandli + —
minerdin oleje (bez aromdt) A eterické oleje o trest octovd uf ot PR
motorové oleje L0 gin 40 + trest rumovd + Q
nafta motorovd L hoitice + trest vanilkovd ot 9
odmastovadla synt. uz. Lt kakao — ndpoj L L tvaroh + Q_
olej do dvoutaktnich motori B kakao — prdsek + vejce syrovd i varend L Z\
olej na psacistroje v kdva (boby i mletd) * vino ot O
olej transformdtorovy ] kdva -ndpoj L L whisky 40 + Q_
oleum kaz. - - kecup ot zelenina L i }
parafin 100 L koriak + Zelatina M v
parafinovy olej 100 s koreni + g
pektin nas. vt kyselé rybicky ot —
pektroléter 100 v kyselé zeli o ®)
politura na ndbytek o likér kaz. + O
praci prostiedky vys. L limondde + O
Sagrotan® o Iij hovézi ot )
sapondt na nddobi M Tjoné. + %
silikonovy olej o margarin L Y
smrkovd silice o marmeldda ot E
soda (viz uhlicitan sodny) mdslo o+ G)
Solvina ot med ot e
terpentin ° mlécné vyrobky o U
topny olej o mléko A
tu? ot mouka *
ustalova¢ 10 A ocet uZ. ot
voda moiskd L A s olej citronovy *
vosk na parkety + ° olej mdtovy * + odolnost
zmékéovadlo dibutylfaldt + : olej olivovy N +* Cdstecnd odolnost
zmékéovadlo dibutylsebakdt + olej palmovy * ° ° podminecnd odolnost
zmékcovadlo dihexylfaldt + olej pomerancovy + -* mald odolnost
zmékcovadlo dinonyladipdt + olej rostlinny * ° - nestdlost
zmékcovadlo dioktyladipdt + olej sojovy + ° bezoznaceni | nezkouseno
zmékcovadlo dioktylftaldt + olejz kukuficnych klickii * ) kaz. Jjakdkoli koncentrace
zmeékcovadlo trikresylfosfdt + olejz podzemnice olejné A R konc. koncentrovany roztok
zmékcovadlo trioktylfosfdt + olej Zivocisny + ° niz. nizkd koncentrace

ovocny saldt * uz. uZivand koncentrace
pecivo + o obv. obvykld, obchodni koncentrace

Aspirin® + pivo * zr zfedény roztok
Chinin + podmdsli + vod. vodny roztok
jodov tinktura + puding ot nas. 2a studena nasyceny roztok
kafr + rum 40 ot tep.nas. za tepla nasyceny roztok
lak na nehty + rybituk + st. stopy
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Chemicka odolnost nemekéeného polyvinylchloridu

acetaldehyd 100 ethylenchlorid 100 chlorovodik vihky + |+
acetaldehyd 40 c e ethylenoxid kap. 100 - chlorovodik suchy + | +
aceta/deh yd+ ) 90/40 o ethylether 100 chroman draselny vod. 40 + | +
kyselina octovd fenolové vody do 90 ° ° chromovy kamenec vod. i, + |+
acetanhydrid 100 fenolové vody 1 + chromovy kamenec vod. nas. + | +
aceton st fenylhydrazi 100 chromsirovd Cis. smés 50/15/35 + | +
aceton 100 fenylhydrazin-chlorhydrdt vod. nas. ° jéd kovovy av alkal. roztoku
allylalkohol 96 ° ferrikyanid a ferrokyanid kamence vodné 7 + |+
amoniak kapalny 100 . draselny vod. 7 ERE kamence vodné nas. + |+
amoniak plynny 100 Rl s draselny vod. nas. I R Karbolineum ovoc. ul. +
anilin disty 100 - fluorid amonny vodny do20 + ° Klovatina uz. +
anilin chlorhydrdt vodny nas. ° fluorid médnaty vodny 2 P kresol vod. do 90 el e
anon 100 fluorodusik vod. do20 + ° krotonaldehyd 100 -

ickd hnojiva do 10 Rl formaldehyd vod. z ]+ kulér u. t+

ickd hnojiva nas. + |+ formaldehyd vod. 40 + 1+ | + kyanid draselny vod. do10 + |+
antiformin vodny 2 + fosfan 100 + kys. adipovd nas. + |+
Asfluid , kapalny fosgen plynny 100 + ° kys.antrachinonsulfonovd
benzaldehyd vod. 0,1 - fosgen kapalny 100 vod. suspense +
benzin 100 + ]+ £ Ize kaz. + |+ kys. arseniénd vod. zi + |+
benzin-benzol smés 80/20 - fotoustalovac u + | o+ kys. arsenicnd vod. 80 + |+
benzoan sodny vod. do 10 + |+ fotovyvojka u |+ kys. benzoovd kaz. + |+
benzoan sodny vod. do36 FRIGEN” 100 + kys. boritd vod. nas. + |+
benzol 100 fruktoza . kys. b dikovd vod. 48 + |+
bélicilouh (12,5 % akt. chlory) ul, + |+ (hroznovy cukr) vod. nas. ot kys. b dikovd vod. do10 + |+
borax vod. Z Rl s glycerin vod. kaz. + |+ |+ kys. chloristd vod. do10 + |+
borax vod. nas. glykokol vod. 10 + |+ kys. chloristd vod. nas. o+
boritan draselny vod. 1 + |+ glykol vod. uz. + |+ |+ kys. chlornd vod. 10 + | +
brom kapalny 100 hexantriol uz. o+ |+ kys. chlornd vod. 20 + |+
brom plynny niz. ° hoveézi I, sulfonovd emulze uz. + kys. chlornd vod. 1 + | +
bromicnan draselny vod. 2. + ]+ hydrogensiticitan sodny vod. 7 ]+ | kys. chlorsulfonovd 100 o
bromid draselny vod. zr + ]+ hydrogensificitan sodny vod. nas. + |+ |+ kys. chromovd vod. do 50 + | +
bromid draselny vod. nas. + | + hydroxylaminsulfdt vod. do12 + |+ kys. citronovd vod. nas. + | +
bromovd voda nas. c e chlofen uz. ° kys. citronovd vod. do10 + | +
butadi 100 o+ chlor plynny suchy 100 e kys. diglykolovd 30 ]+
butan plynny 50 + chlor plynny vihky 05 + kys. diglykolovd nas. +
butandiol do10 +° chlor plynny vihky 7 . kys. dusicnd vod. do 50 + |+
butanol do 100 + | + chlor plynny vihky 5 ° kys. dusicnd vod. 98 -
butindiol 100 ° chlor plynny vihky 97 ° kys. fluorokfemicitd vod. do32 + |+
butylacetdt 100 chlor zkapalnény kys. fosforecnd vod. do30 + | +
butylfenol 100 ° chloramin vod, yid + kys. fosforecnd vod. nad 30 + |+
celulozq vod. nas. t]° chlorecnan sodny vod. do10 + e kys. glykolovd vod. 37 +
cykanon u. o chlore¢nan sodny vod. nas. ]+ kys. jablecnd vod. ! |
ykloh / 100 - chlorid amonny vodny 4 + ° kys. kiemicitd vod. kaz. + |+
¢yklohexanon 100 - chlorid amonny vodny nas. + |+ |+ kys. maleinovd vod. nas. ]+
Cinici extrakty z celulozy obv. chlorid antimonity vod. 90 o+ |+ kys. maleinovd vod. 35 + |+
Cinici extrakty rostlinné obv. + chlorid cinaty vod. nas. + 0+ ] ° kys. mdselnd konc. -
Cpavkovd voda nas. s chlorid cinaty vod. bz + ]+ kys. mdselnd vod. 20 + | -
densodrin uz, Rl s chlorid draselny vod. nas. + |+ |+ kys. lfonovd 100 Ll
dextrin vod. nas. + chlorid draselny vod. 7t + 4| kys. I jvod. do 50 + 1 °
dextrin vod. 18 chlorid fosfority 100 - kys. mléénd vod. 90 + | °
dichroman draselny vod. 40 + chlorid hlinity vodny 7 + |+ ] kys. mlécnd vod. do10 + |+
dusicnan amonny vodny zr + |+ chlorid hlinity vodny nas. o+ |+ kys. monochloroctovd vod. 85 +
dusicnan amonny vodny nas. + |+ chlorid hofecnaty vod. 7t o+ | kys. monochloroctovd 100 + |+
dusicnan draselny vod. nas. + |+ chlorid hofeénaty vod. nas. o+ |+ kys. mravenci vodnd 100 + | °
dusicnan draselny vod. z + |+ chlorid médny vod. nas. P kys. mravenci vodnd do 50 + |+
dusicnan stfibmy vod. do8 + |+ chlorid sodny (viz il jedld) kys. mravencivodnd 50 +
dusicnan vdpenaty vod. 50 + |+ chlorid vdpenaty vod. 7 s+ ] e kys. octovd vod. do25 + |+
emulse parafinii uZ, + ]+ chlorid vdpenaty vod. nas. o+ ]+ kys. octovd ledovd 100 °
est. kys. octové 100 chlorid zinecnaty vod. nas. o+ ]+ kys. octovd vod. 25-60 + |+
ethylakryldt 100 chlorid zinecnaty vod. 7 s+ ] e kys. octovd vod. 80 +1°
ethylalkohol (zdkvas) uz. + ]+ chlorid Zelezity do10 |+ ] kys. octovd surovd 95 °
ethylalkohol a kys. octovd (kvasnd w s e chlorid Zelezity nas. o+ |+ kys. olejovd uz, + |+
S”:e{) ——— chloristan draselny vod. 1 +l+ ] kys. pikrinovd ! +
ethylalkof ’denat. (2% toluenu) 9% +]° chioman sodny vod. 7 + kys. sficitd (pfi 8 barech) nas. +

vod. 96 + |+ chlorovd voda s, e kyselina sirovd vod. do40 + |+




Koncentrace Teplota[°C] Koncentrace Teplota[°C] Koncentrace Teplota[°C]
SLOUCENINA 1% 0 0 & SLOUCENINA 1% 20 0 @ SLOUCENINA 1% 0 0 6
kyselina sirovd vod. 40-80 + 1+ |+ oxid sificity suchy kaz. + 0+ ]+ thionylchlorid konc. -
kyselina sirovd vod. 96 + | ° oxid siricity vihky 30 + | + toluen 100 -
kyselina sirovd vod. 80-90 oxid sificity kapal. 100 ° trichloretylén 100 -
kys. solnd vod. do30 + 1+ ] ° oxid sificity vihky kaz. + 0+ ] ° trietanolamin 100 -
kys. solnd vod. konc. + ]+ |+ oxid uhelnaty 100 + | + | + | |trimetylpropan vod. obv. °
kys. stearovd 100 + | + | + | |oviduhlicity suchy 100 + | + | + | |trimetylpropan vod. do10 e
kys. stavelovd vod. nas. + |+ | + | |[oxiduhlicity vibky kaz. + | + | ° | |uhlicitan draselny vod (viz potas)
kys. Stavelovd vod. 7 + 1+ |+ oxidy dusiku vIhké a suché 4 ° uhlicitan sodny (vizsoda)
kys. uhlicitd vod. (do 8 bar) nas. + oidy dusiku vihké konc. - vinné destildty vieho druhu +
kys. vinnd vod. do10 + |+ | | |ozon 100 + |+ |+ | |vinny destildt |+
kys. vinnd vod., nas. |+ |+ | (o0 10 + vinylacetdt 100 -
kyslik ka?. + | + | + | |parafinické alkoholy 100 + |+ | + | |vinobiléacervené R
lihoviny + pdry olea vys. ° voda moiskd |+ ]
likéry N pdry olea niz. + voda obecné NEE
Jouh draselny vod. d040 T+l e peroxid vodiku vod. do 30 + voda sodovd + ] o] -
louh draselny vod. 50-60 + e+ P em)‘(id vodku V‘fd' do20 Rl W voda destilovand + |+
Jouh sodny vod. A0 |+ |+ | o | |pesiandusehy nas. Lt vodamydiovd fonc + :
louh sodny vod. 50-60 + |« |+ | |persirandroselny 2z L+ 1" |vodapitnd Rl s
lucavka krdlovskd ° pvo * L * |+ | |vodapramenitd + |+
1ij 100 s s = potas vod. _ nas. + o+ voda-kondenzd + ]+
draselny vod. 6 Y T [ | lpropanplynny . + voda-odpadni (i velmi kyseld bez el
istan draselny vod. 18 R propan kapalny 100 + org.rozp.)
Pr—— / propargylalkohol vod. 7 + |+ |+ voda-odpadni se stopami fenolii
mastné kysliny 100 L . " (viz karbolineum a nikotinové ab I
mastné kyseliny palmového oleje 100 + | + | + | |prostiedkyproochranu rostlin prepardty) Jodik 100 N I
melasa uz. L+ | pyridin kaz. - vyssimastné alkoholy 100 R
lasovd smés 4 + |+ | + rut P Xylol 100
Mersol D uz. L) sirouhlik 100 ° Zelatina vod, kaz. + ]+
metanol vod. 32 ° sirovodik suchy 100 + |+
metanol 100 + |+ | ° | sirovodikvod. nas. + |+ ]
methylchlorid 100 - siran amonny vodny nas. + |+ |+
metylénchlorid 100 + | + | ° | |siranamonny vodny 7 w4 | e
minerdini oleje + | + | + | |siran hofecnaty vod. nas. v+ |+
mladina uz, + ]+ siran hofecnaty vod. z o+ ] e
mléko + |+ |+ siran médnaty vod. nas. + |+ |+
mol + 1+ ° siran médnaty vod. i + 0+ ]
mocovina vod. do10 + 1+ ° siran nikelnaty vod. i + 1+ ]
mocovina vod. 33 + ]+ | + siran nikelnaty vod. nas. + |+ |+
Mowilith D uz. + siran sodny vod. i + 0+ ] °
NEKAL BX " vod. Zi + |+ ] ° siran sodny vod. nas. + 0+ |+
nikotin vod. uz. + siran zinecnaty vod. nas. + |+ |+
nikotinové prepardty vod. uz. + siran zinecnaty vod. zr L+
i i i o smés kyselin .
:ﬁ:ﬁ%ﬁrlm Z _ {dusic“lil’/s/’rovd/voda) 0300
"i[er’,'ip {yny kor!(. ’ ;zlzc“l;ry;/es/;’ﬁovd/voda) 10/20/70 T
ocet vinny 4 + ]+ |+ P :
octan olovnaty vod. nas. + |+ |+ ;[r;z]e;({;’y;/esl%wi/vm ) 10/87/3 °
octan olovnaty vod. zr + |+ | ° smés ffYSel{" ) S031/19 .
octan olovnaty vod. tep. nas. + |+ (duflf"ﬂ/s{fo"a/ voda) Vysvétlivky znaceni:
odplyny s obsahem kys. sitové (vihké) kaz. |+ ;{rjne; {(Y§/€/{" ode) 18493 o e
odplyny s obsahem oxidu sirového kaZ. ° SOZ;/ izg[ :I’(r ova/voda p N + odolnost
odplyny s obsahem oxidu uhlicitého kaz. + |+ |+ yh— =~ . T ¢istetnd odolnost
odplyny s absahem fluorovodiku st. |+ |+ md” d ‘;4 olfd v 2z s podminetnd odolnost
odplyny s obsahem oidu Siﬁ(vitéhq m’z: L j‘:;xrilgerﬂh;ic'ighﬁ nas. L I * mald odolnost
zzzg:i ; ol:sai’vem ZZZZ ZZ:,{::[eho ::;' : : * sprddaci kyseliny s (52 200mg/I ° — nesta'laft
— spiddaci kyseliny s (52 100mg/I + |+ bezoznaceni | nezkouseno
odplyny s obsahem olea niz. + |+ |+ PR - P ‘akdkoli koncentrace
adplyny s obsahem ch — P T . sprvz{daalk}llselv/np fSZ _ 700mg/! J !
PESTRR—, - " spiddaci ldzné viskdzové + 0+ |+ konc. koncentrovany roztok
odplyny s nitrosnich plynii kaZ. + |+ |+ — - - - —
olejlnény 0 P stfl {edl({ vod. i + |+ "’f‘ mvzlka kc)mcentmce
olejea tuky N I stil jedld vod. nas. + 0+ |+ uz. uZivand koncentrace
oleum m N svitiplyn bez benzenu + obv. obvykld, obchodni koncentrace
ovocné Stdvy ul, v |+ |+ | |Skobyved Ul Rl z Zledény roztok
ovocné ndpoje u T |+ | |etachlometaniech 100 ’ vod. vodny roztok
oxid fosforecny 100 N )] 100 + nas. Zza studena nasyceny roztok
tep.nas. za tepla nasyceny roztok
st. stopy
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