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« MODERNY VYSPELY SYSTEM

« ODOLNOST V NAROCNYCH PODMIENKACH
« VYSOKA PEVNOST A HUZEVNATOST

« OTERUVZDORNOST

« PEVNOSTNA TRIEDA SN 10

« VODOTESTNOST - 3 bar

« VAKUUM - 0,5 bar

« DOKONALA TESNOST SPOJOV

« VIACBRITOVY TESNIACI ELEMENT

« CHEMICKA ODOLNOST pH 2 - pH 12

« TEPLOTNA ODOLNOST KRATKODOBA 95 °C,
DLHODOBA 90 °C

« VYSOKA VRUBOVA HUZEVNATOST
« NiZKA POVRCHOVA DRSNOST
+ 100% RECYKLOVATELNOST

«V SULADE S PRIRODOU

Kanalizace do naro¢nych podmienok

KG 2000 SN 10 Polypropylen® je moderny vyspely systém kanali-
zacnych rdr a tvaroviek, ur¢eny predovietkym pre exponované mie-
sta a pre vystavbu kanalizacie v naro¢nych podmienkach, kde moz-
no potitat s hibkou ulozenia az 8 m. Zaroven spifia vietky $tandardy
buducnosti aj podmienky na ochranu prirody.

Material - PP

Kanaliza¢né rary a tvarovky KG 2000 SN 10 Polypropylen® su vyra-
bané z polypropylénu (PP). Vyznacuju sa hladkou homogennou ste-
nou s vysokou kruhovou tuhostou, ¢im su preduréené pre ulozenie
v krajine v miestach s vyssimi vrcholovymi tlakmi ako su dialni¢né
vozovky, extrémne hibky uloZenia ¢i oblasti s vysokou hladinou
podzemnej vody.

Kruhova tuhost

Vzhladom k zosilnenej homogénnej stene rur a tvaroviek KG 2000
SN 10 Polypropylen® je hodnota kruhovej tuhosti podla normy
aj praktického rieSenia SN 10 a viac. Systém preto nachddza svoje
uplatnenie napriklad pri zakladani stavieb vo velkomestskej zastav-
be a v centrach miest.

Tesniace vlastnosti

Kanaliza¢né potrubie KG 2000 SN 10 Polypropylen® je:

vodotesné - pri pretlaku a podtlaku 3 bar, odolné vakuu 0,5 bar.
Skuska tesnosti podla DIN EN 1610 so vzduchom a vodou od

0,05 bar do 0,5 bar a vdkuom (systémovy test 3,0 baru MPA Darmsta-
dt).

Novy tesniaci element

Tesnost spojov systému pri pretlaku aj podtlaku zabezpecuje viacbri-
tovy tesniaci element, ktory je opatreny napinacim britom - zabra-
nuje vniknutiu necistdt medzi tesnenie a stenu rary, vymedzovacim
britom - fixuje poziciu zasunutej rury, stieracim britom odstranuje
zvysky necistot zo zasouvaného konca rdry, hlavnym britom zaistuje
dlhodobé utesnenie spoja.

Chemicka odolnost

Kanaliza¢ny systém KG 2000 SN 10 Polypropylen® je podla DIN 8078
odolny voci kyslym odpadovym vodam s hodnotou pH 2 az po vody
alkalické o hodnote pH 12.

Teplotna odolnost

Vzhladom k vysokej hizevnatosti materidlu - polypropylénu, je cely
systém, vratane tesniacich elementov, dlhodobo odolny teplotam
do 90 °C.

Mechanicka odolnost

Vysoka vrubova hizevnatost a nizka povrchova drsnost (0,001 mm)
ma velky vyznam pre hydraulické vlastnosti kanaliza¢ného systému
KG 2000 SN 10 Polypropylen®. V3eobecne plati, Ze ¢im nizsia je povr-
chova drsnost, tym vyssie moze byt prietokové mnozstvo, stena rary
nie je napadand kordziou ani eréziou a tym takmer zanika moznost
tvorby usadenin.

Ekoldgia

Kanalizacny systém KG 2000 SN 10 Polypropylen® je inertny voci
podzemnym aj splaskovymi vodam. Kazdé z jeho casti je plne re-
cyklovatelnd, pripadne spélitelnd za vzniku vody a oxidu uhlicitého.

Polypropy@
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Material polypropylén

S ohladom na DIN EN 476, polypropylén mé vynikajuce tepelné vlast-
nosti, moze byt preto pouzity tiez v extrémnych podmienkach.

« vysoka chemicka odolnost PH2 - pH 12 (kyselina / alkalické)

- odolnd vodi bioorganickym kyselindm a korozii
(Pozri kapitolu Chemicka odolnost)

« vysoka odolnost proti oteru PP - dlhotrvajuci a bezpeény v prevadzke
« vynikajuca odolnost proti narazu a extrémna pevnost
« nema tendenciu praskat alebo $irit trhliny

« odolny pri mechanickom naméhani
(napr. pri vysokotlakovom preplachovaniu)

Teplota - rozsah pouziti
PP
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KG 2000 SN 10 Polypropylén®

Kanalizacia do naro¢nych podmienok

Opis

Kanalizacné rury a tvarovky z polypropylénu, so schopnostou
odolavat vriacej vode a uc¢inkom svetla, vyrabané v sulade s DIN
EN 14758. Svojimi vlastnostami zodpoveda poziadavkam normy
STN EN 1852.

Pouzitie

Vzhladom k pouzitej vyrobnej technolégii je systém predurceny
pre ulozenie v krajine v miestach s vyssimi vrcholovymi tlakmi -
dialni¢né vozovky, extrémne hibky uloZenia, oblasti s vysokou
hladinou podzemnej vody atd.

DN(OD) s[mm] D [mm] t[mm] kg/m
110 34 128 72 1,56
125 3,9 146 80 2,02
160 4,9 187 95 3,23
200 6,2 236 123 4,90
250 7,7 287 133 7,57
315 9.7 359 155 11,95
400 12,3 450 180 17,50
500 153 565 205

SYMBOLY A SKRATKY POUZITE V KATALOGU

D najvacsi vonkajsi priemer
DN menovity rozmer
s hrabka steny rary
t hibka hrdla (dizka nasunutia volného hrdla)

Vzhladom k dodavkam tovaru od viacerych vyrobcov je nutné hmotnostné a
rozmerové Udaje uvedenych parametrov chapat len ako informativne.

Nase technické poradenstvo je zaloZzené na skusenostiach a vypoctoch.
PretoZe nepozndme ani nemame moznost ovplyvnit podmienky pouzitia nami
ponukanych produktov, vietky udaje slizia iba ako odporuicané pokyny.

Pri pouziti, ktoré sa odlisuje od nami odporucaného, je potrebné zvazit moznost
pripadnych rizik.

Tlacové chyby st vyhradené.

100%

CIRCULAR
STIFFNESS

SN4-SN10

RECYCLABLE

www.kanalizaciezplastov.sk
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PPKGEM - rura s hrdlom PPKGEM - rura s hrdlom SN 16

EAN KOD EAN DN L(mm)  PALETA EAN KOD EAN DN L(mm)  PALETA
4052836703200 | 770320 110 500 80 405283803407 780340 | 110 | 1000 80
4052836703408 | 770340 110 1000 80 g 405283803704 780370 | 110 | 3000 80
4052836703606 | 770360 110 2000 80 405283803902 780390 | 110 | 6000 80
4052836703705 770370 110 3000 80 405283804404 780440 | 125 | 1000 54
4052836703804 | 770380 110 5000 80 405283804701 780470 | 125 | 3000 54
4052836704207 | 770420 125 500 60 405283804909 780490 | 125 | 6000 54
4052836704405 770440 125 1000 54 405283805401 780540 | 160 | 1000 35
4052836704603 770460 125 2000 54 405283805708 780570 | 160 | 3000 35
4052836704702 | 770470 125 3000 54 405283805906 780590 | 160 | 6000 35
4052836704801 770480 125 5000 54 405283805906 780640 | 200 | 1000 25
4052836705204 | 770520 160 500 35 405283806705 780670 | 200 | 3000 2
4052836705402 | 770540 160 1000 35 405283806903 780690 | 200 | 6000 25
4052836705600 | 770560 160 2000 35 405283807405 780740 | 250 | 1000 16
4052836705709 | 770570 160 3000 35 405283807702 780770 | 250 | 3000 16
4052836705808 | 770580 160 5000 35 405283807900 780790 | 250 | 6000 16
4052836706201 770620 200 500 20 405283808402 780840 | 315 | 1000 9
4052836706409 | 770640 200 1000 25 405283808709 780870 | 315 | 3000 9
® 4052836706607 | 770660 200 2000 25 405283808907 780890 | 315 | 6000 9
- 4052836706706 | 770670 200 3000 25 Fi 405283809409 780940 | 400 | 1000 4
Q 4052836706805 770680 200 5000 25 , = 405283809706 780070 | 400 | 3000 4
a 4052836707406 | 770740 250 1000 16 405283809904 780990 | 400 | 6000 4
o 4052836707703 770770 250 3000 16 405283810405 781040 | 500 | 1000 4
— 4052836707901 770790 250 6000 16 405283810702 781070 | 500 | 3000 4
g—\ 4052836708403 770840 315 1000 9 405283810900 781090 | 500 | 6000 4 -
_ 4052836708700 | 770870 315 3000 9 -
ch 4052836708908 | 770890 315 6000 9
4052836709400 | 770940 400 1000 4
8 4052836709707 | 770970 400 3000 4
o 4052836709905 | 770990 400 6000 4 - | —
(@ 4052836710406 | 771040 500 1000 4
) 4052836710703 | 771070 500 3000 4
e 4052836710901 771090 500 6000 4
>
@)
v
= .
o PPKGM - hrdlova zatka
EAN KOD EAN DN I (mm) BALENIE PALETA
-r% 4052836773203 | 777320 110 55 4 700
— 4052836774200 | 777420 125 55 4 580 A
f) 4052836775207 | 777520 160 70 4 260 -
— 4052836776204 | 777620 200 85 2 160
o 4052836777201 | 777720 250 88 1 9%
4052836778208 | 777820 315 98 1 60
4052836779205 | 777920 400 116 1 32
405283611804 | 771180 500 149 1 1

PPKGMM - spojka dvojhrdla

4052836773005 777300 110 139 4 280

4052836774002 777400 125 155 4 200

4052836775009 777500 160 185 4 96 -
4052836776006 777600 200 239 1 54

4052836777003 777700 250 275 1 30

4052836778000 777800 315 315 1 15

4052836779007 777900 400 345 1 8

405283611705 771170 500 407 1 4

Polypropylz%
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PPKGB - koleno 15°

EAN KOD EAN DN z(mm)  z(mm) | (mm) BALENIE PALETA
4052836713001 | 771300 | 110 9 15 87 4 260
4052836714008 | 771400 | 125 10 16 %3 4 144
4052836715005 | 771500 | 160 13 19 120 4 7
4052836716002 | 771600 | 200 15 31 158 1 4
4052836717009 | 771700 | 250 B 44 163 1 2%
4052836718006 | 771800 | 315 28 56 188 1 1
4052836719003 | 771900 | 400 29 67 220 1 6
405283611002 | 771100 | 500 67 183 263 1 2

PPKGB - koleno 30 °

EAN KOD EAN N z(mm  z(mm I (mm) BALENIE PALETA ®
4052836713100 | 771310 | 110 17 B 95 4 240
4052836714107 | 771410 | 125 19 28 102 4 144
4052836715104 | 771510 | 160 2% 34 125 4 7
4052836716101 | 771610 | 200 29 46 162 1 38
405283611101 | 771110 | 500 101 217 297 1 2

PPKGB - koleno 45 °

EAN KOD EAN DN z, (mm) z,(mm) [, (mm) BALENIE PALETA
110 26 29 94

(e
Q
>
o
o
o
>
O
(a1
4052836713209 | 771320 4 200 8
4052836714206 | 771420 | 125 29 36 12 4 144 o
4052836715203 | 771520 | 160 37 45 144 4 60 oN
4052836716200 | 771620 | 200 46 57 189 1 38 )
4052836717207 | 771720 | 250 59 77 199 1 20 ¢
4052836718204 | 771820 | 315 73 98 233 1 10 S
4052836719201 | 771920 | 400 9 120 283 1 5 (@)
405283611200 | 771200 | 500 138 254 334 1 2 §
S
PPKGB - koleno 67 ° Q
EAN KOD EAN DN  z(mm)  z(mm) 1, (mm) BALENIE PALETA _g
4052836713308 | 771330 | 110 41 47 119 4 180 —
4052836714305 | 771430 | 125 44 54 127 4 120 <
4052836715302 | 771530 | 160 56 69 161 2 60 E
(a1
PPKGB - koleno 87 °
EAN KGD EAN DN  z(mm)  z,(mm) I, (mm) BALENIE PALETA
4052836713506 | 771350 | 110 59 65 137 4 160
4052836714503 | 771450 | 125 66 7 145 4 108
4052836715500 | 771550 | 160 84 91 180 2 60

PPKGBA - ppripojenie na betén

EAN KOD EAN DN [, (mm) BALENIE PALETA
4052836775702 877570 160 165 1 90
4052836776709 877670 200 197 1 40

www.kanalizaciezplastov.sk 53
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PPKGEA - odbocka 45°

EAN KOD Z, (mm) A (mm)  L(mm) BALENIE PALETA
4052836723307 | 772330 | 110/110 | 26 134 134 28 4 9%
4052836723406 | 772340 | 125110 | 81 91 91 240 2 76
4052836724403 | 772440 | 125/125 | 29 152 152 255 2 64
4052836723505 | 772350 | 160/110 | 2 168 162 250 2 46
4052836724502 | 772450 | 160/125 | 10 179 175 260 2 40
4052836725509 | 772550 | 160/160 | 37 195 195 320 2 2
4052836725608 | 772560 | 200/160 | 19 01 218 - 1 20
4052836726605 | 772660 | 200/200 | 46 244 244 - 1 15
4052836727602 | 772760 | 250/160 | 57 258 311 - 1 10
4052836727701 | 772770 | 250/250 | 57 311 31 - 1 8
4052836728500 | 772850 | 315/160 | 40 301 250 - 1 7
4052836728609 | 772860 | 315200 | 72 325 393 - 1 4
4052836728807 | 772880 | 315/315 | T2 393 393 - 1 4
4052836720408 | 772940 | 400/160 | 82 394 526 - 1 3
4052836729606 | 772960 | 400/200 | 55 47 555 - 1 2
4052836729705 | 772970 | 400/315 | 55 47 555 - 1 1
4052836729903 | 772990 | 400/400 | 78 683 683 - 1 1
4052836711304 | 771130 | 500/160 | 78 683 683 - 1 1
4052836711502 | 771150 | 500315 | 140 490 530 - 1 1

PPKGEA - odbocka 87 °

EAN KOD L(mm)  BALENIE PALETA
4052836743305 | 774330 | 1101110 | 59 64 64 197 4 120
4052836743503 | 774350 | 160/110 | 15 141 14 | 227 2 46
4052836745507 | 774550 | 160/160 | 81 91 91 279 2 32

PPKG - ndhradny tesniaci kruzok
4052836804006 | 880400 | 110 2
4052836804105 | 880410 | 125 18
4052836804204 | 880420 | 160 2
4052836804303 | 880430 | 200 10
4052836804402 | 880440 | 250 1
4052836804501 | 880450 | 315 1
4052836804600 | 880460 | 400 1

PPKG NBR - ropny tesniaci kruzok

EAN KOD EAN DN BALENIE
4052836805003 | 880500 110 2
4052836805102 | 880510 125 bl
4052836805201 | 880520 160 10
4052836805300 | 880530 200 10
4052836805409 | 880540 250 1
4052836805508 | 880550 315 1
4052836805607 | 880560 400 1

HT - GA manzeta
4052836810250 | 881025 110 16

4052836810304 | 881030 125 15
4052836810403 | 881040 160 14
4052836810502 | 881050 200 10

Montazne mazivo

EAN KOD EAN MNOZSTVO gr BALENIE PALETA
4052836818003 | 881800 150 50 1750
4052836818102 | 881810 250 50 1500
4052836818201 | 881820 500 % 720
4052836818300 | 881830 1000 12 -

Polypropy@
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PPKGU - natrubok

EAN KOD EAN DN | (mm) BALENIE PALETA
4052836783004 778300 110 139 4 280 [J__'] 4
4052836784001 778400 125 155 4 200
4052836785008 778500 160 185 4 96 -
4052836786005 778600 200 239 1 54
4052836787002 778100 250 275 1 30 [1__'-]
4052836783009 778800 315 315 1 15
4052836789006 778900 400 345 1 8
405283611606 771160 500 394 1 4

PPKGUG - prechodka liatina/KG 2000
EAN KGD EAN DN  d,(mm) I(mm)  BALENE PALETA
4052836783202 | 778320 | 110 125 151 1 420

®

PPKGUS - prechodka kamenina/KG 2000

EAN KD EAN DN d(mm)  [(mm) BALENIE PALETA
4052836773807 777380 10 138 151 1 288
4052836775801 777580 160 194 207 1 100

PPKGUSM - prechodka KG 2000/kamenina

EAN KOD EAN DN D(mm)  [(mm) BALENIE PALETA
4052836773906 777390 110 132 91 5 420
4052836775900 777590 160 187 98 1 180
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PPKGR — redukcia nestiosa dlha
EAN KOD EAN DN z(mm) L(mm)  BALENEE PALETA —

4052836753403 | 775340 | 125/110 | 16 % 4 240 |
4052836753502 | 775350 | 160/110 | 34 135 4 192 % -
4052836754509 | 775450 | 160125 | 28 129 4 104 § i
4052836755605 | 775560 | 200160 | 32 175 1 60

4052836756701 | 775670 | 250200 | 49 181 1 40

4052836757807 | 775780 | 3150250 | 63 215 1 2

4052836758804 | 775880 | 400315 | 91 2 1 10

405283658809 | 771190 | 5001400 | 162 30 1 4

PPKGRE - ¢istiaca tvarovka (obdiznikovy uzaver)

EAN KOD EAN DN L (mm) BALENIE PALETA s
4052836783103 778310 10 308 2 80
4052836784100 | 778410 125 313 2 70 i
4052836785107 | 778510 160 380 1 40 - i
4052836786104 | 778610 200 410 1 20

EIAILLU T ™
il
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KV 110/125 ST — univerzalny lapa¢

EAN KOD prietok gy ENIE PALETA
1/ min

4025075801105 80110 KVS 110/125 ST 390 4 80

Vyrobok je uréeny pre odvod dazdovych (povrchovych) véd do kanaliza¢nych systémov mimo
budov, umoziuje pripojenie odkvapovych zvodov. Obsahuje sucht protizépachovu klapku, ktora
zabranuje spatnému zapachu z kanaliza¢ného potrubia.

Excentrické veko zvodu STANDARD je uréené pre vyrezanie pozadovanych priemer 75, 80, 90, 100,
110 a 125 mm. Vyrobené z polypropylénu s UV stabilizaciou. Zatazenie K3 - 300 kg, odolnost do
90 °C,norma EN 1253 - 1.

305

e

izaci

KV 110 B ST - kanaliza¢nd vpusta boc¢na
prietok

BALENIE PALETA

1/ min
4025075801204 80120 KVS 110 ST 375 4 120

Vyrobok je uréeny pre odvod dazdovych (povrchovych) vod do kanaliza¢nych systémov mimo
budov, umoznuje pripojenie odkvapovych zvodov. Obsahuje sucht protizapachovu klapk, ktora

vysku kanaliza¢ného systému.

Excentrické veko zvodu STANDARD je urcené pre vyrezanie pozadovanych priemer 75, 80, 90, 100,
110 a 125 mm. Vyrobené z polypropylénu s UV stabilizaciou. Zatazenie K3 - 300 kg, odolnost do
90 °C,norma EN 1253 - 1.

305
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KVS 160 S - kanalizacna vpusta spodna

EANKOD EAN nazov typ miizky 'l);lfr:(l): BALENIE  PALETA
4025075801303 | 80130 | KVS 1605-Li* latina | 355 1 48
4025075801402 | 80140 | KVS1605-P* plast | 355 1 48

KVS 160 S sa vyraba v dvoch variantéch - s liatinovou alebo plastovou mriezkou.

Tieto vyrobky st vybavené suchu protizapachovu klapkd, st uréené na vonkajsie pouzitie a mozno ich zabu-
dovat do potrubného systému o rozmere D 110 alebo D 160. Vyrobené z polypropylénu s UV stabilizaciou,
mriezka zo Sedej liatiny DIN 1691, zataz podla EN 124-B 125 (12 500 kg) a plastova mriezka z PP podla EN
1253-2-L 15 (1 500 kg) s odolnostou do 90 °C.

* mozno objednat s mriezkou zaistenou nerez skrutkami
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1. ROZSAH PLATNOSTI

Tento ndvod v sebe zahffa pravidla uréené na zaklade
skusenosti s montazou v réznych $tatoch sveta. Vzhladom
na jeho vseobecnost ho treba povazovat iba za odporuca-
ny a nezavazny.

Navod opisuje dopravu, skladovanie a priebeh montaze
kanaliza¢ného potrubia KG 2000 SN 10 Polypropylen®.
Zahfna v sebe vykopové prace, ukladanie potrubia, obsy-
panie, zasypanie, opravy a udrzbu. Zvlastny pristup treba
zvolit pri praci v zmrznutej pode alebo na miestach s vyso-
kou hladinou podzemnej vody. Zaroven navod upravuje
podmienky dopravy, manipuldcie a skladovania materia-
lu. Zahiria priemerné podmienky ukladania. V zvlastnych
pripadoch je nutné kontaktovat konzultanta zo 3peciali-
zovanej projektovej kancelarie alebo technické oddelenie
spolo¢nosti OSMA.

2. TECHNICKE PODMIENKY

Tento névod je iba odportd¢anym postupom. Rozhodne
nie je priru¢ckou na projektovu pracu. Pred zacatim pro-
jektovania kanaliza¢ného potrubia je nevyhnutné, aby
projektant zistil typ zeminy, vykopu, prepocital vysku
krytia a vsetko konzultoval s realiza¢nou firmou. Aj bez
tohto kroku viak mozno dat urcité pokyny, podla ktorych
sa da urcit, ¢i je KG 2000 SN 10 Polypropylen® v danych
podmienkach pouzitelny, a odporucit maximalne mozné
deformacie. Pri dodrzani podmienok uvedenych v tomto
navode mozno zaistit bezchybnu funkciu kanalizacie mi-
nimalne na 100 rokov.

Kanalizacné potrubie KG 2000 SN 10 Polypropylen® moz-
no pouzit vo vsetkych pripadoch aplikécie v normalnych
podnych podmienkach, pri beznom vykope a beznych
metddach obsypévania a hutnenia. V pripade rurok a
tvaroviek s kruhovou tuhostou SN 8 nesmie strednd de-
formacia potrubia, merana v obdobi 1. az 3. mesiaca po
zabudovani, prekrocit 5 % vonkajsieho priemeru s maxi-
mom nie vac¢sim nez 8 %. Maximalna deforméacia 2 roky
po zabudovani nesmie prekrocit 10 % vonkajsieho prie-
meru potrubia.

3. DOPRAVA, MANIPULACIA A SKLADOVANIE

Rury a tvarovky treba prepravovat vo vhodnych do-
pravnych prostriedkoch s cistou uloznou plochou, bez
vycnievajucich skrutiek a klincov. V priebehu transpor-
tu musia celou svojou dizkou spotivat na uloznej plo-
che, aby sa zabrénilo neziaducim priehybom. To neplati
pri transporte v pévodnom tovéarenskom BALENI, t. j. vo
zvazkoch. V tom pripade je nutné dodrzat iba maximalnu
vysku prevazaného stohu, ktord je 3 m.

Rury a tvarovky KG 2000 SN 10 Polypropylen® su napriek
svojej nizkej hmotnosti velmi huzevnaté, ¢o vyrazne ula-
h¢uje manipuléciu s nimi. Pri dodrzani nasledujucich bo-
dov mozno lahko predist poskodeniu.

a) Pri manipulacii Zeriavom je vzdy nutné pouzivat
textilné popruhy.

b) Nastroje pouzité pri manipuldcii by mali byt vzdy z
maksieho materidlu, ako je plast — najlepsie z dreva.

¢) Skladanie z dopravného prostriedku nikdy nerealizujte
iba sklopenim — pri preprave ,rdrka v rarke” je vzdy pred

skladanim nutné vybrat vnutorné rary.

Rury a tvarovky KG 2000 SN 10 Polypropylen® sa mézu
skladovat na volnom priestranstve, ktorého plocha musi
byt rovna, najdlhsie viak 3 roky. Rury musia byt ulozené
tak, aby nemohlo dojst k ich k deformécii. Aby sa zabra-
nilo deformdcii hrdiel, musia byt riry ulozené volne. Pri
stohovani volne uloZenych rarok nesmie vyska stohu pre-
siahnut 2 m. Stohovanie tovarenského balenia (zvézkov)
je povolené az do vysky 4 zvazkov.

4. SYMBOLY A ZKRATKY
Nasledujuci prehlad bliZsie Specifikuje symboly a skratky
pouZité v odseku ¢. 5.

Sirka vykopu pri vrchole potrubia

najmensia Sirka vykopu

najvacsi vonkajsi priemer rdry

hibka vrcholu potrubia pod povodnym povrchom
hrdbka l6zka

vyska obsypu

vyska nezhutnenej zeminy nad vrcholom potrubia
celkova vyska krytia nad vrcholom potrubia
hribka steny potrubia

o o o
AT o o o

- R

w oo o o o>

5. VYSTAVBA - VYKOP

Vlastnosti obsypového a zasypového materidlu, Sirka vy-
kopu pri vrchole potrubia, najvac¢si vonkajsi priemer rary
alebo pomer Sirky vykopu a celkovej vysky krytia maju
vplyv na maximalnu hibku uloZenia. Pretoze popri zasy-
pavani, obsypévani a hutneni hrd vyznamnu ulohu aj tvar
vykopu, je dolezité, aby sa realiza¢nd firma drzala niekto-
rého z nasledujucich tvarov vykopov.

UZKY VYKOP
Najvhodnejsi vykop, v ktorom je sila pésobiaca na vrchol

zasyp pévodnou
zeminou

prirodny
terén

NASYP - POZITIVNA PROJEKCIA

Pritomto type vykopu lezi vrchol potrubia nad pévodnym
prirodnym terénom. Vzhladom na sadanie terénu su sily
posobiace na vrchol potrubia najvyssie (pozri obrazok 2).
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Obrdzok 2: Ndsyp — pozitivna projekcia

nasyp

/

novo nasypany
povrch

h

D

povodny povrch

NASYP — NEGATIVNA PROJEKCIA
Pri tomto type vykopu posobia o nie¢o mensie deformac-
né sily nez pri pozitivnej projekcii (pozri obrazok 3).

Obrdzok 3: Ndsyp — negativna projekcia

novo nasypany
povrch

nasyp

prirodny
terén

SIROKY VYKOP
Velky objem zasypu spoloc¢ne s nizsim trenim stien vyko-
pu oproti Uzkemu vykopu vytvaraju deformacné sily po-
sobiace na vrchol potrubia, ktoré su vacsie nez v pripade
uzkeho vykopu, ale mensie ako pri negativnej projekcii
(pozri obrazok 4).

Obrdzok 4: Siroky vykop

prirodny
terén

+h,

INETYPY VYKOPOV
S vacsou ¢i mensou presnostou sa mozno priblizit pred-
chadzajucim Styrom uvedenym typom.

HLBENIE VYKOPU

Vykop by mal byt vytvoreny kratko pred ulozenim potru-
bia a zasypany bezprostredne po nom, najlepsie v prie-
behu jedného dna. Pri mrazivom pocasi je nutné zabranit
premrznutiu 16zka. Sirka dna vykopu musi pracovnikom
poskytnut dostatok priestoru — nesmie byt teda mensia
nez DN + 0,4 m. Najmensia vys$ka krytia nad vrcholom po-
trubia by mala byt pod komunikéaciou 1 m a vo volnom
teréne 0,7 m. Toto pravidlo neplati v pripade lezatej ka-
nalizacie pod budovami. Vykop musi umoznit vytvorenie
potrebného 16zka. Pri Uprave |6Zka je nevyhnutnd rucna
praca (uhladenie, vyrovnanie vzniknutych kaverien) a po-
zorny stavebny dozor.

6. VYSTAVBA - LOZKO A OBSYP,

MATERIAL LOZKA A OBSYPU

Na tvorbu I6Zka a obsypu mozno pouzit vykopany mate-
ridl, ak spifa poziadavky uvedené v nasledujicom odseku.
V opacnom pripade je nutné pouzit iny material, pripadne
ho na mieste pretriedit.

Vykopany materidl je vhodny na vytvorenie 16zka a ob-
sypu v pripade, Ze je zloZeny z castic, ktoré zodpovedaju
sivej ploche na znazornenom normograme (pozri obrazok
5). Najvacsie castice nesmu prekrocit jednu desatinu DN
potrubia, ktoré sa zasypa, ani hodnotu 60 mm.

V pripade, Ze nie je mozné pouzit vykopany material, je
vhodné zvolit strk alebo drveny kamern (5 - 16 mm), ktory
sa dobre hutni. Rovnako mozno pouzit ¢iastocne triedeny
piesok alebo strkopiesok s najvacsimi casticami s velkos-
tou jednej desatiny DN zasypaného potrubia alebo do 60
mm.

Lézko s minimélnou hrdbkou hb = 100 mm je nutné vy-
tvorit v nasledujucich pripadoch:

a) uzky vykop a negativna projekcia - 16zko po celej Sirke
vykopu,
b) ostatné vykopy - 2 x DN po obidvoch stranach.

UKLADANIE POTRUBIA

Pred ulozenim potrubia je nutné pri kazdej rarke skontro-
lovat bezchybnost hrdla, tesnenia a jej celistvost. Potom
treba potrubie polozit tak, aby ani okolo hrdlovych spojov
nevznikli Ziadne nerovnosti. Hrdla rdrok s vac¢simi prie-

Obrdzok 5: Normogram vyuZzitelnosti vykopaného materidlu ako zdsypu
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mermi mozno mierne zahibit. Kazdu rirku treba zamerat

podla spadu a smeru. Je nutné zachovat priamy a nepre-
trzity priebeh s predpisanym spaddom. Vo vynimocnych
pripadoch méze byt potrubie s dimenziami DN 110 - 200
polozené podla obrazka 6. Nesmu sa vsak prekrocit hod-
noty uvedené v nasledujucich dvoch tabulkach.

Obrdzok 6: Ukladanie potrubia pod napdtim

HODNOTY h__ PRE JEDNOTLIVE MENOVITE PRIEMERY A USEKY
()
/DN 110 125 160 200
8m 024 021 017 013
12m 054 048 038 030
16m 097 0,85 067 053

MINIMALNY POLOMER ZAKRIVENIA (R)
DN 110 125 160 200
R 33 38 47 61

7. VYSTAVBA, OBSYP, ZASYP A HUTNENIE

Potom, ako je potrubie ulozené, spojené a otestované
predpisanym sposobom, mdézeme pristupit k jeho obsy-
paniu a zasypaniu. Material uvedeny v odseku €. 6 sa po
vrstvach nasypa okolo potrubia a ru¢ne sa hutni (paradox-
ne najlepsie udupanim). Obsyp a hutnenie je nutné rea-
lizovat vzdy po oboch stranach potrubia stcasne (pozri
obrazok 7, segment 11) a zabranit vzniku dutin pod po-
trubim. Priestor medzi potrubim a stenou vykopu musi
byt rovnomerne zhutneny. Dal3ia vrstva (pozri obrazok 7,
segment 12) by mala dosahovat vysku hornej hrany potru-
bia. Realizuje sa postupnym nasypanim a hutnenim ten-
kych vrstiev predpisaného materidlu az do dosiahnutia
potrebnej vysky. Je vhodné nechat hornu hranu potrubia
odhalenu. Tretia vrstva (pozri obrazok 7, segment 13) by

Obrdzok 7: Obsyp a zdsyp potrubia

A

vheddedibbebiviely
vhivivsdeliviniidy

hivdaddeliviald
vhisbebiviiiiel

vhdsbebiviidd
vhivbesiiliy

|5

Y
A

<«——zasyp

W o

mala dosahovat vysku 0,3 m nad hornu hranu potrubia
a musi sa hutnit ubijadlom, a to po oboch stranach po-
trubia. Nikdy nie priamo nad potrubim!!! Kym nie je tato
vrstva dokoncend, je nepripustné zasypat vykop inym nez
vhodnym triedenym materidlom. Ako znazorfiuju Sipky
na obrazku 7 v segmentu 14 a 15, mézu byt nasledujuce
vrstvy vytvorené z vykopaného materidlu a hutnené po
celej Sirke vykopu do Proctorovej hustoty. Na vytvorenie
zasypu sa neodporuca pouzivat premrznutd zeminu. Na
miestach vysSou hladinou podzemnej vody je nutné ob-
sypavat, zasypavat a hutnit rychlejsie, aby nedoslo k vy-
plavaniu potrubia. Vystuz vykopu sa v priebehu zasypéva-
nia postupne odstranuje.

8. VYSTAVBA - OBETONOVANIE

Rury a tvarovky KG 2000 SN 10 Polypropylen® mozno bez-
prostredne obeténovat. Treba vsak respektovat nasleduj-
Uce podmienky:

a) Medzeru medzi hrdlom a rarkou treba chranit pred pre-
niknutim cementového mlieka, najlepsie lepiacou paskou.
b) Potrubie treba zaistit proti vzneseniu (vyplavaniu) — ko-
tvenie by sa malo realizovat tak, aby nevznikli neziaduce
priehyby.

) Pri montézi treba re$pektovat tepelnu dizkovu roztaz-
nost potrubia, tzn. miesta hrdlovych spojov obalit a po-
nechat volné.

9. SPAJANIE POTRUBIA

Rury a tvarovky KG 2000 SN 10 Polypropylen® mozno spé-
jat nasuvnymi hrdlami, ktorych tesné spojenie s rovnymi
koncami rurok zaistuju jazyckové tesniace kruzky. Lepe-
nie rdrok a tvaroviek sa neodporuca. Jednotlivé rary a
tvarovky su vzdy na jednom konci vybavené hrdlom s tes-
niacim krazkom. Rury bez hrdiel mozno spajat pomocou
presuviek, dvojhrdlovych spojok a samostatnych hrdiel.
Ukazky spdjania potrubia vo vykope a mimo vykopu su
znazornené na obrazkoch 8 a 9.

Obrdzok 8: Ukdzka spdjania potrubia vo vykope

ﬁﬁlqlll DII | | 1

Obrdzok 9: Ukdzka spdjania potrubia mimo vykopu

— | «——2zasyp
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V niektorych pripadoch je nutné rdry a tvarovky skraco-
vat. Robi sa to pomocou 3pecidlneho rezdka na plastové
potrubia, ktory zaroven vytvara pozadované zosikmenie.
Ak nie je rezdk dostupny, mozno pouzit pilku s jemnym
ozubenim, ktora je vedena dvoma vyrezmi v Zlabe (pozri
obrazok 10).

Obrdzok 10: Skracovanie rary pilkou

Po ocisteni rezu od ostrapov sa pomocou struhaka vytvori
zoSikmenie podla nasledujiceho obrazka a tabulky.

Obrdzok 11: Zosikmenie dodatocne skrdtenej riry

ROZMERY UKOSU

DN 110 125 160 200 250 315

b [mm] 6 6 7 9 9 12

10. POSTUP PRI SPAJANI RUROK A TVAROVIEK
a) Rovny koniec i hrdlo rury zbavte pripadnych necistot.

b) Skontrolujte bezchybnost a spravnost zaloZenia
tesniaceho krazku.

¢) Rovny koniec rury natrite montaznym mazivom, ktoré
je sucastou ponukaného systému.

T

Polyprop;

KG 2000

d) Rovny koniec rury zasunte do hrdla az nadoraz. Potom
si na rovnom konci rary oznacte okraj hrdla (napr. ce-
ruzkou alebo fixkou). Rovny koniec potom povytiahnite
z hrdla 0 3 mm na kazdy 1 m stavebnej dizky danej rary,
minimalne viak o 10 mm.

11. SKUSKA TESNOSTI

Skuska tesnosti sa vzdy robi po zostaveni casti alebo ce-
[ého potrubia - pred jeho obsypanim a hutnenim. Mozno
vyuzit dva sposoby:

a) mokry - pomocou vodného stipca,

b) suchy - pomocou stla¢eného vzduchu.

MOKRA SKUSKA TESNOSTI

Na oba konce potrubia sa pomocou vhodného kolena
nasadi rurka, ktord pri vyssie polozenom konci potrubia
vy¢nieva o 0,3 m, pri nizSie polozenom konci o 0,75 m.
Systém sa naplni vodou a necha sa pocas 1 hodiny ustalit.
Po stabilizacnej peridde sa systém doplni na rysku 0,3 m
a po stanoveny ¢as sa priebezne dopifia z odmernej na-
doby. Zaznamenany doplneny objem sa porovna s od-
porucanou hodnotou. Odporucany maximalny ubytok
nesmie pri pretlaku 0,003 MPa (0,03 bar) za 24 h prekrocit
31/ 1 km potrubia a 25 mm menovitej svetlosti (DN). Vidi-
telné netesnosti je nutné bezpodmienecne odstranit.

SUCHA SKUSKA TESNOSTI

Vsetky konce potrubia musia byt dobre utesnené. Na je-
den z nich sa pripoji U-trubica s vodou a ru¢nd vzduchova
pumpa. Systém sa natlakuje na 100 mm rozdielu vodné-
ho stipca v U-trubici. Po kratkej stabilizacii sa opét obnovi
stipec 100 mm. V priebehu nasledujtceho ur¢itého ¢aso-
vého Useku nesmie byt pokles mensi ako 25 mm. Ak je
pokles viac nez 75 mm, musi sa vykonat mokra skuska.

12. OPRAVY POTRUBIA

V pripade kanaliza¢ného systému KG 2000 SN 10 Polypro-
pylen® sa dodato¢né opravy realizuju relativne jednodu-
cho. Pri opravach potrubia sa najcastejsie pouzivaju tzv.
presuvky (PPKGU). Najprv je nutné identifikovat poskode-
né miesto. Potom sa poskodend ¢ast vyreZe a na jej miesto
sa pomocou dvoch presuviek umiestni ndhradna cast po-
trubia (pozri obrazok 12).



Obrdzok 12: Oprava poskodeného potrubia pomocou presuviek

1.9 vyrezanie ndhradnej casti
b) vytvorenie zosikmenia
¢) vyrezanie poskodenej casti
[P L N

2. viozenie ndhradnej casti potrubia a nasunutie presuvky

= m—— N

| ]

— B

3. uzatvorenie potrubia pomocou presuviek

=y

|

~
J

13. DODATOCNE VSADENIE ODBOCKY

Pripojenie pomocou dvoch presuviek (existujuce potru-
bie nemozno vychylit).

V pripade dodato¢ného vsadenia odbocky sa z potrubia
vyreze dostato¢ne dlha ¢ast (dizka tvarovky + 2h) - pozri
obrazok 13A. Konce potrubia sa ocistia podla odseku ¢. 9.
Na takto pripraveny jeden koniec potrubia sa nasunie od-
bocka (PPKGEA) a na druhy koniec s vlozenym kusom rury
sa nasunu presuvky (PPKGU) - pozri obrazok 13B. Celé
potrubie sa nakoniec uzavrie presunutim presuviek (pozri
obrazok 13C).

Obrdzok 13: Dodatocné pripojenie — postup |

A
\ /‘
L od;shli(‘
B
| I |
| |
C

Pripojenie pomocou jednej presuvky (existujuce potrubie
mozno vychylit).

Z potrubia sa vyreZe ¢ast zodpovedajlca stavebnej dizke
odbocky (I +I / 5) - pozri obrazok 14A. Konce sa ocistia
podla odseku ¢. 9. Na jeden koniec potrubia sa nasunie
presuvka (PPKGU), druhy koniec sa opatrne vychyli a na-
sunie sa nan odboc¢ka (PPKGEA) — pozri obrazok 14B. Cast
potrubia s nasunutou odbockou sa umiestni do pévodnej
polohy a presunutim presuvky sa potrubie uzavrie (pozri
obrazok 14Q).

Obrdzok 14: Dodatocné pripojenie — postup Il
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Chemicka odolnost polypropylénu

SLOUCENINA Koncentrace Teplota[*(] SLOUCENINA Koncentrace Teplota[“C] S Koncentrace Teplota[“C]
[%] 0 60 10 1%] 0 60 10 (%] 0 10
aceton 100 + hydroxid sodny 100 ot metylchlorid 100 °
amoniak plynny 100 o+ chlor kapalny 100 minerdni oleje (viz technické kapaliny)
amoniak vodny roz. konc. + o+ chlor plynny suchy 100 mocovina vod. nas. o+
amoniak vodny roz. 10 o chlor plynny vihky 10 ° naftalen 100 +
amylalkohol cisty + o+ chlorbenzol 100 naftalen 100 -
anhydrid kys. octové 100 + chlorecnan sodny vod. 5 + ndtronové vdpno 50 ot
anilin 100 + +* chlorid amnonny vod. kaz. o+t ndtronové vapno 25 + |+
benzaldehyd 100 + chlorid cinaty nas. o+ ndtronové vdpno 10 + +o+
benzaldehyd vod. nas. + chlorid draselny vod. nas. L n-butanol 100 ot
benzin (viz technické kapaliny) chlorid sodny vod. nas. L R s nitrobenzen 100 L
benzol 100 » chlorid vdpenaty vod. nas. o+ |+ octan amonny vod. kaz. S
brom kapalny 100 chloristan sodny vod. 5 o oktan viz isooktan
bromové pdry Ws. chlornan draselny vod. nas. o oxid fosforecny 100 +
bromové pdry e chlornan sodny vod. 25 o oxid sificity Zie. o
bromovd voda nas. chloroform 100 - ozon < 0,5 ppm R
butan kapalnj 100 N chlorovd voda nas. ° peroxid vodiku vod. 90
butan plynny 100 . chlorovodik plynny vys. o peroxid vodiku vod. 30 +
butylacetdt 100 N . isooktan 100 + ° peroxid vodiku vod. 10 + |+
oyklohexan 100 N isopropylalkohol 100 |+ peroxid vodiku vod. 3 oo+ |+
qklohexanol 100 N Jjodid draselny vodny nas. o+ persiran draselny vod. nas. +
gioheranon 100 N kresol 100 + ° propan kapalny 100 +
kresol vod. nas. o propan plynny 100 o
dibutylftldt (viz technické kapaliny) - - o
dietyléter 100 . kyselina benzoovd 100 o+ pyr/‘dm 100 +
dichroman draselny vod. nas. o+ |+ kyselina benzoovd vod nas M I r{ut w0 -
dimetylformamid 100 + Hyselna boid 10 M sr’ra . 70? R
1 4-dioxan 0 N kyselina boritd vodnd nas. o siran amonny vod. kaz. L
’ kyselina citronovd vod. nas. o+ | siran draselny vod. nas. v
dusicnan amonny vod. kaz. R Yyselina dusiend 50 . siran sodny vod. ns. |+ |+
dusicnan draselny vod. nas. ot Yyselina dusitnd % L. sirouhlik 100 .
dusicnan sodny vod. nas. o+ Yyselina dusind 0 - siovodik T RN
dusitnan vdpenaty vod nas B kyselina fluorovodikovd 40 o sificitan sodny vod. nas. v
etylacetit 100 L kyselina fosforecnd nas. o soli baria kaz. R
etylalkohol 100 - kyselina fosforecnd 50 + | o+ soli hoitiku vod. nas. S
etylalkohol vod 9% N kyselina fosforecnd 10 P I soli chromu 2+, 3+ nas. + |+
etylalkoholvod 50 i kyselina chlorovodikovd nas. | soli medi nas. A
elylalkohol vod 10 S kyselina chlorsulfonovd 100 soli niklu nas. ot
etylbenzol 109 ’ kyselina chromitd nas. + solirtuti vod. nas. tt
etylénchlorid 100 - kyselina chromitd 2 ] solistiibra nas. i
2-etylhexanol 100 + kyselina jantarovd vod. nas. + |+ solizinku vod. nas. vt
etylchlorid 100 kyselina miénd vod. 9 + |+ soli Zeleza vod. nas. N
éter viz dietyléter kyselina miéénd vod. 50 + |+ sulfid sodny vod. nas. v
fenol nas. v kyselina miéénd vod. 10 PR R tetraboritan trisodny vod. nas. N
formaldehyd vod. 40 toA kyselina mravenci 98 N tetrahydrofuran 100 °
formaldehyd vod. 30 o kyselina mravenci 9% + tetrahydronaftalen 100 °
formaldehyd vod. 10 o kyselina mravenci 50 |+ tetrachloretan 100 ‘
fosforecnan amonny vod. kaz. LR kyselina mravenci 10 |+ | tetrachlormetan 100 :
fosforecnan sodny vod. nas. o+ | kyselina octovd ledovd 100 + | e thiofen 100 :
glycerin 100 o+ kyselina octovd vod. 50 | o+ thiosiran sodny vod. nas. o
glycerin vod. vys. + kyselina octovd vod. 10 N toluen 100 :
glycerin vod. ze. + kyselina olejovd 100 + trichloretan 100 i
glykol 100 ol kyselina sirovd % o uhlicitan amonny vod. kaz. A A
glykol vod. vs. Nk kyselina sirovd 50 ik uhiictan draselny (potas) nas. i
glykol vod. ze. R kyselina sirovd 2% ik uhiicitan sodny (soda) nas. i
heptan 100 | kyselina sirovd 10 R uhiictan sodn (soda) 10 B
hexan 100 + kyselina stearovd 100 + voda 100 B
hlinité soli kaz. Pl kyselina stavelovd vod. nas. R yylen 100 C
hydrogensiicitan sodny vod. nas. + | o+ kyselina vinnd vod. nas. ot
hydrogenuhlicitan sodny vod. nas. R manganistan draselny vod. nas. v akumuldtorovd kyselina B
hydroxid draselny 50 |+ metanol 100 o+ asft ""t — + :
hydroxid draselny 25 | metanol vod, 50 + o be”zf” asty , *
hydroxid draselny 10 - metyletylketon 100 ] Z::Z: :::Z/ 1 :




SLOUCENINA K"”‘[%’“‘e - Te""”ﬁ"o[ 4 _ S Kon([i/:}‘m(e - Tep’ﬂ:lfff — SLOUCENINA Kanc[%mce - Teplat:‘)["[] _
benzin super e mentol + sddlo vepiové 0
belicildzeri (12,5 9 () e mydlo amydlové viocky + saldm t
borax vod. nas. Lt mydlovy roztok nas. L sirup fepny kaz. A R
borovicovd silice L mydlovy roztok 10 RN E slanecci +
brzdovd kapalina A dlakovac na nehty o sodovd voda +
dehet e parfémy + solanka R
Formalin® A Sampon na viasy o+ siil kuchyriskd (viz chlorid sodny)
fotografickd vyvojka obv. o vazelina Iék. 0 syr *
Fridex” A zubni pasta o+ Skrob — roztok kaz. ot
chlorové vapno L Slehacka +
chromové cinici ldzné R Stdva ananasovd L
chromsirovd smés - bramborovy saldt + Stdva citronovd ot
kamenec nas. ot Coca-Cola® + Stdva grapefruitovd R
krém na boty v cukr suchy ol Stdva jablecnd o+
Kresolum saponatum® * cukr roztok o Stdva ovocnd R
kulicky proti moliim + caj— listky o Stdva pomerancovd v
Lanolin® A Zaj - ndpoj ol Stdva rajskd ot
LITEX ot drefi citronovd i kiira + Stdvazpecené A R >
Inény olej ot dferi jablecnd A R trest citronovd + - GCJ
Lysol’ L dreri pomerancovd i kiira + trest hofkych mandli + —
minerdin oleje (bez aromdt) A eterické oleje o trest octovd uf ot PR
motorové oleje L0 gin 40 + trest rumovd + Q
nafta motorovd L hoitice + trest vanilkovd ot 9
odmastovadla synt. uz. Lt kakao — ndpoj L L tvaroh + Q_
olej do dvoutaktnich motori B kakao — prdsek + vejce syrovd i varend L Z\
olej na psacistroje v kdva (boby i mletd) * vino ot O
olej transformdtorovy ] kdva -ndpoj L L whisky 40 + Q_
oleum kaz. - - kecup ot zelenina L i }
parafin 100 L koriak + Zelatina M v
parafinovy olej 100 s koreni + g
pektin nas. vt kyselé rybicky ot —
pektroléter 100 v kyselé zeli o ®)
politura na ndbytek o likér kaz. + O
praci prostiedky vys. L limondde + O
Sagrotan® o Iij hovézi ot )
sapondt na nddobi M Tjoné. + %
silikonovy olej o margarin L Y
smrkovd silice o marmeldda ot E
soda (viz uhlicitan sodny) mdslo o+ G)
Solvina ot med ot e
terpentin ° mlécné vyrobky o U
topny olej o mléko A
tu? ot mouka *
ustalova¢ 10 A ocet uZ. ot
voda moiskd L A s olej citronovy *
vosk na parkety + ° olej mdtovy * + odolnost
zmékéovadlo dibutylfaldt + : olej olivovy N +* Cdstecnd odolnost
zmékéovadlo dibutylsebakdt + olej palmovy * ° ° podminecnd odolnost
zmékcovadlo dihexylfaldt + olej pomerancovy + -* mald odolnost
zmékcovadlo dinonyladipdt + olej rostlinny * ° - nestdlost
zmékcovadlo dioktyladipdt + olej sojovy + ° bezoznaceni | nezkouseno
zmékcovadlo dioktylftaldt + olejz kukuficnych klickii * ) kaz. Jjakdkoli koncentrace
zmeékcovadlo trikresylfosfdt + olejz podzemnice olejné A R konc. koncentrovany roztok
zmékcovadlo trioktylfosfdt + olej Zivocisny + ° niz. nizkd koncentrace

ovocny saldt * uz. uZivand koncentrace
pecivo + o obv. obvykld, obchodni koncentrace

Aspirin® + pivo * zr zfedény roztok
Chinin + podmdsli + vod. vodny roztok
jodov tinktura + puding ot nas. 2a studena nasyceny roztok
kafr + rum 40 ot tep.nas. za tepla nasyceny roztok
lak na nehty + rybituk + st. stopy
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Chemicka odolnost nemekéeného polyvinylchloridu

acetaldehyd 100 ethylenchlorid 100 chlorovodik vihky + |+
acetaldehyd 40 c e ethylenoxid kap. 100 - chlorovodik suchy + | +
aceta/deh yd+ ) 90/40 o ethylether 100 chroman draselny vod. 40 + | +
kyselina octovd fenolové vody do 90 ° ° chromovy kamenec vod. i, + |+
acetanhydrid 100 fenolové vody 1 + chromovy kamenec vod. nas. + | +
aceton st fenylhydrazi 100 chromsirovd Cis. smés 50/15/35 + | +
aceton 100 fenylhydrazin-chlorhydrdt vod. nas. ° jéd kovovy av alkal. roztoku
allylalkohol 96 ° ferrikyanid a ferrokyanid kamence vodné 7 + |+
amoniak kapalny 100 . draselny vod. 7 ERE kamence vodné nas. + |+
amoniak plynny 100 Rl s draselny vod. nas. I R Karbolineum ovoc. ul. +
anilin disty 100 - fluorid amonny vodny do20 + ° Klovatina uz. +
anilin chlorhydrdt vodny nas. ° fluorid médnaty vodny 2 P kresol vod. do 90 el e
anon 100 fluorodusik vod. do20 + ° krotonaldehyd 100 -

ickd hnojiva do 10 Rl formaldehyd vod. z ]+ kulér u. t+

ickd hnojiva nas. + |+ formaldehyd vod. 40 + 1+ | + kyanid draselny vod. do10 + |+
antiformin vodny 2 + fosfan 100 + kys. adipovd nas. + |+
Asfluid , kapalny fosgen plynny 100 + ° kys.antrachinonsulfonovd
benzaldehyd vod. 0,1 - fosgen kapalny 100 vod. suspense +
benzin 100 + ]+ £ Ize kaz. + |+ kys. arseniénd vod. zi + |+
benzin-benzol smés 80/20 - fotoustalovac u + | o+ kys. arsenicnd vod. 80 + |+
benzoan sodny vod. do 10 + |+ fotovyvojka u |+ kys. benzoovd kaz. + |+
benzoan sodny vod. do36 FRIGEN” 100 + kys. boritd vod. nas. + |+
benzol 100 fruktoza . kys. b dikovd vod. 48 + |+
bélicilouh (12,5 % akt. chlory) ul, + |+ (hroznovy cukr) vod. nas. ot kys. b dikovd vod. do10 + |+
borax vod. Z Rl s glycerin vod. kaz. + |+ |+ kys. chloristd vod. do10 + |+
borax vod. nas. glykokol vod. 10 + |+ kys. chloristd vod. nas. o+
boritan draselny vod. 1 + |+ glykol vod. uz. + |+ |+ kys. chlornd vod. 10 + | +
brom kapalny 100 hexantriol uz. o+ |+ kys. chlornd vod. 20 + |+
brom plynny niz. ° hoveézi I, sulfonovd emulze uz. + kys. chlornd vod. 1 + | +
bromicnan draselny vod. 2. + ]+ hydrogensiticitan sodny vod. 7 ]+ | kys. chlorsulfonovd 100 o
bromid draselny vod. zr + ]+ hydrogensificitan sodny vod. nas. + |+ |+ kys. chromovd vod. do 50 + | +
bromid draselny vod. nas. + | + hydroxylaminsulfdt vod. do12 + |+ kys. citronovd vod. nas. + | +
bromovd voda nas. c e chlofen uz. ° kys. citronovd vod. do10 + | +
butadi 100 o+ chlor plynny suchy 100 e kys. diglykolovd 30 ]+
butan plynny 50 + chlor plynny vihky 05 + kys. diglykolovd nas. +
butandiol do10 +° chlor plynny vihky 7 . kys. dusicnd vod. do 50 + |+
butanol do 100 + | + chlor plynny vihky 5 ° kys. dusicnd vod. 98 -
butindiol 100 ° chlor plynny vihky 97 ° kys. fluorokfemicitd vod. do32 + |+
butylacetdt 100 chlor zkapalnény kys. fosforecnd vod. do30 + | +
butylfenol 100 ° chloramin vod, yid + kys. fosforecnd vod. nad 30 + |+
celulozq vod. nas. t]° chlorecnan sodny vod. do10 + e kys. glykolovd vod. 37 +
cykanon u. o chlore¢nan sodny vod. nas. ]+ kys. jablecnd vod. ! |
ykloh / 100 - chlorid amonny vodny 4 + ° kys. kiemicitd vod. kaz. + |+
¢yklohexanon 100 - chlorid amonny vodny nas. + |+ |+ kys. maleinovd vod. nas. ]+
Cinici extrakty z celulozy obv. chlorid antimonity vod. 90 o+ |+ kys. maleinovd vod. 35 + |+
Cinici extrakty rostlinné obv. + chlorid cinaty vod. nas. + 0+ ] ° kys. mdselnd konc. -
Cpavkovd voda nas. s chlorid cinaty vod. bz + ]+ kys. mdselnd vod. 20 + | -
densodrin uz, Rl s chlorid draselny vod. nas. + |+ |+ kys. lfonovd 100 Ll
dextrin vod. nas. + chlorid draselny vod. 7t + 4| kys. I jvod. do 50 + 1 °
dextrin vod. 18 chlorid fosfority 100 - kys. mléénd vod. 90 + | °
dichroman draselny vod. 40 + chlorid hlinity vodny 7 + |+ ] kys. mlécnd vod. do10 + |+
dusicnan amonny vodny zr + |+ chlorid hlinity vodny nas. o+ |+ kys. monochloroctovd vod. 85 +
dusicnan amonny vodny nas. + |+ chlorid hofecnaty vod. 7t o+ | kys. monochloroctovd 100 + |+
dusicnan draselny vod. nas. + |+ chlorid hofeénaty vod. nas. o+ |+ kys. mravenci vodnd 100 + | °
dusicnan draselny vod. z + |+ chlorid médny vod. nas. P kys. mravenci vodnd do 50 + |+
dusicnan stfibmy vod. do8 + |+ chlorid sodny (viz il jedld) kys. mravencivodnd 50 +
dusicnan vdpenaty vod. 50 + |+ chlorid vdpenaty vod. 7 s+ ] e kys. octovd vod. do25 + |+
emulse parafinii uZ, + ]+ chlorid vdpenaty vod. nas. o+ ]+ kys. octovd ledovd 100 °
est. kys. octové 100 chlorid zinecnaty vod. nas. o+ ]+ kys. octovd vod. 25-60 + |+
ethylakryldt 100 chlorid zinecnaty vod. 7 s+ ] e kys. octovd vod. 80 +1°
ethylalkohol (zdkvas) uz. + ]+ chlorid Zelezity do10 |+ ] kys. octovd surovd 95 °
ethylalkohol a kys. octovd (kvasnd w s e chlorid Zelezity nas. o+ |+ kys. olejovd uz, + |+
S”:e{) ——— chloristan draselny vod. 1 +l+ ] kys. pikrinovd ! +
ethylalkof ’denat. (2% toluenu) 9% +]° chioman sodny vod. 7 + kys. sficitd (pfi 8 barech) nas. +

vod. 96 + |+ chlorovd voda s, e kyselina sirovd vod. do40 + |+




Koncentrace Teplota[°C] Koncentrace Teplota[°C] Koncentrace Teplota[°C]
SLOUCENINA 1% 0 0 & SLOUCENINA 1% 20 0 @ SLOUCENINA 1% 0 0 6
kyselina sirovd vod. 40-80 + 1+ |+ oxid sificity suchy kaz. + 0+ ]+ thionylchlorid konc. -
kyselina sirovd vod. 96 + | ° oxid siricity vihky 30 + | + toluen 100 -
kyselina sirovd vod. 80-90 oxid sificity kapal. 100 ° trichloretylén 100 -
kys. solnd vod. do30 + 1+ ] ° oxid sificity vihky kaz. + 0+ ] ° trietanolamin 100 -
kys. solnd vod. konc. + ]+ |+ oxid uhelnaty 100 + | + | + | |trimetylpropan vod. obv. °
kys. stearovd 100 + | + | + | |oviduhlicity suchy 100 + | + | + | |trimetylpropan vod. do10 e
kys. stavelovd vod. nas. + |+ | + | |[oxiduhlicity vibky kaz. + | + | ° | |uhlicitan draselny vod (viz potas)
kys. Stavelovd vod. 7 + 1+ |+ oxidy dusiku vIhké a suché 4 ° uhlicitan sodny (vizsoda)
kys. uhlicitd vod. (do 8 bar) nas. + oidy dusiku vihké konc. - vinné destildty vieho druhu +
kys. vinnd vod. do10 + |+ | | |ozon 100 + |+ |+ | |vinny destildt |+
kys. vinnd vod., nas. |+ |+ | (o0 10 + vinylacetdt 100 -
kyslik ka?. + | + | + | |parafinické alkoholy 100 + |+ | + | |vinobiléacervené R
lihoviny + pdry olea vys. ° voda moiskd |+ ]
likéry N pdry olea niz. + voda obecné NEE
Jouh draselny vod. d040 T+l e peroxid vodiku vod. do 30 + voda sodovd + ] o] -
louh draselny vod. 50-60 + e+ P em)‘(id vodku V‘fd' do20 Rl W voda destilovand + |+
Jouh sodny vod. A0 |+ |+ | o | |pesiandusehy nas. Lt vodamydiovd fonc + :
louh sodny vod. 50-60 + |« |+ | |persirandroselny 2z L+ 1" |vodapitnd Rl s
lucavka krdlovskd ° pvo * L * |+ | |vodapramenitd + |+
1ij 100 s s = potas vod. _ nas. + o+ voda-kondenzd + ]+
draselny vod. 6 Y T [ | lpropanplynny . + voda-odpadni (i velmi kyseld bez el
istan draselny vod. 18 R propan kapalny 100 + org.rozp.)
Pr—— / propargylalkohol vod. 7 + |+ |+ voda-odpadni se stopami fenolii
mastné kysliny 100 L . " (viz karbolineum a nikotinové ab I
mastné kyseliny palmového oleje 100 + | + | + | |prostiedkyproochranu rostlin prepardty) Jodik 100 N I
melasa uz. L+ | pyridin kaz. - vyssimastné alkoholy 100 R
lasovd smés 4 + |+ | + rut P Xylol 100
Mersol D uz. L) sirouhlik 100 ° Zelatina vod, kaz. + ]+
metanol vod. 32 ° sirovodik suchy 100 + |+
metanol 100 + |+ | ° | sirovodikvod. nas. + |+ ]
methylchlorid 100 - siran amonny vodny nas. + |+ |+
metylénchlorid 100 + | + | ° | |siranamonny vodny 7 w4 | e
minerdini oleje + | + | + | |siran hofecnaty vod. nas. v+ |+
mladina uz, + ]+ siran hofecnaty vod. z o+ ] e
mléko + |+ |+ siran médnaty vod. nas. + |+ |+
mol + 1+ ° siran médnaty vod. i + 0+ ]
mocovina vod. do10 + 1+ ° siran nikelnaty vod. i + 1+ ]
mocovina vod. 33 + ]+ | + siran nikelnaty vod. nas. + |+ |+
Mowilith D uz. + siran sodny vod. i + 0+ ] °
NEKAL BX " vod. Zi + |+ ] ° siran sodny vod. nas. + 0+ |+
nikotin vod. uz. + siran zinecnaty vod. nas. + |+ |+
nikotinové prepardty vod. uz. + siran zinecnaty vod. zr L+
i i i o smés kyselin .
:ﬁ:ﬁ%ﬁrlm Z _ {dusic“lil’/s/’rovd/voda) 0300
"i[er’,'ip {yny kor!(. ’ ;zlzc“l;ry;/es/;’ﬁovd/voda) 10/20/70 T
ocet vinny 4 + ]+ |+ P :
octan olovnaty vod. nas. + |+ |+ ;[r;z]e;({;’y;/esl%wi/vm ) 10/87/3 °
octan olovnaty vod. zr + |+ | ° smés ffYSel{" ) S031/19 .
octan olovnaty vod. tep. nas. + |+ (duflf"ﬂ/s{fo"a/ voda) Vysvétlivky znaceni:
odplyny s obsahem kys. sitové (vihké) kaz. |+ ;{rjne; {(Y§/€/{" ode) 18493 o e
odplyny s obsahem oxidu sirového kaZ. ° SOZ;/ izg[ :I’(r ova/voda p N + odolnost
odplyny s obsahem oxidu uhlicitého kaz. + |+ |+ yh— =~ . T ¢istetnd odolnost
odplyny s absahem fluorovodiku st. |+ |+ md” d ‘;4 olfd v 2z s podminetnd odolnost
odplyny s obsahem oidu Siﬁ(vitéhq m’z: L j‘:;xrilgerﬂh;ic'ighﬁ nas. L I * mald odolnost
zzzg:i ; ol:sai’vem ZZZZ ZZ:,{::[eho ::;' : : * sprddaci kyseliny s (52 200mg/I ° — nesta'laft
— spiddaci kyseliny s (52 100mg/I + |+ bezoznaceni | nezkouseno
odplyny s obsahem olea niz. + |+ |+ PR - P ‘akdkoli koncentrace
adplyny s obsahem ch — P T . sprvz{daalk}llselv/np fSZ _ 700mg/! J !
PESTRR—, - " spiddaci ldzné viskdzové + 0+ |+ konc. koncentrovany roztok
odplyny s nitrosnich plynii kaZ. + |+ |+ — - - - —
olejlnény 0 P stfl {edl({ vod. i + |+ "’f‘ mvzlka kc)mcentmce
olejea tuky N I stil jedld vod. nas. + 0+ |+ uz. uZivand koncentrace
oleum m N svitiplyn bez benzenu + obv. obvykld, obchodni koncentrace
ovocné Stdvy ul, v |+ |+ | |Skobyved Ul Rl z Zledény roztok
ovocné ndpoje u T |+ | |etachlometaniech 100 ’ vod. vodny roztok
oxid fosforecny 100 N )] 100 + nas. Zza studena nasyceny roztok
tep.nas. za tepla nasyceny roztok
st. stopy
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