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« POLYPROPYLEN PLNENY MINERALOM

« POUZITEENY VO VSETKYCH OBLASTIACH
POZEMNEHO STAVITELSTVA

« VYNIKAJUCE MECHANICKE A AKUSTICKE
VLASTNOSTI

« OBMEDZENE VIBRACIE STENY

« OBMEDZENE REZONANCIE VZDUCHOVEHO
STLPCA

« SCHOPNOST UCINNE TLMIT HLUK

« SCHOPNOST ZAMEDZOVAT SIiRENIU HLUKU
+ SILNOSTENNOST =TICHOST

« HODNOTA 24 dB (A) PODLA DIN 4109

« VYSOKOHUSTOTNY MATERIAL

« ODOLNA A ROBUSTNA KONSTRUKCIA

« TEPELNA ODOLNOST KRATKODOBO 95 °C,
DLHODOBO 90 °C

«VYSOKA A TRVALA KVALITA

. SPILN'A E!(ONOMICKI'E | EKOLOGICKE
KRITERIA

« ZHODNOCUJE NEHNUTELNOSTI

« ZVYSUJE STANDARDY BYVANIA

utt

Déverujte svojim uSiam

Jedine¢ny systémtichych odpadovychruratvaroviek Ultra dB systém
je kvalitny produkt z polypropylénu, obsahujuci velké mnozstvo
mineradlneho plniva. Tato surovina prepoZi¢iava odpadovym rdram
a tvarovkam Ultra dB systém vynikajuce mechanické a akustické
vlastnosti, ktoré vyznamne znizuju intenzitu hluku, prenikajuceho
cez stenu potrubia do okolia. Ultra dB systém je tak preduréeny pre
poutzitie vo vietkych oblastiach pozemného stavitelstva (rodinné a
bytové domy, priemyselné, kultirne a Sportové stavby, nemocnice,
hotely a pod.).

Ultra dB systém dokaze hluku zamedzit

Jedinecny systém tichych odpadovych rur a tvaroviek Ultra dB
systém je schopny hluk ucinne timit uz v mieste jeho samotné-
ho vzniku - vnutri potrubia a navyse aj zamedzit jeho vedenie
stenou rury. Rury su tvorené dvoma vrstvami - vnutornd biela a
vonkajsie modrd. Na prechode z jednej fazy do druhej dochadza
k timenie hluku. Rury aj tvarovky obsahuju mineralne plnivo,
ktoré prestup hluku znizuje.

Nedajte hluku sancu - naucte vodu $epkat

Vzhladom k tichosti - silnosténnosti odpadovych rur a tvaroviek
Ultra dB systém mozno dosiahnut hodnoty hluku, bliZiacich sa
prahu vnimania fudského sluchu. Pri testovani sa dosiahli hod-
nét vyrazne nizdie, nez aké vyzaduje DIN 4109 - norma, ktord
poskytuje hlukové podmienky v priestoroch chranenych pred
hlukom. Namerana hodnota 24 dB (A) pri normovanej zostave
potrubia a rychlosti vody 4 | / s bola dokonca niZ3ia, nez pozia-
davka 25 dB (A) prisnejsia nemeckej smernice VDI 4100.

Sila a odolnost

Rury a tvarovky Ultra dB systém su doddvané v dimenziach

DN 50 - 160. Kvalitny materidl, spracovanie, povrchovd Uprava a
kvalitny obal su zérukou, Ze obstoji aj v extrémnych podmien-
kach u najnaro¢nejsieho zékaznika.

Zéruka kvality

Laboratérne skusky vyrobného zavodu a stala medzioperacna kon-
trola pocas vyrobného procesu st zarukou trvalej a vysokej kvality.

Kultura byvania

V suvislosti s rasticimi ndrokmi na hygienu vnutorného prostre-
dia stavieb, ku ktorej ochrana pred hlukom nepochybne patri, su
navrhované a vyrabané produkty, ktoré spiiaju prisne ekologické
aj ekonomické kritéria. Ultra dB systém vdaka svojim vlastnostiam
tieto kritérid maximalne splita a jeho pouzitie pri vystavbe, ¢i re-
konstrukcii vedie jednoznacne k zvyseniu Standardu byvania, a
tym k zhodnoteniu nehnutelnosti.
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Ultra dB systém

Odpadové rury a tvarovky

Opis

Odpadové potrubie z polypropylénu, odolavajtce vysokym tep-
lotdm, vyrabané podla AT ITB AT-15-9406 / 2014 s vlastnostami
podfa EN 1451-1, prip. EN14758-1.

Pouzitie

Systém je urceny k vystavbe pripojovacieho, odpadového,
vetracieho a zvodového potrubia vo vnutri budov (oblast
pouzitia B) v pripade vys3sieho teplotného ¢i chemického
zatazenia, avsak bez naroku na znizend horlavost.

DN(OD) s [mm] D [mm] t [mm]
50 20 64 56
75 23 8 61 )
110 34 128 7
160 49 187 %
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SYMBOLY A SKRATKY POUZITE V KATALOGU

DN menovity rozmer
D najvacsi vonkajsi priemer
t hibka hrdla (dizka nasunutia volného hrdla)
s hrabka steny rary

Vzhladom k dodévkam tovaru od viacerych vyrobcov je nutné hmotnostné a
rozmerové Udaje uvedenych parametrov chapat len ako informativne.

Nase technické poradenstvo je zalozené na skusenostiach a vypoctoch.
PretoZe nepozname ani nemame moznost ovplyvnit podmienky pouZitia nami
ponukanych produktov, vietky udaje slizia iba ako odporticané pokyny.

Pri pouziti, ktoré sa odlisuje od nami odporucaného, je potrebné zvazit moznost
pripadnych rizik.

Tlacové chyby su vyhradené.
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UdBEM - rdra s hrdlom

EAN KOD

s1(mm) D(mm) t(mm) L (mm) BALENIE

PALETA

4052836460103 146010 50 2,0 64 56 250 20 148
4052836460202 146020 50 2,0 64 56 500 20 320
4052836460400 146040 50 2,0 64 56 1000 10 200
4052836460608 146060 50 2,0 64 56 2000 10 200
4052836461100 146110 75 23 89 61 250 20 320
4052836461209 146120 75 23 89 61 500 20 160
4052836461407 146140 75 23 89 61 1000 6 120
4052836461605 146160 75 23 89 61 2000 6 120
4052836462107 146210 10 34 128 72 250 15 120
4052836462206 146220 110 34 128 72 500 10 80
4052836462404 146240 110 34 128 72 1000 1 80
4052836462602 146260 110 34 128 72 2000 1 80
4052836462701 146270 160 49 187 95 500 1 35
4052836462800 146280 160 49 187 95 1000 1 35
4052836462909 146290 160 49 187 95 2000 1 35
UdBB - koleno
EAN KOD EAN stupne DN z,(mm) z,(mm)  BALENIE PALETA

4052836463005 146300 15° 50 10 70 20 960
4052836463104 146310 30° 50 9 68 20 960
4052836463203 146320 45° 50 17 87 20 960
4052836463302 146330 87° 50 28 84 20 960
4052836463401 146340 15° 75 23 9 20 480
4052836463500 146350 30° 75 n 80 20 480
4052836463609 146360 45° 75 18 92 20 480
4052836463708 146370 87° 75 4 94 20 480
4052836464200 146420 15° 110 9 77 20 240
4052836464309 146430 30° 110 17 85 20 240
4052836464408 146440 45° 10 26 94 20 240
4052836464507 146450 87° 10 59 127 20 160
4052836464538 146453 45° 160 37 126 1 60
4052836464576 146457 87° 160 84 173 1 60

£
N}
+—
wn
>
wn
(aa]
©
©
S
=
>
>
@)
=
>
S
o
©
©
e
v
S
(a

UdBEA - odbocka
EAN KOD

stupne

DN

Z, (mm) Z, (mm) Z (mm) BALENIE

PALETA

4052836465603 146560 45° 50/50 133 116 12 20 480
4052836465405 146570 87° 50/50 n7 91 28 20 480
4052836465207 146540 45° 75/50 147 145 1 20 400
4052836465009 146550 87° 75/50 19 99 27 20 400
4052836464804 146520 45° 75175 183 159 18 20 240
4052836464606 146530 87° 75/75 158 15 40 20 240
4052836465702 146500 45° 110/50 150 158 17 20 160
4052836465504 146510 87° 110/50 150 125 23 20 160
4052836465306 146480 45° 110/75 186 186 50 20 160
4052836465108 146490 87° 110/75 186 126 36 20 160
4052836464903 146460 45° | 110/110 134 134 26 8 96
4052836464705 146470 87° | 110/110 64 62 59 10 120
4052836464859 146485 45° | 160/110 162 168 2 1 46
4052836464651 146465 45° | 160/160 194 194 37 1 28
4052836464750 146475 87° | 160/160 91 91 81 1 32

16

u/t@
UdB System

A

Z3

W

Zy]




UdBMM - spojka dvojhrdla

EAN KOD EAN DN | (mm) BALENIE PALETA
112

4052836466308 146680 50 20 960

4052836466907 146690 75 118 20 480
4052836467003 146700 110 136 20 240
4052836467058 146705 160 136 1 120

UdBU - natrubok
EAN KOD EAN DN I (mm) BALENIE PALETA
4052836466501 146650 50 103 2 960
4052836466600 146660 75 109 20 480
4052836466709 146670 110 136 20 240
4052836466754 146675 160 185 1 9%

UdBR - redukcia nesuosa kratka
EANKOD EAN DN z(mm)  L(mm) BALENIE PALETA ']ff[l
4052836466006 | 146600 | 75/50 19 3 2 480 . X
4052836466105 | 146610 | 110/50 | 37 %3 2 480 ‘ —#
4052836466204 | 146620 | 1075 | 22 87 2 480 -
4052836466259 | 146625 | 160/110 | 34 135 1 192 :

—

UdBRE - ¢istiaca tvarovka
EAN KOD EAN DN L (mm) BALENIE PALETA
4052836467508 | 146750 110 308 8 9%
4052836467553 | 146755 160 380 1 40
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UdBM - hrdlova zatka
EAN KOD EAN DN [ (mm) BALENIE PALETA
4052836467102 | 146710 | 50 39 2 2400
4082836467201 | 146720 | 75 39 20 2560
4082836467300 | 146730 | 110 4 20 960
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1.ROZSAH PLATNOSTI

a) Nasledujuci ndvod opisuje manipulaciu, skladovanie a
montdaz potrubia ur¢eného na odvod médii v pripdjacom,
odpadovom, odvetrdvacom a dazdovom potrubi vnutri
budov, vytvoreného z rurok a tvaroviek HT systém Plus®,
Skolan SAFE® a Ultra dB Systém vyrobenych podla CSN EN
1451-1 a zodpovedajucich poziadavkam ceského zakona
22/1997 Sb. o technickych poziadavkach na vyrobky. V
sulade s ¢eskym NV 178/1997 Sb. a novelizaciou NV 81/97
Sb. o poziadavkach na stavebné vyrobky bolo vydané vy-
hldsenie o zhode.

b) Navod sa tyka iba vykonania montdze z originalnych
rdrok a tvaroviek, pri ktorej sa pouziju pévodné tesniace
elementy a montazne maziva.

2. DOPRAVA, MANIPULACIA A SKLADOVANIE

Volne uloZené (nepaletované) rury musia v priebehu
transportovania celou svojou dizkou lezat na tloznej plo-
che. Neodporuca sa vliect rdry po zemi alebo po Uloznej
ploche dopravného prostriedku a prilis nimi mykat. Pri
nizkych teplotach (predovietkym pod bodom mrazu) je
nutné pri manipuldcii dbat na zvysenu opatrnost. Pri ma-
nipulacii Zeriavom je nutné pouzit textilné pasy.

Rury a tvarovky HT systém PLUS®, Skolan SAFE® a Ultra dB
Systém vratane tesniacich elementov mozno skladovat na
volnom priestranstve, najdlhsie vsak 2 roky, inak treba vy-
robok chranit pred UV ziarenim. Pri skladovani musia byt
dodrzané tieto zésady:

a) Rury musia byt ulozené tak, aby nedoslo k ich defor-
macii.

b) Hrdla rdrok musia byt ulozené volne tak, aby sa vo zvis-
lom ani vo vodorovnom smere nedeformovali.

c) Maximalna vyska stohu z nepaletovanych rirok nesmie
prekrocit 1,5 m.

3. SPAJANIE POTRUBIA

Rury a tvarovky HT systém PLUS®, Skolan SAFE® a Ultra dB
Systém sa spajaju nasuvnymi hrdlami, ktorych tesné spo-
jenie s rovnymi koncami rurok zaistuju jazyckové tesniace
krazky. Lepenie rurok ani tvaroviek sa neodporuca. Jed-
notlivé rury alebo tvarovky su vzdy na jednom konci vyba-
vené hrdlom s tesniacim krdzkom. Rury bez hrdiel mozno
spajat pomocou tzv. presuviek, dvojhrdlovych spojok a
samostatnych hrdiel. Rury mozno skracovat bud pomo-
cou 3pecidlneho rezdka na rury, alebo pilkou s jemnym
ozubenim a pokosnicou (pozri obrazok 1).

Obrdzok 1: Skracovanie rury pilkou

Je nutné zabezpecit, aby rez prebiehal kolmo na os po-

trubia. Rez je nutné zacistit a vytvorit na nom zosikmenie.
Sikminu mozno tieZ vytvorit 3pecidlnym rezdkom (zo-
Sikmenie vznikne uZ pri samotnom reze) alebo jemnou
rasplou ¢i pilnikom. Rozmery su uvedené na obrazku 2 av
nasledujucej tabulke.

Obrdzok 2: ZoSikmenie dodatocne skrdtenej rary

ROZMERY SIKMINY

DN 32 40 50 75 110 125 160 200
b{mm] 35 35 35 35 45 50 6,0 6,5

4. POSTUP PRI SPAJANi RUROK A TVAROVIEK

a) Ocistite hrdlo a rovny koniec rury.

b) Skontrolujte stav tesniacich elementov.

¢) Na rovhom konci naneste na zoSikmenie origindlne
montazne mazivo a rovnomerne ho rozotrite (neodporuca
sa pouzivat tuky a oleje na baze ropnych produktov). Tes-
niaci kruzok musi byt pred zasunutim suchy a bez maziva.

d) Rovny koniec rdry zasurite az nadoraz do hrdla. Potom si
na rovnom konci rury ceruzkou alebo fixkou oznacte okraj
hrdla a tuto znacku vysurite asi o 10 mm spat. Tym umoz-
nite dilataciu potrubia. Vzhladom na to, Ze rdry s hrdlami
su dlhé maximalne 2 000 mm, hodnota uvedena vyssie by
mala postacovat. V pripade pouzitia dlhsich rdrok (napr.

5000 mm bez hrdla) je nutné vzdy zaradit kompenzator -
prediﬁené hrdlo (HTL, SKL). Rovné konce tvaroviek mozno



do hrdiel zasunut Uplne.

5. UKOTVENIE POTRUBIA

Ukotvenie potrubia k stavebnej konstrukcii stabilizuje
jeho polohu, prenasa sily a zatazenia do konstrukcie, bra-
ni nedovolenému pohybu potrubia i neziaducemu preno-
su vibracii a hluku do stavebnej konstrukcie. Spolo¢nost
OSMA odporuca na ukotvenie potrubi HT systém PLUS®,
Skolan SAFE® a Ultra dB Systém ocelové objimky s gu-
movou vystelkou (znizuju prenos hluku na konstrukciu),
ktoré su sucastou ponukového katalégu. Objimka musi
vzdy zodpovedat vonkajsiemu priemeru potrubia. Neod-
poruca sa pouzivat ocelové haky a pasky z makceného
PVC.

PEVNE OBJIMKY (PO)

Objimky, rozmiestnené po dizke potrubia, rozdelujeme na
pevné a volné. Pevné objimky (PO) musia byt umiestne-
né vzdy pod hrdlom rary (HTEM, SKEM) alebo tesne pod
samostatnym hrdlom v pripade rovnej rdry (HTGL, SKGL)
s nasuvnym hrdlom (HTAM, SKAM). Prichytenie v pripade
dodatoc¢ného spoja s presuvkou (HTU, SKU) alebo spojkou
(HTMM) je opisané v odseku €. 11. Tvarovky a skupiny tva-
roviek musia byt vzdy prichytené pevnymi objimkami.

VOLNE OBJIMKY (VO)

Volné objimky doplinaju pevné objimky v systéme ukot-
venia potrubia, su vybavené klznou gumovou manzetou i
vymedzovacou podlozkou a su vzdy o niekolko stotin mi-
limetra vacsie ako vonkajsi priemer potrubia (nie st dotia-
hnuté napevno — umoznuju dilataciu potrubia).

6. MONTAZ POTRUBIA V STENE

Priestupy a ryhy v stendch musia zaistovat montaz potru-
bia bez pnutia, umoznit pohyb potrubia pri sadani objek-
tu a zabezpecit ochranu potrubia proti mechanickému
poskodeniu. Do priestupov sa nesmu umiestnovat spoje
potrubia. Potrubie je mozné bezprostredne omietnut iba

ODPORUCANE ROZSTUPY OBJIMOK

DN vodorovné [m] 2vislé [m]
32 0,50 12
40 0,50 12
50 0,50 15
58 0,50 15
78 0,80 20
75 0,80 20
110 1,10 20
125 1,25 20
135 135 20
160 1,60 20
200 2,00 20

po jeho obaleni lepenkou, plstenymi pasmi, mineralnou
vatou ¢i nosicom omietky, napr. pletivom. Na miestach,
kde by odpadové potrubie malo viest spoloc¢ne s teplovo-
dom, je nutné tento teplovod odizolovat. Zaroven treba
reSpektovat smernice tykajlce sa predstenovych instala-
cii azodpovedajuice normy suvisiace s vystavbou odpado-
vych potrubi vnutri budov. Lezaté potrubie, napr. pripéja-
cie potrubie od viacerych zariadovacich predmetov, musi
byt po celej svojej dizke podmurované. Zaroven viak musi
byt zaisteny priestor na dilataciu potrubia.

7. PRIESTUP POTRUBIA STROPOM

Priestup stropom musi byt zhotoveny vodotesne a zvu-
kotesne. V pripade nutnosti zabezpecenia priestoru pro-
ti Sireniu poZiaru mozno pouzit protipoziarne manzety,
ktoré sa umiestnia na tu stranu priestupu, kde hrozi vacsie
poziarne riziko. Ku konstrukcii sa prichytavaju pomocou
ocelovych rozperiek (,hmozdiniek”), v Ziadnom pripade
sa nesmu umiestnit do priestupu. Protipoziarne manzety
su sucastou ponukového katalogu. Ak je potrebné vypra-
covat osvedcCenie o montazi alebo vykonat pravidelnu
kontrolu protipoZiarnych manziet autorizovanou firmou,
vyuzite kontakt uvedeny na zadnej strane obdlky tohto
katalogu.

8. UKLADANIE POTRUBIA DO BETONU

Odpadové rury a tvarovky HT systém Plus®, Skolan SAFE®
a Ultra dB Systém mozno bezprostredne obeténovat s
prihliadnutim na tepelnt dizkovu roztaznost potrubia.
Potrubie musi byt riadne upevnené a zaistené proti posu-
nutiu pri beténovani (vyplavanie). Zaroven je nutné zaistit
spoje lepiacou paskou tak, aby k tesniacim elementom
nepreniklo cementové mlieko, a uzavriet otvory do potru-
bia, najlepsie zatkami (HTM, SKM).

9. PRIPOJENIE POTRUBIA Z INYCH MATERIALOV

a) Potrubie HT systém Plus® mozno s existujucim lepenym
potrubim z PVC prepojit priamo hrdlom alebo pomocou
presuvky (HTU), dvojhrdlovej spojky (HTMM), pripadne
samostatného hrdla (HTAM). V pripade pripojenia rovné-
ho konca polypropylénovej rdry do hrdla odpadového
PVC musi byt potrubie vybavené tesniacim O-kruzkom!
Prepojenie potrubia Skolan SAFE® s existujucim lepenym
potrubim z PVC sa neodporuca.

b) Prepojenie potrubia Skolan SAFE® s odpadovym potru-
bim HT systém Plus® sa realizuje pomocou systémovych
priechodiek (SKUHT).

¢) Prepojenie potrubia HT systém Plus® s lezatou kanaliza-
ciou KG-Systém (PVC)® mozno realizovat priamo, lebo oba
systémy su rozmerovo kompatibilné.

d) Prepojenie potrubia Skolan SAFE® s lezatou kanaliza-
ciou KG-Systém (PVC)® mozno v pripade DN 110 a 200
realizovat priamo, pre DN 135 je sucastou systému prie-
chodka (SKUKG).

e) Prepojenie s liatinovym systémom - pozri obrazok 3 a 4.
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Obrdzok 3: Pripojenie na rovny koniec liatinovej rury

s

Obrdzok 4: Pripojenie do hrdla liatinovej rary

10. DODATOCNE VSADENIE ODBOCKY

a) Postup s dvoma presuvkami a kusom vyrezanej rury
(pozri obrazok 5): Najprv vyrezte existujuce potrubie v
dizke zodpovedajlicej dvojnasobku dizky odbocky, ktoru
chcete vsadit. Na jeden koniec nasadte odbocku, na dru-
hy presuvku. Vzniknuti medzeru uzavrite zvySkom rury z
vyrezu s presuvkou. Nakoniec spoje prekryte presuvkami.

Obrdzok 5: Dodatocné vsadenie odbocky (postup s dvomi presuv-
kami-HTU, SKU)

Obrdzok 6: Dodatocné vsadenie odbocky (postup s presuvkou —
HTU, SKU - a predizenym hrdlom - HTL, SKL)

L predizené hrdlo (HTL, SKL) f| i

—

presuvka (HTU, SKU)

-

2D

-
-

kus rary (HTEM, SKEM)

|I presuvka (HTU, SKU)

b) Postup s presuvkou a predizenym hrdlom (pozri obra-
zok 6): Vyrezte z potrubia kus zodpovedajuci dizke tvarov-
ky + hibke predizeného hrdla (HTL, SKL). Na jeden koniec
nasurite nadoraz predizené hrdlo a na druhy koniec na-
sunte presuvku (HTU, SKU). Vsadent odbocku zafixujte
tak, ze do jej hrdla zasuniete rovny koniec predizeného
hrdla a rovny koniec odbocky zafixujete presuvkou.

11.ZASADY PRACE S RURAMI BEZ HRDIEL A S ODREZ-
KAMI RUROK

Rury bez hrdiel (HTGL, SKGL) mozno spdjat pomocou
presuviek (HTU, SKU), dvojhrdlovych spojok (HTMM) ale-
bo pomocou samostatnych hrdiel (HTAM, SKAM). Vzdy
je viak nutné re$pektovat tepelnu dizkovu roztaznost
materialu, tzn. pri rdrach dlhsich nez 2 m je nutné zaradit

predfﬁené hrdlo (HTL, SKL). Kotvenie zvislého potrubia je
znazornené na obrazku 7. Kotvenie leZzatého potrubia sa
realizuje podla odseku ¢. 5.

Obrdzok 7: Kotvenie dodatocne spdjaného potrubia

VO T Poé

PO

VO VO %

VO

L
max. 2m
max. 2m

ol

a) presuvka (HTU, SKU) b) samostatné hrdlo (HTAM, SKAM)

12. ZASADY PRACE S PARALELNOU ODBOCKOU -
PREDSTENOVA INSTALACIA

Pri rekonstrukcii socidlnych zariadeni v starSich budo-
vach je pri instalacii predstenovych blokov (k zdvesnym
WC) zvy¢ajne nutné zahlibit lezaté vedenie do existujucej
podlahy. Je to namahava praca a zo statického hladiska
mnohokrat aj nerealizovatelnd (pozri obrazok 8). Z tohto
dovodu bola vyvinutd paralelnd odbocka (SKPA), ktord
umoznuje zmensit osovu vzdialenost medzi kolenom od-
bocujucej vetvy a hlavnou leZzatou vetvou o 65 mm (pozri
obrazok 9).

Obrdzok 8: protihlukové riesenie — prechod zo zvislého do leZatého
potrubia
—~
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13. OPATRENIA ZABRANUJUCE VEDENIU A PRIESTUPU
HLUKU

Podla normy DIN 4109 by nemala emisia hluku zo zabu-
dovaného potrubia v priestoroch chranenych pred hlu-
kom prekrocit 35 dB (A). V tychto priestoroch preto nie je
pripustna instalacia odkrytych potrubi. Do kandla v stene
alebo na druhu stranu steny mozno potrubie umiestnit
len vtedy, ak je jej plosna hmotnost 220 kg / m2 Dalsie zni-
zenie hlukovej emisie mozno dosiahnut pouzitim objimok
s gumovou vlozkou a ukotvenim do plastovych rozperiek
v stene. Podrobnejsie informacie najdete v DIN 1986, cast
1, a v DIN 4109, priloha 2 - utiSujuca zéna (pozri obrazok
8).



Ak by ani tieto rieSenia neobstali, odporucame pouzit ,ti-
chy odpadovy systém” Skolan SAFE®. Pri zakrytej inStalacii
Skolan SAFE® hlukovéa emisia dosahuje hodnotu 20 dB (A).

Obrdzok 9
Skolan SAFE® — montdz s pouZitim Standardnych tvaroviek, vyska za-
budovania 260 mm

|

Skolan SAFE® - montdz s pouZitim paralelnej odbocky (SKPA), vyska za-
budovania 195 mm
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14. PROTIPOZIARNE OPATRENIA

Zékladom poziarnej ochrany budov, predovietkym vys-
kovych, je rozdelenie na poziarne Useky. Tie musia byt v
pripade poziaru od seba dokonale oddelené, aby nedo-
chadzalo k prenosu ohna alebo k prenikaniu skodlivych
splodin horenia. HT systém Plus®, Skolan SAFE® a Ultra dB
Systém su podla DIN 4102 zaradené do triedy B2 - latky
normalne horlavé. Na zabranenie prenosu ohna a dymu
medzi oddelenymi poZiarnymi Usekmi je nutné vykonat
nasledujuice opatrenia:

a) Pri prechode zberného potrubia stropom, oddelujicim
poziarne Useky, musi byt potrubie vybavené protipoziar-
nou manzetou (SKBM) obsahujucou napln, ktord pri zahri-
ati na tepotu najmenej 130 °C nepriedusne a ohnovzdor-
ne uzavrie otvor priechodu riry stropom. Tym zabrani
preniknutiu ohna a splodin horenia.

b) Pri vedeni zberného potrubia instalacnou sachtou, kto-
ra sa povazuje za jeden poziarny Usek, musia byt vsetky
odbocujuce vetvy vybavené protipoZiarnou manzetou
(SKBM).

Montaz protipoZziarnej manzety (SKBM):

1. Roztvorte manzetu tak, aby bolo mozné nasadit ju na
rurku.

2. Nasadte manzetu na rurku tak, aby kovové objimka
bola zvonku.

3. Zasadte spony do zarezov a ohnite ich - tym manzetu
uzavriete.

4. Manzetu zasunte do otvoru v stene, obalte mineral-
nou vatou a omietnite alebo ju zafixujte na stenu pribale-
nym spojovacim materidlom.

Popri tychto vieobecnych pravidlach je nevyhnutné re-
Spektovat narodné protipoziarne predpisy a normy, ako aj
bezpelnostné smernice.

15. SKUSKA VNUTORNEJ KANALIZACIE

Skuska vnutornej kanalizacie sa vykonava podla CSN 75
6760 a sklada sa z troch casti:

a) z technickej prehliadky,

b) zo skusky vodotesnosti zvodového potrubia,

¢) zo skusky plynotesnosti odpadového, pripajacieho a
vetracieho potrubia.

Do vykonania skusky kanalizacie sa musi potrubie, ktoré-
ho sa prehliadka tyka, ponechat pristupné a ocistené (vi-
ditelnymi spojmi). Pocas skusky vodotesnosti na zvodo-
vom potrubi, ktora sa vykondva vodou bez mechanickych
necistot (pretlak najmenej 3 kPa a najviac 50 kPa), je nutné
utesnit vsetky otvory.

Skuska vodotesnostitrva 1 h a je vyhovujuca, ak Unik vody
vztahujuci sa na 10 m? vnutornej plochy potrubia nepre-
siahne 0,51/ h.

Skuska plynotesnosti sa vykondva po osadeni zariadova-
cich predmetov a napusteni zdpachovych uzavierok, pri
docasnom utesneni odpadového potrubia v najnizZsie
umiestnenych Cistiacich tvarovkach. Vetracie potrubie
zostane docasne otvorené — do zaciatku unikania skusob-
ného plynu, ktory musi byt zdravotne neskodny, nevybus-
ny, ale zapachajuci alebo zafarbeny. Na najnizsie osadenu
Cistiacu tvarovku sa umiestni skusobné veko s plniacim
kohutikom a mikromanometrom. Cez plniaci kohutik sa
napusti skasobny plyn s pretlakom 0,4 kPa pri utesnenom
vetracom potrubi. Skuska je vyhovujuca, ak v celom ob-
jekte 0,5 h od naplnenia potrubia plynom tento plyn neci-
tit ani nevidiet. O vysledku skusky sa urobi zapis.

16. NORMY A PREDPISY

DIN 1986

(ast 1 Kanalizacné systémy budov a priestranstiev, stavebnotechnické predpisy.

Cast2 Stanovenie menovitej svetlosti odpadovyich a ventilacnyich potrubf.

Priloha 1 Priklady vypoctov.

(ast3 Pravidld obsluhy a starostlivosti.

Cast 4 Oblasti pouZitia rir a tvaroviek z roznych materidlov.
DIN 1986

Odsek ¢. 30 Udrzba

Odsek¢. 31 Cerpadid odpadovych vad — uvedenie do prevadzky, inSpekcia a starostlivost.

Odsek ¢. 32 Spatné klapky dazdovej kanalizécie — inpekcia, starostlivost.

Odsek ¢. 33 Spatné klapky splaskovej kanalizacie — inspekcia, starostlivost.
DIN 4060

Tesniace elementy z elastoméru na spéjanie kanalizacnyich rdr a potrubi — poZiadavky a skisky.

DIN 4102

Poziarna odolnost stavebnych hmét a Castf.

Cast 11 Opl&stenie potrubia, obsyp, instalacné Sachty a kandly, ich zakrytie a revizne otvory. Pojmy, poziadavky
skusky.

DIN 4109

‘ Ochrana proti hluku v pozemnom stavitelstve.

DIN 8078

Priloha 1 ‘ Rry z polypropylénu (PP). Chemickd odolnost rir a tvaroviek.
DIN 18381

‘ Pravidld zadavania prce v oblasti instaldcie plynu, vody a kanalizicie.

DIN 19550

(ast2 ‘ VSeabecné poZiadavky na riry a tvarovky na odpadové potrubia vnditri budov.
EN1451-1

Plastové potrubné systémy pre kanalizécie vniitri konstrukcie budov (s nizkou a vysokou
teplotou). Polypropylén (PP). Cast 1: Poziadavky na riry, tvarovky a systém

GKR—R26.1/8

Rlry a tvarovky z plastickych hmt s nésuvnymi hrdlami na odpadové potrubia vnitri budov oznacené
znackou kvality Glitegemeinschaft Kunstofftrubkye e. V.
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Chemicka odolnost polypropylénu

SLOUCENINA Koncentrace Teplota[*(] SLOUCENINA Koncentrace Teplota[“C] S Koncentrace Teplota[“C]
[%] 0 60 10 1%] 0 60 10 (%] 0 10
aceton 100 + hydroxid sodny 100 ot metylchlorid 100 °
amoniak plynny 100 o+ chlor kapalny 100 minerdni oleje (viz technické kapaliny)
amoniak vodny roz. konc. + o+ chlor plynny suchy 100 mocovina vod. nas. o+
amoniak vodny roz. 10 o chlor plynny vihky 10 ° naftalen 100 +
amylalkohol cisty + o+ chlorbenzol 100 naftalen 100 -
anhydrid kys. octové 100 + chlorecnan sodny vod. 5 + ndtronové vdpno 50 ot
anilin 100 + +* chlorid amnonny vod. kaz. o+t ndtronové vapno 25 + |+
benzaldehyd 100 + chlorid cinaty nas. o+ ndtronové vdpno 10 + +o+
benzaldehyd vod. nas. + chlorid draselny vod. nas. L n-butanol 100 ot
benzin (viz technické kapaliny) chlorid sodny vod. nas. L R s nitrobenzen 100 L
benzol 100 » chlorid vdpenaty vod. nas. o+ |+ octan amonny vod. kaz. S
brom kapalny 100 chloristan sodny vod. 5 o oktan viz isooktan
bromové pdry Ws. chlornan draselny vod. nas. o oxid fosforecny 100 +
bromové pdry e chlornan sodny vod. 25 o oxid sificity Zie. o
bromovd voda nas. chloroform 100 - ozon < 0,5 ppm R
butan kapalnj 100 N chlorovd voda nas. ° peroxid vodiku vod. 90
butan plynny 100 . chlorovodik plynny vys. o peroxid vodiku vod. 30 +
butylacetdt 100 N . isooktan 100 + ° peroxid vodiku vod. 10 + |+
oyklohexan 100 N isopropylalkohol 100 |+ peroxid vodiku vod. 3 oo+ |+
qklohexanol 100 N Jjodid draselny vodny nas. o+ persiran draselny vod. nas. +
gioheranon 100 N kresol 100 + ° propan kapalny 100 +
kresol vod. nas. o propan plynny 100 o
dibutylftldt (viz technické kapaliny) - - o
dietyléter 100 . kyselina benzoovd 100 o+ pyr/‘dm 100 +
dichroman draselny vod. nas. o+ |+ kyselina benzoovd vod nas M I r{ut w0 -
dimetylformamid 100 + Hyselna boid 10 M sr’ra . 70? R
1 4-dioxan 0 N kyselina boritd vodnd nas. o siran amonny vod. kaz. L
’ kyselina citronovd vod. nas. o+ | siran draselny vod. nas. v
dusicnan amonny vod. kaz. R Yyselina dusiend 50 . siran sodny vod. ns. |+ |+
dusicnan draselny vod. nas. ot Yyselina dusitnd % L. sirouhlik 100 .
dusicnan sodny vod. nas. o+ Yyselina dusind 0 - siovodik T RN
dusitnan vdpenaty vod nas B kyselina fluorovodikovd 40 o sificitan sodny vod. nas. v
etylacetit 100 L kyselina fosforecnd nas. o soli baria kaz. R
etylalkohol 100 - kyselina fosforecnd 50 + | o+ soli hoitiku vod. nas. S
etylalkohol vod 9% N kyselina fosforecnd 10 P I soli chromu 2+, 3+ nas. + |+
etylalkoholvod 50 i kyselina chlorovodikovd nas. | soli medi nas. A
elylalkohol vod 10 S kyselina chlorsulfonovd 100 soli niklu nas. ot
etylbenzol 109 ’ kyselina chromitd nas. + solirtuti vod. nas. tt
etylénchlorid 100 - kyselina chromitd 2 ] solistiibra nas. i
2-etylhexanol 100 + kyselina jantarovd vod. nas. + |+ solizinku vod. nas. vt
etylchlorid 100 kyselina miénd vod. 9 + |+ soli Zeleza vod. nas. N
éter viz dietyléter kyselina miéénd vod. 50 + |+ sulfid sodny vod. nas. v
fenol nas. v kyselina miéénd vod. 10 PR R tetraboritan trisodny vod. nas. N
formaldehyd vod. 40 toA kyselina mravenci 98 N tetrahydrofuran 100 °
formaldehyd vod. 30 o kyselina mravenci 9% + tetrahydronaftalen 100 °
formaldehyd vod. 10 o kyselina mravenci 50 |+ tetrachloretan 100 ‘
fosforecnan amonny vod. kaz. LR kyselina mravenci 10 |+ | tetrachlormetan 100 :
fosforecnan sodny vod. nas. o+ | kyselina octovd ledovd 100 + | e thiofen 100 :
glycerin 100 o+ kyselina octovd vod. 50 | o+ thiosiran sodny vod. nas. o
glycerin vod. vys. + kyselina octovd vod. 10 N toluen 100 :
glycerin vod. ze. + kyselina olejovd 100 + trichloretan 100 i
glykol 100 ol kyselina sirovd % o uhlicitan amonny vod. kaz. A A
glykol vod. vs. Nk kyselina sirovd 50 ik uhiictan draselny (potas) nas. i
glykol vod. ze. R kyselina sirovd 2% ik uhiicitan sodny (soda) nas. i
heptan 100 | kyselina sirovd 10 R uhiictan sodn (soda) 10 B
hexan 100 + kyselina stearovd 100 + voda 100 B
hlinité soli kaz. Pl kyselina stavelovd vod. nas. R yylen 100 C
hydrogensiicitan sodny vod. nas. + | o+ kyselina vinnd vod. nas. ot
hydrogenuhlicitan sodny vod. nas. R manganistan draselny vod. nas. v akumuldtorovd kyselina B
hydroxid draselny 50 |+ metanol 100 o+ asft ""t — + :
hydroxid draselny 25 | metanol vod, 50 + o be”zf” asty , *
hydroxid draselny 10 - metyletylketon 100 ] Z::Z: :::Z/ 1 :




SLOUCENINA K"”‘[%’“‘e - Te""”ﬁ"o[ 4 _ S Kon([i/:}‘m(e - Tep’ﬂ:lfff — SLOUCENINA Kanc[%mce - Teplat:‘)["[] _
benzin super e mentol + sddlo vepiové 0
belicildzeri (12,5 9 () e mydlo amydlové viocky + saldm t
borax vod. nas. Lt mydlovy roztok nas. L sirup fepny kaz. A R
borovicovd silice L mydlovy roztok 10 RN E slanecci +
brzdovd kapalina A dlakovac na nehty o sodovd voda +
dehet e parfémy + solanka R
Formalin® A Sampon na viasy o+ siil kuchyriskd (viz chlorid sodny)
fotografickd vyvojka obv. o vazelina Iék. 0 syr *
Fridex” A zubni pasta o+ Skrob — roztok kaz. ot
chlorové vapno L Slehacka +
chromové cinici ldzné R Stdva ananasovd L
chromsirovd smés - bramborovy saldt + Stdva citronovd ot
kamenec nas. ot Coca-Cola® + Stdva grapefruitovd R
krém na boty v cukr suchy ol Stdva jablecnd o+
Kresolum saponatum® * cukr roztok o Stdva ovocnd R
kulicky proti moliim + caj— listky o Stdva pomerancovd v
Lanolin® A Zaj - ndpoj ol Stdva rajskd ot
LITEX ot drefi citronovd i kiira + Stdvazpecené A R >
Inény olej ot dferi jablecnd A R trest citronovd + - GCJ
Lysol’ L dreri pomerancovd i kiira + trest hofkych mandli + —
minerdin oleje (bez aromdt) A eterické oleje o trest octovd uf ot PR
motorové oleje L0 gin 40 + trest rumovd + Q
nafta motorovd L hoitice + trest vanilkovd ot 9
odmastovadla synt. uz. Lt kakao — ndpoj L L tvaroh + Q_
olej do dvoutaktnich motori B kakao — prdsek + vejce syrovd i varend L Z\
olej na psacistroje v kdva (boby i mletd) * vino ot O
olej transformdtorovy ] kdva -ndpoj L L whisky 40 + Q_
oleum kaz. - - kecup ot zelenina L i }
parafin 100 L koriak + Zelatina M v
parafinovy olej 100 s koreni + g
pektin nas. vt kyselé rybicky ot —
pektroléter 100 v kyselé zeli o ®)
politura na ndbytek o likér kaz. + O
praci prostiedky vys. L limondde + O
Sagrotan® o Iij hovézi ot )
sapondt na nddobi M Tjoné. + %
silikonovy olej o margarin L Y
smrkovd silice o marmeldda ot E
soda (viz uhlicitan sodny) mdslo o+ G)
Solvina ot med ot e
terpentin ° mlécné vyrobky o U
topny olej o mléko A
tu? ot mouka *
ustalova¢ 10 A ocet uZ. ot
voda moiskd L A s olej citronovy *
vosk na parkety + ° olej mdtovy * + odolnost
zmékéovadlo dibutylfaldt + : olej olivovy N +* Cdstecnd odolnost
zmékéovadlo dibutylsebakdt + olej palmovy * ° ° podminecnd odolnost
zmékcovadlo dihexylfaldt + olej pomerancovy + -* mald odolnost
zmékcovadlo dinonyladipdt + olej rostlinny * ° - nestdlost
zmékcovadlo dioktyladipdt + olej sojovy + ° bezoznaceni | nezkouseno
zmékcovadlo dioktylftaldt + olejz kukuficnych klickii * ) kaz. Jjakdkoli koncentrace
zmeékcovadlo trikresylfosfdt + olejz podzemnice olejné A R konc. koncentrovany roztok
zmékcovadlo trioktylfosfdt + olej Zivocisny + ° niz. nizkd koncentrace

ovocny saldt * uz. uZivand koncentrace
pecivo + o obv. obvykld, obchodni koncentrace

Aspirin® + pivo * zr zfedény roztok
Chinin + podmdsli + vod. vodny roztok
jodov tinktura + puding ot nas. 2a studena nasyceny roztok
kafr + rum 40 ot tep.nas. za tepla nasyceny roztok
lak na nehty + rybituk + st. stopy
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Chemicka odolnost nemekéeného polyvinylchloridu

acetaldehyd 100 ethylenchlorid 100 chlorovodik vihky + |+
acetaldehyd 40 c e ethylenoxid kap. 100 - chlorovodik suchy + | +
aceta/deh yd+ ) 90/40 o ethylether 100 chroman draselny vod. 40 + | +
kyselina octovd fenolové vody do 90 ° ° chromovy kamenec vod. i, + |+
acetanhydrid 100 fenolové vody 1 + chromovy kamenec vod. nas. + | +
aceton st fenylhydrazi 100 chromsirovd Cis. smés 50/15/35 + | +
aceton 100 fenylhydrazin-chlorhydrdt vod. nas. ° jéd kovovy av alkal. roztoku
allylalkohol 96 ° ferrikyanid a ferrokyanid kamence vodné 7 + |+
amoniak kapalny 100 . draselny vod. 7 ERE kamence vodné nas. + |+
amoniak plynny 100 Rl s draselny vod. nas. I R Karbolineum ovoc. ul. +
anilin disty 100 - fluorid amonny vodny do20 + ° Klovatina uz. +
anilin chlorhydrdt vodny nas. ° fluorid médnaty vodny 2 P kresol vod. do 90 el e
anon 100 fluorodusik vod. do20 + ° krotonaldehyd 100 -

ickd hnojiva do 10 Rl formaldehyd vod. z ]+ kulér u. t+

ickd hnojiva nas. + |+ formaldehyd vod. 40 + 1+ | + kyanid draselny vod. do10 + |+
antiformin vodny 2 + fosfan 100 + kys. adipovd nas. + |+
Asfluid , kapalny fosgen plynny 100 + ° kys.antrachinonsulfonovd
benzaldehyd vod. 0,1 - fosgen kapalny 100 vod. suspense +
benzin 100 + ]+ £ Ize kaz. + |+ kys. arseniénd vod. zi + |+
benzin-benzol smés 80/20 - fotoustalovac u + | o+ kys. arsenicnd vod. 80 + |+
benzoan sodny vod. do 10 + |+ fotovyvojka u |+ kys. benzoovd kaz. + |+
benzoan sodny vod. do36 FRIGEN” 100 + kys. boritd vod. nas. + |+
benzol 100 fruktoza . kys. b dikovd vod. 48 + |+
bélicilouh (12,5 % akt. chlory) ul, + |+ (hroznovy cukr) vod. nas. ot kys. b dikovd vod. do10 + |+
borax vod. Z Rl s glycerin vod. kaz. + |+ |+ kys. chloristd vod. do10 + |+
borax vod. nas. glykokol vod. 10 + |+ kys. chloristd vod. nas. o+
boritan draselny vod. 1 + |+ glykol vod. uz. + |+ |+ kys. chlornd vod. 10 + | +
brom kapalny 100 hexantriol uz. o+ |+ kys. chlornd vod. 20 + |+
brom plynny niz. ° hoveézi I, sulfonovd emulze uz. + kys. chlornd vod. 1 + | +
bromicnan draselny vod. 2. + ]+ hydrogensiticitan sodny vod. 7 ]+ | kys. chlorsulfonovd 100 o
bromid draselny vod. zr + ]+ hydrogensificitan sodny vod. nas. + |+ |+ kys. chromovd vod. do 50 + | +
bromid draselny vod. nas. + | + hydroxylaminsulfdt vod. do12 + |+ kys. citronovd vod. nas. + | +
bromovd voda nas. c e chlofen uz. ° kys. citronovd vod. do10 + | +
butadi 100 o+ chlor plynny suchy 100 e kys. diglykolovd 30 ]+
butan plynny 50 + chlor plynny vihky 05 + kys. diglykolovd nas. +
butandiol do10 +° chlor plynny vihky 7 . kys. dusicnd vod. do 50 + |+
butanol do 100 + | + chlor plynny vihky 5 ° kys. dusicnd vod. 98 -
butindiol 100 ° chlor plynny vihky 97 ° kys. fluorokfemicitd vod. do32 + |+
butylacetdt 100 chlor zkapalnény kys. fosforecnd vod. do30 + | +
butylfenol 100 ° chloramin vod, yid + kys. fosforecnd vod. nad 30 + |+
celulozq vod. nas. t]° chlorecnan sodny vod. do10 + e kys. glykolovd vod. 37 +
cykanon u. o chlore¢nan sodny vod. nas. ]+ kys. jablecnd vod. ! |
ykloh / 100 - chlorid amonny vodny 4 + ° kys. kiemicitd vod. kaz. + |+
¢yklohexanon 100 - chlorid amonny vodny nas. + |+ |+ kys. maleinovd vod. nas. ]+
Cinici extrakty z celulozy obv. chlorid antimonity vod. 90 o+ |+ kys. maleinovd vod. 35 + |+
Cinici extrakty rostlinné obv. + chlorid cinaty vod. nas. + 0+ ] ° kys. mdselnd konc. -
Cpavkovd voda nas. s chlorid cinaty vod. bz + ]+ kys. mdselnd vod. 20 + | -
densodrin uz, Rl s chlorid draselny vod. nas. + |+ |+ kys. lfonovd 100 Ll
dextrin vod. nas. + chlorid draselny vod. 7t + 4| kys. I jvod. do 50 + 1 °
dextrin vod. 18 chlorid fosfority 100 - kys. mléénd vod. 90 + | °
dichroman draselny vod. 40 + chlorid hlinity vodny 7 + |+ ] kys. mlécnd vod. do10 + |+
dusicnan amonny vodny zr + |+ chlorid hlinity vodny nas. o+ |+ kys. monochloroctovd vod. 85 +
dusicnan amonny vodny nas. + |+ chlorid hofecnaty vod. 7t o+ | kys. monochloroctovd 100 + |+
dusicnan draselny vod. nas. + |+ chlorid hofeénaty vod. nas. o+ |+ kys. mravenci vodnd 100 + | °
dusicnan draselny vod. z + |+ chlorid médny vod. nas. P kys. mravenci vodnd do 50 + |+
dusicnan stfibmy vod. do8 + |+ chlorid sodny (viz il jedld) kys. mravencivodnd 50 +
dusicnan vdpenaty vod. 50 + |+ chlorid vdpenaty vod. 7 s+ ] e kys. octovd vod. do25 + |+
emulse parafinii uZ, + ]+ chlorid vdpenaty vod. nas. o+ ]+ kys. octovd ledovd 100 °
est. kys. octové 100 chlorid zinecnaty vod. nas. o+ ]+ kys. octovd vod. 25-60 + |+
ethylakryldt 100 chlorid zinecnaty vod. 7 s+ ] e kys. octovd vod. 80 +1°
ethylalkohol (zdkvas) uz. + ]+ chlorid Zelezity do10 |+ ] kys. octovd surovd 95 °
ethylalkohol a kys. octovd (kvasnd w s e chlorid Zelezity nas. o+ |+ kys. olejovd uz, + |+
S”:e{) ——— chloristan draselny vod. 1 +l+ ] kys. pikrinovd ! +
ethylalkof ’denat. (2% toluenu) 9% +]° chioman sodny vod. 7 + kys. sficitd (pfi 8 barech) nas. +

vod. 96 + |+ chlorovd voda s, e kyselina sirovd vod. do40 + |+




Koncentrace Teplota[°C] Koncentrace Teplota[°C] Koncentrace Teplota[°C]
SLOUCENINA 1% 0 0 & SLOUCENINA 1% 20 0 @ SLOUCENINA 1% 0 0 6
kyselina sirovd vod. 40-80 + 1+ |+ oxid sificity suchy kaz. + 0+ ]+ thionylchlorid konc. -
kyselina sirovd vod. 96 + | ° oxid siricity vihky 30 + | + toluen 100 -
kyselina sirovd vod. 80-90 oxid sificity kapal. 100 ° trichloretylén 100 -
kys. solnd vod. do30 + 1+ ] ° oxid sificity vihky kaz. + 0+ ] ° trietanolamin 100 -
kys. solnd vod. konc. + ]+ |+ oxid uhelnaty 100 + | + | + | |trimetylpropan vod. obv. °
kys. stearovd 100 + | + | + | |oviduhlicity suchy 100 + | + | + | |trimetylpropan vod. do10 e
kys. stavelovd vod. nas. + |+ | + | |[oxiduhlicity vibky kaz. + | + | ° | |uhlicitan draselny vod (viz potas)
kys. Stavelovd vod. 7 + 1+ |+ oxidy dusiku vIhké a suché 4 ° uhlicitan sodny (vizsoda)
kys. uhlicitd vod. (do 8 bar) nas. + oidy dusiku vihké konc. - vinné destildty vieho druhu +
kys. vinnd vod. do10 + |+ | | |ozon 100 + |+ |+ | |vinny destildt |+
kys. vinnd vod., nas. |+ |+ | (o0 10 + vinylacetdt 100 -
kyslik ka?. + | + | + | |parafinické alkoholy 100 + |+ | + | |vinobiléacervené R
lihoviny + pdry olea vys. ° voda moiskd |+ ]
likéry N pdry olea niz. + voda obecné NEE
Jouh draselny vod. d040 T+l e peroxid vodiku vod. do 30 + voda sodovd + ] o] -
louh draselny vod. 50-60 + e+ P em)‘(id vodku V‘fd' do20 Rl W voda destilovand + |+
Jouh sodny vod. A0 |+ |+ | o | |pesiandusehy nas. Lt vodamydiovd fonc + :
louh sodny vod. 50-60 + |« |+ | |persirandroselny 2z L+ 1" |vodapitnd Rl s
lucavka krdlovskd ° pvo * L * |+ | |vodapramenitd + |+
1ij 100 s s = potas vod. _ nas. + o+ voda-kondenzd + ]+
draselny vod. 6 Y T [ | lpropanplynny . + voda-odpadni (i velmi kyseld bez el
istan draselny vod. 18 R propan kapalny 100 + org.rozp.)
Pr—— / propargylalkohol vod. 7 + |+ |+ voda-odpadni se stopami fenolii
mastné kysliny 100 L . " (viz karbolineum a nikotinové ab I
mastné kyseliny palmového oleje 100 + | + | + | |prostiedkyproochranu rostlin prepardty) Jodik 100 N I
melasa uz. L+ | pyridin kaz. - vyssimastné alkoholy 100 R
lasovd smés 4 + |+ | + rut P Xylol 100
Mersol D uz. L) sirouhlik 100 ° Zelatina vod, kaz. + ]+
metanol vod. 32 ° sirovodik suchy 100 + |+
metanol 100 + |+ | ° | sirovodikvod. nas. + |+ ]
methylchlorid 100 - siran amonny vodny nas. + |+ |+
metylénchlorid 100 + | + | ° | |siranamonny vodny 7 w4 | e
minerdini oleje + | + | + | |siran hofecnaty vod. nas. v+ |+
mladina uz, + ]+ siran hofecnaty vod. z o+ ] e
mléko + |+ |+ siran médnaty vod. nas. + |+ |+
mol + 1+ ° siran médnaty vod. i + 0+ ]
mocovina vod. do10 + 1+ ° siran nikelnaty vod. i + 1+ ]
mocovina vod. 33 + ]+ | + siran nikelnaty vod. nas. + |+ |+
Mowilith D uz. + siran sodny vod. i + 0+ ] °
NEKAL BX " vod. Zi + |+ ] ° siran sodny vod. nas. + 0+ |+
nikotin vod. uz. + siran zinecnaty vod. nas. + |+ |+
nikotinové prepardty vod. uz. + siran zinecnaty vod. zr L+
i i i o smés kyselin .
:ﬁ:ﬁ%ﬁrlm Z _ {dusic“lil’/s/’rovd/voda) 0300
"i[er’,'ip {yny kor!(. ’ ;zlzc“l;ry;/es/;’ﬁovd/voda) 10/20/70 T
ocet vinny 4 + ]+ |+ P :
octan olovnaty vod. nas. + |+ |+ ;[r;z]e;({;’y;/esl%wi/vm ) 10/87/3 °
octan olovnaty vod. zr + |+ | ° smés ffYSel{" ) S031/19 .
octan olovnaty vod. tep. nas. + |+ (duflf"ﬂ/s{fo"a/ voda) Vysvétlivky znaceni:
odplyny s obsahem kys. sitové (vihké) kaz. |+ ;{rjne; {(Y§/€/{" ode) 18493 o e
odplyny s obsahem oxidu sirového kaZ. ° SOZ;/ izg[ :I’(r ova/voda p N + odolnost
odplyny s obsahem oxidu uhlicitého kaz. + |+ |+ yh— =~ . T ¢istetnd odolnost
odplyny s absahem fluorovodiku st. |+ |+ md” d ‘;4 olfd v 2z s podminetnd odolnost
odplyny s obsahem oidu Siﬁ(vitéhq m’z: L j‘:;xrilgerﬂh;ic'ighﬁ nas. L I * mald odolnost
zzzg:i ; ol:sai’vem ZZZZ ZZ:,{::[eho ::;' : : * sprddaci kyseliny s (52 200mg/I ° — nesta'laft
— spiddaci kyseliny s (52 100mg/I + |+ bezoznaceni | nezkouseno
odplyny s obsahem olea niz. + |+ |+ PR - P ‘akdkoli koncentrace
adplyny s obsahem ch — P T . sprvz{daalk}llselv/np fSZ _ 700mg/! J !
PESTRR—, - " spiddaci ldzné viskdzové + 0+ |+ konc. koncentrovany roztok
odplyny s nitrosnich plynii kaZ. + |+ |+ — - - - —
olejlnény 0 P stfl {edl({ vod. i + |+ "’f‘ mvzlka kc)mcentmce
olejea tuky N I stil jedld vod. nas. + 0+ |+ uz. uZivand koncentrace
oleum m N svitiplyn bez benzenu + obv. obvykld, obchodni koncentrace
ovocné Stdvy ul, v |+ |+ | |Skobyved Ul Rl z Zledény roztok
ovocné ndpoje u T |+ | |etachlometaniech 100 ’ vod. vodny roztok
oxid fosforecny 100 N )] 100 + nas. Zza studena nasyceny roztok
tep.nas. za tepla nasyceny roztok
st. stopy
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